













ТРАКТОРЫ 

Т25А, Т25А2, Т25АЗ 


РУКОВОДСТВО ПО РЕМОНТ 


I. 



І.І. РГ ц ‘ 0<гніге » СОСГІВ "РЛЮВОДСТВІ во ЕВШГО" 

руярк іражгоі* іл *» -. «*> сборопяя* адмд 

посолвм по рвабовм. О Р“ а пр оцвос« »*ооду- 

***“*• в *^ввдда^о«о»°“ *вя«во«»в даяпвв *рв**°- 

вдаяда траггора. прн дадмм шютвушшс » оборудада- 

рв » вго Сборочнкх вдан»ц. удаваям шр бввопво- 

шв. твхямвсдав трвбояаяяя * °0о Р«» ■ *. 

V*™ П * —оОоруяояаяа»! «яюяоообдада» і 
оог. » я твхяовопявода» ^Гоборояяя» «да- 

вроІвяодада» пі» раяборда » оборда трвятора. вго о 

да”^« » обордаоядада. 

дашпа » дар”. ““ Д!"!*^.!^дада» даргв. ояяявда 0 

ЯвГЛдадаг—— - 

даян СОЯПЯ »• «рвячода* *•*“" дада * 

I 2 . ТК Г ™* ™™ 18 Я* 8 ®® Я ШАНТК№<;ПШІ 


І. 2 .І. оаут ГМДЯв 


Тяп »рв*юра 


7 ш«ро«яшіі 

жолвоюЛ 

о ромрояяш» 

хахш 
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І'НГОШІ ЮАСС .. 

Г«(Црятліо раа шрв, т% 

Д4» а (с навбввоі оаствшй, 
цвре днішЕ грув іа, в средшві 
нал&д>:8 . 

трш (с аавмяі 9,5-32* нрі 
навшяьаеД ксдев) .. . 

внсота по яапоіу, (, звтснмэся от 
налвдкк), ш: 

шосш . 

срвдшхя .. 

Шрш пні (рвгутрувлая чёрея 

лвднэ 100 !•), т; 

лврвдяіх кохео ... 

заднах кохвс 6 вжшмх 9,5-32* 

34ДККХ КОДвО С ЯМКвМЯ 10-28* 

Дрододьші бвн (в аавясдмостм от 


0,3 


3180 


1472 




1420 

1350 

1200 


• * • » 


1200-1400 

Н00-І500 

1200-1480 




орадняя . 


аросввт, іі 
аД прооявт 


1630 

177$ 

1837 

278 


аод тормоашші 

ОТ 


зноокая шіхйіг, , 

" * * * * ***М##| 

срвдняя нпу цдіга ............. 

яаакая яа-»адтга 

Скорості днкж вдая (шервд) яр* хооо 
об/шх коленчатого ваіа джзвдя, кш/ч; 

I зшредагеа ..* # 

лередана .. 

Ш сврвдана ....!!!!!]!* 

IV пвредада . 4 . *У 

V деродада . 

кад «. . [’’****] 

замвддвжвая 1 дервдача 
замвдяенвая П пврвдача 
замаддеаная I передача др« 900 
об/мкн хо; [влдат го ваха дмведн ... 


9,5-32" 

657 

587 

450 


вшцці 

10-28* 

634 

564 

427 


♦ • ♦ 


6.4 

8,10 

9,40 

11.90 

14.90 

21.90 

1,79 

2,64 

0,90 


6,15 

7.6 

9,0 

11,4 

14,3 

21,0 

1,72 

2,54 

0,86 
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I пер^дача, не скш-« 
Д передача, не оолее 


■ 1 

7ГП 

ГГГі 

шш 



• 1 : 1 : Г 4 ^ 


т -^ 4 Г 



Ш^., - • IV 

пдот 

но 

стж 


1 Г 

ІІГіГОУ 1 

г 







) * і • 1 
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Гг 

^ » у і % 

у, у ^ 
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гпінміь оаатян (расчвтная) . 16,5 


Хшііы г авораопредолвнія (расчвтнне), гред: 

• 11 іао сыуожа ....... .. 

хоноц ваусха ... . 

чачало зшіуока ... 

донвц вынуска .. 

Топлжво .... 


Нхсос ташавннй *.... 

■ ь 

Рвгудятор частотн врацвнкя яолвнчатого 
валіі дізала .... 


«орсунка 


16 дс ВІСГ 
40 яоеде Ш 
40 до ШГ 

іб цошш акг 

днзельное: *Д 
адж "Д2* датом, 
"3" адж "ДЗ" 


вкмой 

ДД2І/3-4-07, 

одцошошжврнкй 


центроОвхвый, 
всвратшныі, с 
коррекгором 
подачж тошшва 
6Т2, закрмтого 
тнса, с мнсго- 


Фжхьтра тояжжвннв: 
грубоі очвсткж 
тонхоі очжсткв 


Воадр:оочастітвль 

Саствма сш8ха 


4ВЛЬТО 

ф 

Окхаедвнжв .. 
Ввнплятор 


дырч&яш расды- 
лжтвлем, бео- 
* нтжфговая 

•. • • ®’25, оетчатыі 

.... дв& смвнвдх 
вдвмевта жв 
фвльтровадьноі 
йуыш г & 

.... янврцжошо- 
масдннмі 

... • комбжнарован- 
мая: под давлв- 
жкем от масдв- 
шго нассса в 
раз бршпвмнжвм 
.... рвакгхвная 
центряфуга 
.... возддгшое, 

вржнуджтедьвов 

.... осевоі, с вап- 


равдшведх ш- 
яаратом на 






















ч- 

г 


Рвітлрованяо тевлового оостоянкя 

ДІЙМЯ і . 


Мвхааям ураввоввшвявяя 


Пуо* ДЯ8Ш 

Ійяоло шторноа 



аходв охладдяаяего 

воадугя в вввяш> 
*ор» с ремвігшпі 
дряводоіі от яот»- 
чятого вяяя 


дряяудятядьвое, 

оі8ошд| црк ЙО— 

явдя дрооояхыюто 
дяожя, устявявдя* 
вявдаого ня вішэде 
ОХіЯДДЯІЦвГО вов* 

дртоя вя веятядпоря 
вядяж о дротявове- 
с*кк 

едежтроотяргером» 
о местя водятедд 
дяаедьное шсде: 
4СОГ 2 • детоя» 

ШГ 2 - звмоіі 



Цуфгя ооепденяя 


Ооадяя еня е вяжя цуфгы йцйіцйввд о 

гдяжнов дережячеі .. 

Корсккя верадп . . . 


Чжсдо дередяч: 

«•ред 


ЛжМе 



еад 

ре 


ШВі 





Конеяжян дерадячя 

* 


оухяя* одшадяожо- 
вая, достешш» 


і - 


жестжее, ряямняое 
вчеожая в 


ревероявпя, 

с деродшшшя 


яяретяаш яеотярен 

* _ 


8 

6 


проотой, жоочеохай 9 
дцухоятедш 

О ШХЯЯЯЯІЯ 

йхожярояяя 


ідяядікчеожад 


яуС іят яя яяря 

♦ 
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1.2.4. У вдюдамм ?мггер«м 


Упрввденав додачей хошсвва 
Унр і ілввав двкошрессором 
Е равлвшів цуфюй оцепдешш 


Еврехлмчвнае скороствй 


Удравленяе мвханжзжш блокгровкн 

двффервацдш 

Управлешів валом отбора мойіності 
і *у івмв. управленнв .. 


Тормояа: 

ТІД ..«... 

колвчество 

% 

і 

удравлвяве торіюзамв 



удрішлвввв тормозама дрвцвлв 
ужравленке дасосом в расяределателем 
гадросаотемн ..... 


рнчагом в педалыо 
рычагом 

педадью, сбдоквре- 
ванной о механвз- 
мом першпченвд I 
коробхв пвредач 
ДВуыя дошгішв» 
расдолохешшмв да 
пояу 

падаль», с автока- | 
твческнм возвратсш 
річагсм 

ыаклонная рулевак 
колонка о рулавым 
колесом ж червячыая 
пара (глобввдальный 
червкк о роошком), 
шшвцеь> ая в корпусе; 
а і . з іве враденкя, 
> іевого колеса сов-1 
падает с поворотом | 
трактора пра пряаом I 
н рсверсжшом дакжв- 

шар 

лвнточные, плаваіь 
ідего тжгш 

2 (і о одкодог ка і 
кахдое колеоо) 
раздельное в с " I 
бяокнровкой педа- 
лей (дод дравую но~ I 
іу) ! 

рычегом 

рычагом прввода 
глдронасоса м дву- і 
т рнчагамк распрв- I 
дзлжталя Г 4ДРОСВС- 
теш 
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том трахтора. *. 
ііі юдооой свстеш 


.... подура^анй 

.*.. кодвса на пнввма- 

тячасндд нявах 

Ш8&ОГС даядояЯ/">:$ 

аадвяе - ведудое» 
дередняе - шшра*- 
дяхцяе; дереддяі шот 

- О . боТКОЙ бшт- 

сярной додяеохой 

о доворота до дрододьяой ося 
трактора, м ... 34,5 

іямерк шш ш (дяйш).: 

дередяях яоДес ... 170- 06 (6* 00-16*) 

аедвях кохео . 24СМ 13(9,5-32") 


280-711(10-28") 


1.2,6. Всдошгатедьное оборудовандв 


/штехь ....... рыашвші 

ш ..... 2 (мвсоа одного 

гр$гаа 20 кг, маоса 
кронштейі & в сСюре 
20 ю ) 

«аод тормозоБ прндеда .. меіханячеокяй, обхо- 

кяроаашшй о тормо- 
заш трахтора 

■ отдора моцвоотя (В0У) эавясяшй •, •. • расдсдохев сзадх 

трактора, Наврав- 
д эвяе врааеяія - 
де чаоовс й стредхе 
(по ходу трактора). 

^астота врадеявя 

549 од/шая пря 
частоте вредеявя 
ходектатого шда 
дхэедя 1775 ой/шм 

ояяхрояякй от наружноге фхакця 

ооя эедуцего кохе- 
са 
















Працепное устройотво .. « А . працеаной <5рус 

усі«шав«*зйешй 
ш прода шных тя- 
гах шшвснсй сжст 

Гндрофйцврованный нріш ... жесткжй, упрашяе- 

ші гкдрос&стешй 

Х.2.7* Гшшавдаческая оастеш ддя упсавленія 

сельскохоаяйотвенныші орудшрш I 

Марка насоса .... НШ-ІОКІ 

шествревшй, 1 

яереіулнруехнй 

Ііршюд насоса ... от шестервж, 

заарешЕенной ва 
рубчатом поводке 
цгфтн сцендеввя 

.. на< ^ шшшчвкжо насооа . руюшткой, распо- і 

дохенной ш кор- I 
цуое праясда на- 
сооа 

';*стота врацевія вада яасоса, об/мш •••• 1760 
Подача насоса прж 1760 об/мцв ж обьемном 

к.л.д. 0,9, я/мяя ...... 15,75 

Напраз знве врацевжя насооа (о торца 

з-ль) ...... дзвое (дротвв 

часовой страдкж) 

Ма^сжмадьное рабочее давдеяже, м.1а 

(кгс/ек^) .. 9,8(100) 

Твді ресярдделвтехя . золотніко?> & с 

фвксацжей яодот- 
нн чоіз в нейтрель- 

ном ж рабочжх яо- 
ложонжях ж с ав~ 
томатжческжм воз- 
вратом жх з жей- 
трально э погокейяе 
посд ' яодьема ж 
опускаяжя 

Чжожо аодотнжкож .. 2 

Яжсдо похокевжй каждого золотнжка ...... 4 (яейтрадьяое, 

подьем, опуокааже, 
шшважцее) 


Х0 














І'ІЙОШ ПДМО» .*. . «Ш МІ М Ійфбіі 

ш я ш жярхшрш 

* • г 

і * 

хцш 


іштр очястхх рябочвй жадхостж .. мжбор я» цові 

ОТ Ч Ю НХ ІМ— 

Волічоотм Ціяіадров *... едая, основяйі 

Тмі цалждцра .... двоіного даістввя, 

о гядровджчбехі 
огршчятехвм хедя 

ІІОрПКА 

Лшмтр цалжвдро, ш ... 75 

Іяд поршя» мм ..... до ІЮ 



Сх«я» ...... трвггочвчшш 

уположенжв ж жрвндвяже .. оздхх трежторе 

аодьвм ж оцуокшае .... пр* помоцж основ- 

вого пждждцра 


Рмаюрн вржооедштедьаого треугодьнжжа, ш; 


вноота .*.* 460 

оонаваніе ... 500 

Ржамврк нрасоедвнвтедьяшс ннішхров 
(ддн всах жомпдежтяцжі), шг 

вержнеі тягж . 25,5x51 

шошжх тнг 28,5x38 

Хох оож водвеса (расчетннЙ) . 600 



ііошнадыюе напрнженне, В 
Акжунудяторная батарен 

Генератор ............. 

Р»дв-регудятор . 

Огертер *..*. 
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ЗТСТ-І50ЭМС (два), 
емкооть 150 А«і 
Г3062, перемакжого 
тока, мсцнооть 
400 В» 

РР362Б, трававотор- 

нні 

СТ222 ‘момостьв 

2 жВт (2,6 д«е.) 

+ т 
























ЭдектрввдсншІ отеклоочаотгтель 


СЛ^ЗО, сдноіцвточ* 
ныЛ« односкорост- 

НОІ 


^ГЧесі* стеклоочнстгтвль ... 

Шшфоя д жя осввценвя кгбввы . ......... 

Эявктродвггатвлг арввода веятглятора 
анстемы веятілншш в отоплешш кабшш 


♦ е • 


Вювдтель электрсдвагатвля Ю2І9 
врввоха вввтшштора отошітвля ... 
Нервкдючатвль влектродвггатвля ЙЭ2І9 
венталатора і олафока кабхш •.. 


СЛ900Б 

ПК20І 

* * • 

МЭ2І9 # аоаціостью 
25 Вт вдждаі, вра- 
іцонже правое со 
стороны прівоца 

ВК57 

• • 

Д57 


1*2.10. Кабяаа. саденье. топдвяыі бак 


Юабчш 

Теят .... 

Каркас бвеопаокості 

Сдденьв .. 


ЁКК ТОПЛНШШІ 


• • 


жвсткая, каркаспая. 
сьемная 

С’ЬвМВЫЛ 

сгешшА, хесткіі 
мнгкое. подрвссо- 

решое, с регудж- 

ровкоі ш> массе к 

росту водіітеля 

расположвн под 

капотом трактора 


1.2. II. Іоподні Гбдьнее обошдоаашіе 

* 

Шкжв пржвода эя*: 

Д4жштр. мм .... 300 

шрнна обода. ш ...«... 120 

Частота вракешуі (прк частоте вреденжя «аф -« ' ш ^ 
ксденчатого вадя даэоля 1800 об/шш), 

о 6/ыы .. 1028 

Располохввже акяш нж трактор . с нравой сторс ш 

Прнвод шквва ..... от наружвого конпа 

промежуто ШОГО Мг 

ла главноі передаг 

. .— -- ча 

* Дополвжтельвое оборудовжнже пссгавлявтся по заявке 
йотрвбітвдн за отдельвую плату. 
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I. УКАЗАШЯ йО ОРГАШЗАДЙН РЕЬЮНТА ТРАКТОРА 
1.3.1« 0<3шже ука аомя па ррганкзашш оыюнга 


ГвіОоріаі іі сборка трактора осуадствяшотся в процссс &ксплу- 
ш лдл іамаяы внведшкх вз строя детахей я сСіорочных ддявяц ж 
■ г/ляровочша рабст, 

пом< ішмя работ&мя, вшіолвяешшя пря разборкв я сборкв 
явлшотся: 

м» і у*ная очястка я мойка; 

й»м].. чгташл трактора в собранюм ваде (тахняческая дяагнос- 

і); • ■ 

■ тл-ічная разборка трантора аа сборочяые едяняш; 

■. »0орка яеясправных сборочша едіуші; 
м іка снятых сборочных едяяяц я деталей; 
іборка разобраяных сборочных едвявц; 

піоверка я регуляровка дязеля, тоолявяюй аппаратуры» 

*м октрооборудо ш аш, гядрашоіческой я маслявой сястем; 
бкатка я яспытаяяе собраняіо сборочных едяняц; 
м| й ццсч акдумуляторных батарей; 
міска (подкраока)« 

1.3*2« Обшяе указанвя до замене оборочад еджнжц я детадеі 

трактора 

Ііря снятяя деталей я сборочных еданяц с трактора ядв раэ- 
оборочшх еданяц годные крепежные деталя временно уста- 
майте на свон места, чтобы предотвратять утерю деталей* 
Саятые с трактора сборочше едянвпд я деталя устан&вдявай- 
Н псдставяж алж деревднные стеллахя, Трактор, снятые сбороч- 

• шдкшят к деталя доахны быть э&арнцвш от пыля я влагя* 

с яятые кошлектн регулвровбчшх дет&хій храняте до сборкя 

МіііііСТОМ* 

іюв оборочные едяняцы а деталя, снятые с трактора, тцатель- 
мі.шіте от грязя х масла* Места устано хя ааменяемых сбороч- 

• «дяяац я деталей очяцайте тавхе х от рхавчяны* 

Ооновные техняческяе д&нше деталей я сборочных едяяяц 

•аіш перед оперьдяожшмя карташ* 


2. УКАЗАНЙЯ МВР ЕВЗШАСНОСЯІ Ш=М ШІОДНЫШ 

РАЗБ0Р0ЧН0 - РАЕОТ 


чаяом разборочне-сборочннх работ устано ^те трак 
• ма роьной я шютной шюцадке* 
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Вр аг первішнешш ввредач уотановатв в нб&іраашаам полоч 
хенвя» & гормозные педшш сйдовмруіте шшнкой а поставьтб аі ш 

гшцедідг* 1 

Остановате дазель н выключате выклсчатель "массы", I 

Все работы до разОомсе а сбошсе трактопа вшоднаКтв тольч 





Ііод дереднае а эадшів колеса т рактора установате спеш алп 
ные упорные металлвческае ала деревянше подкльдкв, предотврв- 
шшоцде грактор от случаЙыого двяхенвя вперед дла. шзад, 

Дра снятаа в установке отдзльныг сборочвых едяняц* требуі 
іцах поднятяя трактора, подьзуЙтесь спецяальнымя всправнымя под 
ставкамя. 

Пра разОорхе сборочмых еданац пользуйтесь сьемнакамя, 

ярасдособле нляып а сяецнальным анструментоы, которыв эбеспечя- 
вают центраро&анаб снамаемой деталя. Сдорочше в ддннтш & дет 
(массой болзе 20 кг) поднвмайте с пожвоьі) захватов, схватох я 

СіКОб. 

Дра снятіі'і а подьеме тяхвлшж *сборочшх данжц а детал 
праменяйте только проверешше а рассчжтаннае на даннші груй 
устройства. 

Подпшпдакй снвмай: е с помоідью прнспособленай. Дра яягстяд 
под шнпн а к ов, мвнхет а уплотненяй шв стаканов а корпусных дзтал 
не допусхайте непосредствеяных ударов металлжческам молотком 
по деталям, Дт этях целей дрвменяйте наставкж, ояравкя, выхо- 

лоткк с Оолее мягкаш наконечнакамя, а такхе монтахные пряспо- 
собленяя, обеспечьвшацае выполненае зацанянх операцяй* 

ря отворашваяшй а заворачяв&наа гаек а болтов польауй- 
тесь толькс асдравныма ключама, размеры которых долхны соответ 
ствовать размэрам гаек а гбловок болтов. Отворачжвая ашядввмб 
ваытн, пользуйтесь отверткой, шаркяа рабочей поверхностж кото- 
рой дол^на соответствовать днаметру гояовка вннта* 

Уолота. 05, зубвда, бородкк в другве ударные янструменты 
не долхны вметь расплхвценной ударной чаотх, & деревшшые ручкя 
зломов д расшеплентй* -'• 

Слнв ммсла н тсплжэа прояэводяте в едеця.,гшше, предназ- 
начешшб для эткх целей, емкостя. 

Дря снятяв я установке аккуцудяторвьос батарей сберегайте 
клвммы от кор л кого замыкаюія я следвте , чтобн электролжт т 
попал на кояу яля одежду. 


у > # 
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зл, оборудованне, шшюсаушнш, ШСТРУШШ 

Моечше установка: ОМ-33604, 0» 5285, 0В-535Э, 0Й-536Х; 

<ше мсшш; 0М-46І0, 0М-837Г; крак подвесной элактрнчвоюй о<5- 
го назначенкя 3-16,8-15-6 220/380, ГОСТ 7890-73; контейявр 
пдя детадей; іаохжре средства. лабомад-101 (Х02)я вода прошжлея- 
шія; горячкй воздух. 

3.2. НАРУЖНАЯ ОЧЙСТКА ТРАКТОРА Й Ш) СБОРОЧШХ ШШН 

Наружяую очнстку трактора к вго сборочных едлякд рвкомен- 
ч.г ется промзводнть с помоідью пароводоструйных моеч>шх установок 
і установок шсокого давдення в спецкальяшс домете чеях, В ?ш- 
лое время года (5®С к вшве) очкстка мохет прожзводкться ка спе- 
рлвяой шювдадке, осіорудованной эст ? <ддоЙ, устройством для сто- 

ка к отстойнккамк ддя улавдкванкя горюче-смазочных матерналов. 

Дхя проведенкя наружной очасткк трактора к его сборочвюг 

< цнідд выполніте оледупцее: 

- подайте трактор (сборочдую еданжцу) на моечный участок; 

- очксткте трактор; 

- проверьте качество прокэведенной очйсткк, еслк необходк- 
мо, поітормте очкстку; 

- отправьте трактор на дефектадкю (проверку технкческого 
стоянкя) к в ремент. 

3.3. ОЧЖХГКА МЕДШХ СБОГОЧНЫХ ВДШЙД й ДЕТЛЛЕЙ ТРАІСГОРА 

і * , 

• * 

Очхстку медкхх сборочных здкнкц к детадей дрокзводате в 
ооецкадьном помеценкк в моечных маішшах, с жсподьзоваякем мою- 
II средств * сдецзадьннх контейнер&з (корзкн). 

Д хч проведенжя очксткх медкжх сборочных едкншд к детахей 

пмдоднктв сдедуіцев: 

- загрузкте детадя в контейнер; 

- подайтв контейнер с детадямк в моечнув шшкну, 

- очксткте (промойте) детадк ; 

- проверьте качество очксткк, орк надачкк остаткав загряз- 
мемкя повторкте очкстку; 

- отправьте детадк на дефекташш. 
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4д. онцда св№Ш 


* 


На траі горв нрлменена однопроводная снствма провсдк», пр» 
которой вторым (мадусовнм) проводом скуяат все метадлічеокже 

частж трактора* * 

Сястема пттавжя состожт жэ гаяератора ГЭ06Н ж реле-регуяя- 
тора РР362Б. Сяотема пуска джэеяа состожт жв элеят ростарт ера, 
хвух аккудудяторвкх ОатареЗ, включеывых пооладователввж (4,75 л 
влектролжта в каждой батарее), включателя стартера, реле стар* 
тера, реле блошаровкк отартера х свечж нак іяванжя мецноотік 
400 Вт, 

Трактор оборудов л передвжмж фар* -» с бяяжвжж ж д адьяжм 
светом, двумя «адя»*» фарамж дхя освецевжя прждепнмх оельскахе- 
вяіственннх оруджі, светосігяальныма фокарямя (габаржта, укаэа- 
телеі поворота, сягвала "стоп", осжеценжя номерного эвсака), оо- 
веценжея ковтрольвмх праборов ж эзуковдм оагчадом* 

Дхя шшслючеввя потребжтелей эдвктроэпвргжж (п рж ц епяых 
сельскохозяіотве пшх оруджі) на тракторе устаяовлёна «твпсель- 
р^ст розетка* Дяу переносного светждьнкха устаяовхева также 


атепсэдьшія роэетка. 

На цжтяе пркборов трактора установлены: 

** - ухазатель тека дхя контроля зарядка ж разрядкж аккумуля- 

торноі батареж; 

- указатедь тешературк масл*; 

- указатель давленжя маслж; 

- влектролшша (с лгнзс й красного цзвета) дхя конгролн 

яаклла СВ6ЧЖ ПОДОГрвВЖ; 

- ахектролаша ( с лвнзоі красвого чвета) ковтродя похокв— 
тгв я яыключателя "мвссн", всправвостж свстеш пжтаявя к ковтродя 
обрыва рвмня пржведа; 

- адектродампа (с лжнаоі сжнего ждж эеленога пвета) контрэ- 

ля вшшченжя дальвегё оаета; 1 * 

- электролампа (с джвэоі зелевого цвета) контроля включенжя 

укааателеі поворота, 

Комцутаджжныая аппаратура вкаючает в себя слвдужцее: 

- шілючмтель габаржтішх фонар і; 

- включатедк эадяжх ж переднжх фар; 

- вкхючатель стартера ж свечж подогрева воэдуха; 

- вмключатвль "маоон”, преднаэначенвні дхя внключевжя 
аккумуляторной батареж пря неработашем двзеле; 
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4 


іключатвль свгнала "стоп" (торможеная); 
цре эхранвтелж для эашнтн нрмборов от короткого зш«ы 

•. * ШЦ№Ч г 1 .. *.г-2 

м.і рулевой колонке расдолохенн: кнопка звукового сдгнада» 

> і ч.ітель указателей поворота, дереключатель блвхнего в 

м іі го света, включатзль свечв подогрева воздуха в стартера* 

* 

4«2<> ТЕХШЧЕСКЙЕ ТРЕБОВАННЯ К СБОЙСЕ ЭЛЕКТРООБОКГДОВАЙНЯ 

й ПРНБОРОВ 

<-талв в сборочные едвнжды (првборы) злектрооборудованвя 
кімішш быть соедвнены проводамв в соответстван со схемой ус~ 
рйОіюі але ктрооборудованвя завода-взготовнтвля, 

ііровода не долхны вмвть повреаденая взодяцжв х оплеткв. 
і *т йзоляцві проводов долхвн быть стандартным, 

Провода долхны быть улохены бвз перегвбов, скручнванвя в 

| *і ноандя мехду скобамв кредленвя. 

іі местах совдвненвя дроводов долхвн быть обеспечвя кадехный 
йш рачвсквй контакт. 

Ііерад подсоедянвнвбм дроводов к аккуцуляторной батарее 
ммы .вв долхны быть смочеад налатырннм спвргом ГОСТ 786-41 

В іО^-янм раствором кальшшхрованной соды ГОСТ 10689*63 ' 

мі»отвртн насухо.. 

Ц ;сле подсоедйнення захнмы дроводов н к&еыг аккумулятор- 
• ннтарев покройте тонквм слоем техгагческого зазелкна ГОСТ 

74 - 51 . 

Н ірвд соедвненвем штеасельных разьемов резьбу колодок пок- 
«вте смазкой ЦНАПШ-203 ГОСТ 8773-67. 

Олевтрвческхе лашш долхад вметь надехяыі контакт в пат- 
••• осветхтсльных прхборов. 

і абота элехтрооборудованвя долхна быть ароверена на рабо» 
•цем тракторе. 

4.3. АККУМУЛЯТОРНЫЕ БАТАРЕЙ 

овяые неводравноств а куцуляторной батарех, требуюджв 
і с трактора для ремоята ілв замеад: 

• сульфатапвя; 

- коротвое зашканхе дластжн; 

•* шшаденхе ектданой массы долохвтельвых плаотхн; 

эдаданме врвдных прамвсей в элехтролкт; 

- подтеканве электролжта в результате трецвн аккуцудятор- 
в амтареж; 
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~ разрвйкя акі^цулшторньа: батарвЛ* 

Ддя замвнн ак ііуляторнш: батареі вшіодняте опвраошл 
<шерадяонной картн I* 


Оаешішонная карта 


% # 


Снятае ж устано; 
йнструмвят: кдючж гаечные 8, 10 , 12 я 14 іш 


Еомер 

операцяа 


Содерханже опврацдя 


Отвернятб с двух сторон гайкн 3 (рас, I ) ў сннлвлт 
шайбы 2, крызіку 4 аккумуляторов, тягн I 
Отсоедйннте от шшсовой й мннусовой клвмм электрн 
чвскав провода (рнс, 2) й снвштв рамку 5 (рнс. I 
СдвшгаТв аккумуляторяые Оатарва в сторону до унор 
отсоедянатв пврешчку (рас* 3) аякумуяятор; мх Оат 
рей а сннште одну Оатарвю, затвм, сдванув в прог 
положную сторону, сшшнте вторую 
После ремонта (занавкя) установнте аккуцгдяторные 
Оатареж, вшіолнж- сЛшрандж установкя & обратаом 
порвдхе 




\ 






х 

ч 


Г~ 1 


лг 1 


/ А 


т 

/ 


& 


Ч 


т 


я. 


Рйс. I» Отсоедяненне креплешія 

крш 2 .ка аккумуляторных Оа- 
тарей 


Вас. 2. Снятне эдектропров< 

дов с клеш» аккуму* 
дяторяшс батарей 
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4 


Рес* 3« Отсоедашежне перешчкл 

аккумуляторныі батарей 




4.4. ГЕНЕРАТОР 
4.4Д # Обшде сведенжя 


Генератор Г306Й (рас. 4) - Оезконтактвая трехфазная одно- 
п люсная электромалнна, со встроенным кремнвевнм вшряштелем 
н«рвмешюго тока по трехфазной мсстовой схеме на кремшшвых 
нонталях ВА-ІО. Генератор расснатан на совмествую работу с кон- 
1 1 кт '*о-транзнсторным реле-регулятором РР362Б. Генератор работа- 
«т параллельно с ахдумуляторной батареей ж сдухнт ддя ее додза- 
і ідк>, а также ддя ттання постошшым (выпряшеншш) током пот- 
і 'іОжтшгбй электровнертжл, установленных яа тракторе* 

Статор генератора штнхтованыый нз электромеханнческоі 
оталн, імеет девять зубцов, на которые вадеты катумкв трехфазноі 
моткн, соедннеянв катушек в фазе последоватальное. Фазн соедн- 
> < іш в треурольннк, кошда фаз выведеян гябкахі мовтажшмн прозо~ 
і с наконв'шв і мж* 

Крыахн стадБзые, нтампованные, в ннх размецены катужкн 
іюэбуадення, обмоткя которах вамотанн на втулкн. Шпрямнтель 
, мсполажен ва передяей крнвке* 

Ротор генератора представдяет собой шстілу^евую звездочку, 
■тнхтовавную не электромеханяяеской сталн, нагрессова&яую на вал 
Ыаі врацается в раднальяых гахраш подшжпніках, размаценных в 
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Ч 5 6 ■ 



Рас. 4. Устанська гвнератора: 

I - гаіка; 2 - Оолт; 3 - гвнераюр Г306Й; 4 - болт 
натлхной плашсн; 5 - шайба; 6 - планка натяхная; 

7 - вентнлятор; 8 - ремень прнвода ввнтнлятора; 9 
кохух ахава гвквратора; ХО — кронштвйн гвнвратора; 

II - гайка крвллвння кронштейна гвнератора 


дрцшках* Гвяератор прнвсдвтоя во враденжв і осрвдством рвмвнной 
первдачк от лквва, установленного на пврвднвм концв колвннатого 
ц«ттй г Натяжвнне ремня осуіцвствлявтся поворотом генвраторв. 



Моцность інмшя "т-я пст послв вьшрямлення, Вт.. 

ТЦттрсжятме ЕОШ Н Д^ВОв (вЫПрШХвННОв ) » В 

г?м^я тоха номйШ' хьшш (вшрямхвнная) 9 А ........ 

Частота враце д» ротора нома кальная • об/іюі • • • * • 


400 

12 

32 

звосйчоо 



Обрыв цепх в катувках возбуждвная* 
Пробой вшрнмнталя. 

Перегорамів обмотвх отатора* 
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іі'пмн оранже обіютка якорв» 

в проводах ж нарушдае контакта в накошчнжкш., 

МнііОС ПОДШЖПЕВд-ОВ• 

вдя с ятая ж устанс вкь гвнвратора руководствуйтвсь оавра- 
•«•пнін>а картой 2, для разборкж ж сборкн гвнвраторе - картой 3. 


Осешпао даі: карта 2 
Скяткв гвнератош с тоактора 

*«• і ,мэнт: лючм. гаечныв 8, 10, 12, 17 в 19 шв 



Р 

Ц|»іЦЖЖ 


Содерканне операцвж 


Сннштв завдатные колпачкж с клвмм генератора 
(ряс, 5) 

Отсоедннжге элвктронровода от клеіш гене ратора 
(ржс, 5) 

Отсоедніште болт (рнс. 6) крвшіенвя іднтка генератора. 
ж натякной планкн к генератору 
Отсовднннте Оолты крешшння генератора к кронштейну 
(рнс. 7) сшімнте ремень венталятора, ідаток генерато- 
ра н генератор (рнс. 8). 

Заменнте генератор, выполннв ояерацнн устанонка в 
обратном порядке 


5* Снятве за- 
цжтнкх кол- 
пачков, от- 
ооеджвевжв 
влектропро- 
водов от 
клемм гене- 
ратора 


Ржс. 
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с« 9* Генератор: 

I - додшадшш; 2 - обмстка возбуждеыня; 3 -• 
втулка катуакя возбуждешвя; 4 - ротор; 5 - 
кольдо унлотннтельнов; 6 - крыльчатка вен~ 
тндятора; 7 - шккв праводной; 8 - кордус 
вьшрямнтеля; 9 - лапа; 10 ~ крыдка аередняя; 

II - статор; 12 - крышка з<*дняя: 


Одерацаонная карта 3 


Разборка ж сботжа генератотв 
Ннструмент: кдхт гаечные 8, 10« 12, 17 я 19 ш 


і »мпр 

шоі»ацвв. 




Содеркашіе одераддя 


[ 


2 


Отогняте ледесткв стшорной шайбы яа гайхе кред- 
ленвя шкава* Отверштв гайку, сввште стдоордую 
шай5у, шкжв с крадьчаткой в выньте шонку *э ка- 
ыавкя ваіа ро ора 

Онмштв с генератора резяяовое вольдо* Отвершкте 
гайкя с друхвншшя в длоспшя шйбамя с шходрш. 
болтов, ваходяцвхся на панеля вшрямятедя; вмвер- 
нжте вянты о друхяннымя я шгосхнмн жайбамк, яршш- 
цямя панель к вьшрямятелю. Снвмяте данель, выньте 
выводнне болты, снямяте дрокладку ж жзодядяонную 
трубку 

Отогндте лвпесткя стопорша аайб на болтшс, кр: 
пячях ндорямнтель к передней крнжве, я на болте, 
крвдяцем к выпрамвтелю наконечнккя фазша обмоток 
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Дродсшшшш карты 3 


Ыо-'вр 

опорацнн 


4 

5 

6 
? 

6 

9 

10 

11 

12 

13 

л 

14 


Содершяііе операшш 


веатвдей вшфяштеля н тешюотвода* Ослабьта болт, 
кредшцвй тяонвчкякн, вьівераяте додты с дружшшыш 
а стопорншда шайбама, крепяіцне вшряшітель. Отделж- 
ге вш?/ >; сігеяь от передней' кршт, Вкверввте вэ 
гайкі болт с прухішыоі-і в стопорной ш Лбаіш, крепя- 
цвй наконечшкм, Стшпте с нзодятора шзоляцяовше 
шайбы & наховечшж» Выньте азодятор & сшшате вып- 
ряматедь 

Отвернате гайіш с пруханшшк в пдос =ш « яайбаш с 
внходннх бодтов фазной обмоткв, находшцвхса на па- 
нела заднай кршвкн* Вывернате ввнтн с пружанншш 

шайбама, крешндве панедь, снамате панель, внньте 
выходные бодтн со стопорной шайбой вз наконечнж- 
ков фазяых обмоток а сшшате прокдадау 
Вавернйте вйнты с прршшшмь шайбаыа, крваяіцге 

крншку-шадьдак к задней крышке, в сшшкте крыв- ; 
ку-шнлвдкк 

Вывернате стяхные ванты с вружкяшшя шайбаш, 
крешше крышкм геяератора 

Зачаствте все наконечнвкж выводов со сторош зад- 
нвй а пвредней крышек 

Бапрессуйте ротор в сборе с первдкей крышкой вз 
задней крншка 

Отделвте статор от перадней в задней крышек 
Быпрессуйте ротор вэ передней крышкв 
Дрококтродв.руйте состоянве деталей в заменвте 
непрагодные 

Запрессуйта в задшяо крышку шаракоподашпянк. 
Ыодвашнвк в ярьшіке должен свдеть без пережосов 
Запрессуйте ротор в переднюю крышку до улора. 

Ротор долхен свободно поворачвваться в додшвпнвке 
Дроденьте вывод задней катушш возбужденяя мехду 
подюсамв статора м два вывода фазных обмоток ста- 
тора в окно задней крышка я установвте статор на 
з«дш*> кршшу так, чтобы его штнфт вошел в прорезь 
кршцка, а выводн фазных обмоток статора в вывод 
задней катупкв возбуждення располагалвсь со сторо- 
ш передней катушка 
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Содеряшше опер даа 

-* ^ „Л.,- - .1?, V» 

•*»* • ■" • 

іірюденьте ві зсды фаззых обмоток статора а вывод 
і; ідней кагушт возбуідвная в окяо передней &ў І тт 
л запрессуйте ротор с передней крншкой в оборо в 
додааднАя задней крышка» с одповременшш надрес- 
совша ем дередней крышш на статор* Ротор генера- 
тора должен свободно врашаться в псдяошншссх* 
Заде&шве ротора о додшса статора недопустшю 
Наденьте пружааяне шайбы на стякные вантн а скре- 
шатв йма крыт -, генератора» Ротор генератора дод- 
жен враідаться в подшвшшках без заеданнй 
Проверьте состоянне нзоляшш обмоткн статора в 

оковедушшс проводов относнтедьно крышек "массы" 
под напряженнем 380 В частотой 50 Гц в теченне 
5 с. Ддя этого необходвмо одвн шуп контрольной 



•лзктролашы првдоквть к незакрашенноцу посадоч- 
юыу месту крышкн, а второй - к любому вз шводных 
коннов обмоткв статора. Загоранве ламі (т.е. про- 
бой азоліфО недопустАмо 

Наданьте на все взвсды передней крьшош трубку я 
іютавьте ее в окно первдней кршка* Трубка доляна 
. гь вставлена в окно заподлвдо с поверхностью 

крЫВКА 

зденьте выпрямктель на вал мотора, установвте на 
■золяторе по одному выводу от теплоотвода, корпуса 
іішрнмвтеля в фазяых обмоток статора* Наденьт з ш 
зохнтор взоляцюнную шайбу, затем в таком же по- 
рвдке установвте на него остальные шесть выводов* 
Установйте язалятор с шдетымв на яего в 

ішпряштель, вставьте болт с прухяной ж стшорной 
«аібой в отверстже выпрямятедн в взолнтора* На- 
деыьте на бодт еше две взоляцвошые вайбы д закре- 
ажте выводы спецвадьной гайкой* 
ііыводы от теплопровода, корпуса выпряштедя в фаз- 

ных обмоток не должны выступать эа выпрямвтель 
Раадедвте выводн обмоток возбужденвя в вывод теп- 
■оотвсда (выпряштеля) согласно меткам ІД н В, ва- 
нвсеншм на передней крывке, надевьте на зтж выво- 
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оаерадші 


Содерканке операдкк 



ды агодяцвонвую трубу ж прокдадйу, устанонате бод- 
тн в вавонечнвкв выводов обмоток возбуждення н ' 
тедлоотвода, вставые бодтн с нддетымк наковечнн- 
^амк в паяадть выводов ж навернвте на бодты гаДкв 
с пружкнньшв к пдосккмк шайбамж, Закрепвте панель 

внводов ва выпрнмвтеде вкнтамк с пружжнвымк к плос- 
«я»яі шаібамх* Првжрепмте выпр ыктедь к передней 
крнаке бодтамк с пружвншшк к стопорнымк оайбамк, 
подтннкте бодт, крепяткй вывсду теплоотвоца, кор- 
пуса выпрнмвтеля к фазных обмоток статора, отогнк- 

те лепесткк стопорннх шайб на головку этого болта 
к на годовкк болтов, крешацкх вьшряматель, к зак- 
ройте резкяовнм дольцом пространство между внпря- 
мктедем к передней крышкой 

Установкте в канавку вала роюра шпонку, наденьте 
на вад шккв к закрвакте его гаікой со стопорной 

шаібой* Лепесткк^ стопорной шайбы загнкте на гайву 
Наденьте яа выводы зацней крішсв прокладку, вставь- 
те два бодта с наконечеткамк вызодов н установкте 
с наконечнккамк на панель^ под головку болта, 
вставляемого в бодьшое отверстке панелв, долаша 
быть надета стопорная шайба. Ыаверштз на бодтн 
гайкк с пружіншаій к плоскжмв шайбаш н закрвштв 
хшя&х ь выводов вшгтама с прух&ннымк к плосівмк 

оайбааш 

Устаяовкте ва эадніш крымку впддадкк к закрепкте 
ее вкнтамк с пружзшныш шайбамк 
Цроведкте мсюяавяе генератора на унвверсадьном 
конт{ эльно-кзмбрктельном стенде Кй-968, 

Провврьте начадьнух) (мкетмадьную) скорость 
возбуддення генератора бвз нагрузкк пра тешерату е 
окружавдей среды ж генератора 20^5°С. Прж напряже- 
шш на выходе выдрямнтедя 12,5 В сворость враіценкя 
должна быть не бодее 1300 об/мвн 
Проверьте вачадьцую (мншшальнув) скорость возбуж- 

денк гвнератора с номкнадьной нагрузкой пш тем- 
пературе окружавдей среды к генератора 2 Ср5 С. 

Дра в на выходе внпрямктедя 12,5 В а токе 

20 А сжорость врашеіжя додкка бнть не более 
2600 об/вдн. 







4.5. СТАРТЕР . 



іі» тракторе установлен стартер СТ222 (рас. 10), который 
і ш ет ссоой элвктродвнгатель постояяного тока последова- 
• моп) возбуаденвя с ношшальным напряхвнкем 12 В. Ышравііе- 
І|«іцвніш стартвра правое. Включенке старгера днстанцаоннов, 
!• номоіцк элв ктромагштыого реле, установяенного на к|хшке 
♦ «»> ' 4 >а. Прк повороте ключа включателя тяговое электромагяат- 
м» імоіе вводдт шестерню стартера в задвпденке с венцом маховк- 
І| о ч ювремеано замнкаются снловые контактн реле; старгер 
♦< -*' < ются ж проворачквает коленчатый вал двкгателя. 

^ененке вспомогательного реле РС502 обеспечквает ав- 

мммтнческое отключенне стартера сразу хе, как начад работать 
гель. 



. Обвжй вад стартера: 

I - кркшка со сторонн колдектора; 2 - ншйба контактов; 
3 - шток; 4 - электромагнктный вкдючатель (тяговое ре- 
дв); 5 - серде чшк-якорь; 6 - эксдвнтркковая ось рыча- 
га; 7 - вкдкгч рычага пря вода; 6 - кршка со стороны 
прівода; 9 - шестервя; 10 - прввод; XI - короус; 12 - 
лкорь; 13 - зацвтшЛ кохух; 14 - коллектор 
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і4 У^тушуучшша р 


І ЯН^В іІВДВі 

! ^ЁЗЙ* ^яттш^ш :■; л^х/. 


Рас =» II, Констру сцйя стартера СТ222; 

I - шайба; 2 - крышка со стороны каялектора; 3 - жна; 
4,5,6 - гайкій; ? - шайба вонтактов; 8 - вант; 9 - іяток; 
10 — рвлв тяговов; XI — серцвчвжк—якорь; 12 *- прухнна; 
13 - штнфг; 14 - вндка рычага; 15 - ось эксцентрнковая 
рычага; ів — правод; I? - шестерня; 18 - крышка со сто-* 
рпст» празода; 19 — аодуводьцо стопорыое; 20 - обойыа; 

21 - кольцо стопорное; 22 - вкладш подвшпнака. крышкй 
со стороны аравода; 23 — вкладш среднего по дшнпн д к а; 

24 - вішт корпуса срвднвго додшшнаха; 25 - короус; 

26 - якорь; 27 - кольцо уплотннтвльнов; 28 - кодлекхор; 
29 - кохух заіцнтный; 30 - вкладша крышкн со стороны 
оллектора; 31 - вннт креплення ксяуха 


Гіря отключеаан стартара швствряя црі вода выходат нз зацеп— 

лв зш под действнвм возвратной пружаяы* 

Прнвод стартера рычакный, с ролнковой муфтой свободного 


хода*. 

Конструкцня отаргвра яоказава ва рнс, II 



Номкнальное напряквннв, В .. 

Пс жля тока в решшв холостого хода, А, не более ... 

Ч^ютота врашвння якоря в рекнме холостого 

хода, об/ман, не менее ... 


12 

120 

5000 
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•«ймыілм моіцность (пра емкостн аккуі^улятор- 

пйтіфбн 150 А*ч), л.с* .. 2 і,8 

*мл» момент, кгс*м ( не менве .. 4 

■ МЛЙ ток прн долном торможешш^ А 

йімнв .... *,.............. г . , 950 

в н м клеммах стартвра прн полнсм 
••«іішм, В, не более .. 9 

»«<мп на клеммах стартера в ре шке 

м* і *і*о хода, В........... II 

пшм мключення реле, В, не более .. 5,4 

- якорем я серцечншсом прн замкцутых 
ннтпх, мм ..... 0,35-0,45 

«* 

•3« Основные неншравноотд стартера. тд^дад^ * 
аятора лля оемонта ндн замены 

ііп/і' чка возвратной пружнны рычага отводкв. 

Ііжю вдеток. 

ООгорашіе контактов тягового реле. 

• і'лншше (пржварнднсь) контактов тягового реле. 

Йімос шестерна, 

Іам ю подшшшнков. 
проводов. 

плтня н установкн стартера выполннте опеіацнж карты 
і кіОоркн в сборкв стартера - операцнн карты 5, 

Операшіонная карта 4 

* 

. I Г % М А * 9 л ’ . 

Снятне стартеш 

іІІ«іміособлвння, ннструмент: ключн гавчные 10, 12, 14, 17 
. ііючн торцевые 17 н 19 мм д *жной 250 мм, отверткн , 

(•00 г, выколотка, оправжа. 


Содерканне операцвн 


Сннмвте еаіцйтные колпачкн (рнс. 12) с клемм 
тягового реле стартера 

Отсоеднште эдектропровода от клемм тягового реле 
стартера (рнс. 13) 
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Ншер I Содвржанйб операдяк 

опередш ! 


3 Отсоеданкте болты крепденая генератора к кронштей- 

ну ж освободате натяжное устройотво в порядке, I 
указанном в карте 2 (операцшгЗ н 4}* Доэврнвте | 
генератор э сторону днзеля я смаотнте его шраво | 
(ркс. 14). Допускаетоя снять генератор I 

4 Отсоеданв ге болты крепленвя стартера к картеру I 

мятпта^тгя (ркс* 15) в сшшйте стартер (рвс. 16)• I 
Заменнте стартвр новш в установжте его, выполнвв 
швраш» карты 4 в обратном дорадке • ■ • I 

30 I 
















нке бодто; 
кредлеекя 
стартера 


оцособдешшв ннструменг: клк'ш гаечшв 10, 12* 14* I? 

• мм; кдкш торцеше 17 я-19 ші дданой 250 ш, отверткж, 

• >' ‘0 г» школотка • оправка, 


стартер, внподнав 
е гаЯвр крепленля 















3 Огаердаге четыре нанта крешювжд тягового реле ж 

скжште реле ж резлновув арокдадяу 


4 Отверыжте трж вжвта крепленая «ажуіа, сняыжте его 

5 Сннмнте уплотнжтельное кольцо I 

6 Быньте жз гнезд четыре цеткж с жзолжрованнымж | 

/ * . нровод&ыж, Отвантжте ванты крепленвя проводов к ] 

тпапттйм обмоткя статора ж снзшкге іцеткж 1 

? Оттянжте яяжвмккй прухнны ж выньте іцеткж с нежзо- I 

лжрованнымж проводаыж 

8 Отвернжте два стяжннх болта 

9 Снвмьте кры гу со сторокы колдектора ж шайбу жз 

ІіРЫШСЖ 

Ю С шшжте ідетку с неазолжро анныкі проводамк с крышкк 

со сгороны колдектора, отвернув вжнты, Прв поворачж- 
в&кжж вжнтов црадеркжаайте гайка 

11 Оттянжте якорь в сторону коллектора ж снммжтв с I 

вала шайбу, стопорные полу кольца ж короус полуко- 
лед 

12 Поворачжвая якорь, выньте его 

13 Разьеджште корпус ж крывку со стороны прввсда, I 

слегка обстушвая корпус молотком 

14 Отвантііте трв ж«нта ж сшнште корпус.среднего под- 

гватыміг^ 

15 Отвжвтжте гайку осж валкж ж вывернжте ось, Снжмате 

валку. йзвлекате жэ крышкж пржаод 

18 Выпрессуйте средшій псддаднжк вз корпуса 

17 Запрессуйте в корпус среднжй подшнпнжк 

18 Внпрессуйте вкладьш; подджпнака жз крышкж со стороны 

коллектора 1 

19 Запрессуйте вкладш подшпнака в кршшу со стороны | 

коллектора Л 

20 Выпрессуйте вкладыш подшвпнвка аэ крышкж со стороны 

правода ] 

21 Запрессуйте вклддыш додвшпнака в кршнку со стороны | 

пржвода 

22 Вставьте прьвод в крышку со сторош пржвода 1 

23 Устадовжте вллку в крышку ж вверннте ось, закрепжте 



Дродолкеішб картм 5 



ооь га*кой. Зілка усташшувшавтся так, чтоды ступк- 
ца аклкі ійыла оОрацева а стороцу гайкі 
Установате корцус срадкего доддпняка в крыду со 
стороны дрквода ж з&крвпжте вго тред шшадад 
Установнте якорь в крыяду ор стороад прквода (слвг- 
поворачжвая якорь) 

Установатв на вал якоря обойцу с упоршшж подукодь- 

цад ж швйбу ж вставьте взд-якоря в подшяпнжк кріш~ 
кж со стороны правода. 

Смахьте шджад ваяа, втудкж прквода ж упорадв поду- 
кодьца к і сжстентной смазкой Г0Й54 ГОСТ 3276*54. 
Нротржтв кодлвктор якоря саяфеткой ж обвашрьте вго 
Установжтв корцус аа крвду тсо стороны правода, 
совмвстжв паз на торце корвуса со штвфтом ва крш* 
со сторош прнвода 

Устаяоватв ва крышку цетд с явазоджровакшшж срсво— 
даш, закрепжв жх вжнтамж с гайкаш 
Установжтв шайбу яа вал якоря жрышву со стороад 
ксхплбктора, совмвстжв штафт т. крышко с пазом жа 
корпусе 

Двврнжтв стяхнне бодты 

Установжте на внаодн обмоткж статора кдвмш чета- 

рвх цвток^с жзоджрованкшш цроводамк ж закрвпхтв 
жх вжнтамж 

Оттянжтв адхжмныв прухжад ж установжтв хетп с 
жзоджров&вшшж ж нежзолжроваяадмж проводаж в 

гнезда 

ановжтв упдотнжтелыюв тхызр 
Установжтв кахух ж звкрепжте вго треж тт шМ 
Устаяовжтв прокдддку ДОД тяговое редв 

Установжте раіе на усташвочагй аямфг; соедж&ав «го 
о вжхкой включвнжя. Звервхтв вжваш креддвнжа редв 
^іавврнжте гайку крвддввжя мжны раде стартвра 
Установжтв стартвр ва джзвДь, шаолвшв оовраадж 
карты 4 в обратвом ворадкв 

Прмсоаджажтв провода х ігтпішпм стартвра ж устаяо— 

■те зацжтныв кодо&чкж 

у тановжте кохух ввнтндятора ’ ж заствгнжтв замо 


33 


« 


Ьде-рвгу.юор слухлт для автоштвявскаго поддерхвванкя 
• іні рлмшяя гвнератора в заданвых срвдядах пра взнененші наг- 
, 1 у ікм м скоростн вршдешш генераторе, что необходашо дд; обес- 
ноченкя нормальяого зарядного рехвш батарен м нормального ре- 
к»ма работы сотребнтздей« 

Реле-регулятор состоят ш з регулятора насрнхенмя РН м. ре~ ] 
ле зашятн РЗ транзмстора от короткмх з&шюшмй* Реле-регудято 
лмввт трн выводные клеміш: I 

кд8*а<у *В" - для додсоедаяення солюсового аровода от ге- 
нератора; 

клемму "Ш" для содсоедмненвя обмоткя возбухденмя генерато 
клемму ”Н” для содсоедмненая провода шссы. ] 

Реле-регулятср дмеет устройство сосезонной регулмровкм I 

насряхеамяц созводялцее с домоды» вянта устанавлмватв напряхе- 
нке для летней экспдуатадя в дределах 13,2-14 В м для зямней 
в цределах 14,0-15,2 В, 

Основные нвжсправноетя реле-рвгудятора, требуівдш снятмя 
его с трактора для замены: і 

замыканме контаятов; 
дерегоранме обмоток катушек; 
поломка молоточка срерувателя* 

Для снятвя м установкм реле-регулятора выполнмте операцвмі 

карты 6« I 


Осе 


юнная ка 



гструмент: отверткя слесарно-монтакные 7810-0394 
ГОСТ І7І99-7І: ключя гаечные 6 м 8 мм. 


Номер 

операдмн 


Содерханяе осерацвм 


Отсовд?шятв элвктряческае провода от клемм р 
регулятора (ряс. 17) 

Отсоедяшіте трм вмнта крепленая (рас* 18) 
м снмште реле-регулятор 
Замвнмте реле—регулятор на мсправвый, шполн 
операді'Я установкя в обратнс^ порядке 
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Рас. 17« Отсоаджнвяж« 


ВВНТОВ йрвядо- 

ажя рвлв-рвгу- 
лятора 


траяторе установлеш: 

две переднже фары тжпа ФГ305 блнжнего ж дальнего света 
Мі/мя нжтевьшж электролашамв І2Б, 50+21 св; 

- две заднже фары тжпа ФГ304 с однонжтевой лампой вакалжва 

32 св, 

- два переднжх фонаря указа’телей: девнй тжпа ПФ204Е, пра- 
п. * гала ПФ204 с двумя нжтевнмв электролампамв І2В, 6 св а І2В, 

|І оі»; івжырнфе і. іж мжяето няшш і 

- два заднах фонаря указатедвй поворота: девый тяпа Ж209, 
н|*ішй тжпа Ш2С9Б с двумя нжтевшш электродампамж І2В 2 св ж 

^Ь+б СБ • 

/Іля нормадьного освеіденжя путж прв дввженвж трактора отре- 
» іуйте свет переднжх фар следушуш образом: 
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1. Установнте трактор с нормально накачанншн ншнаш на 
ровном полу влн ровной шіошадкв церненднкулярш экрану на рас- 
стоянад м от стекла фары до экрана* Экран должен <кть разме- 

чен в соответствнн с рас. 19, ІІра о юутствш спецаальвого эк- 
ра.л мохдо жспользовать стену, 

2. С помоідью переклшчателя света убедлтвсь в том, что в 

обелх фазах одновременно горят штн давьнвго ш бтажнего і 
света. 

3. Осдабьте крепленае фарн для последупдвй регуларовкж, і 

4. Зключкте дальмжй свет, одну жз фар закройте светонепро-1 

нацавійоЙ т&аш ю а установжтв фару так, чтобы световое пятно 
расподожнлось на экране, как казано на рас, 19, { 

5« Подобшш обраэом отрвгударуйте вторую фару, наблвдая ; 
за тем, чтобы дентры обоах световых пятен находалжсь на одной I 
шсоте, 

Послв регуларовка обе фары должны дать обіцее яркое пятао, 
растянутов в горазонтальной плоскоста, середана которого пере- 
свчева лннавй, проходяцей через ось трактора А, 

После скс -гчана т реіуларовка фары закрвхште, 

Осковше нежсправноста первднжх а з адмі*х фар а шдфарна- ] 
ков, требувдае снятая ах с трактора для ремонта ала замевн: 

поломка стекла фары ш подфаряа са; 

смятае корпуса феры зт нодфарнмка; і 

перегоранае лампочек алж подфарыаков. 

Ддя снятая а установка переднах в задн*х фар а подфарна- ] 
ков вшкдантв операцва карты 7 - дяя нередшх фар, карты 8 - 1 

для зедннх фар а карты 9 - ддя подфарнаков. 
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Сшпяе н 


одерацнн 


Падннште капот н сннште кршшу соедіннтельноіі 
панелж (рнс. 20) й 

< Ьв днте вннты от ооедншітельной панолн я снн- 
мнте провода 

Оововодн; 9 провод от эаждма (ржс. 21) . выкьтв ( 
нерез отверстне в каяоте 

Отвернвте гайду креплвшт фары (рк С . 22) 

Сншште фару с тракгора (рвс. 23). Заменвте ее в 
нсправнув, выполннв операц,, установкв в обраті 
пордцке 


411 • Снятне кр.лша, сое~ 

ДШШТвЛЬНОЙ пяня ,ід 


провода 
















Вас. 23. Сшствв фары 



СЕЯтав ж устано 


в«со ооігсга 


Номор 

осерадіш 


Няструшнт пшя гавчлнй 9 


Содврканве осврацвв 




Отеоедвііме от фары патрон провода (рнс. 24) 
Отвернжте гайку крвплвнжя фарн к кротатвйду 
платфорны (ржо. 25). Сюшжтв фару» зам»- 
нжтв вб на еовужГ, вшіолнжв операцвж усташз жж 

в обратном порядке 


Рес. 24. Снягаже элвктропровода 

заднвй фарж 


фжрн 
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‘Ыотрумвя*: отьертжі сдесарао-іюнтажныв 7810-0394 ж 7810-0396 
ІМ'Т Г'199-71, 


Содержанне оперзлша 


Отвврнжте вжнты креплвнвя ствкол в корцусу под— 
фарвжков (рвс* 26) н сшіннте нх (рнс. 27) 

Отвврнкте вннты креплвнжя коркуса подфарннков 
(рно. 28) н сннмнте короус (ржс» 29) 

Отверннте вннтн заяша к отсоеднннте провода от кдеш 
*аш (ряс. 30)« Заменнте короус яодфарннка яа 
нсправный, выпшыжв операшм устаяовкв в о<5ратн м 
порядкв 


N 0 , 26. Снятжв і інтов креолення 

С19КСЙ 


Рйс. 27» Снятме стекол 


г»с« 28. Снятне вннтов креп 

ленжя корпуса 


Рас. 29, Снятае коркуса 













от клеым ламп 


ші дяаело трактора установлен ннерцаонно-ыасляішй эоздухо- 
ітель (воздушный фвдьтр)* Он состовт вз йяерцвонного очнс- 
я, фальтруюях алемантов, кассеты с капроновой нутанкой в 
кего поддона» В ноддоне находатс ыаоляная вакяа. 1 

Основнне невоправвоств воьдухоочнствтеля, требусіцне сня- | 
го с трактора для ремонта влн замены: 
смятже, треаушн корцуса нлн поддона; 
смятве кассетн; 

вамона кассетн. в ф'ш,іру»цвх злементов; 1 

вглом хомутоа; 

старенве в трецвян муфты воздухоподводяцей трубы. 

Для снятяя в установка воздухоочастатвдя вшолнжте опера- 
артн 10. дл разОоркя а сОорка воздухоочастатедя - картн 
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‘ '"'трумеат: ключзі гаечыые 10, 12 н 14 ш, ГОСТ 2839-71. 



отегнвте замкн капота н поднаште капот тракто- 
ра 

д*і ім.іе яжкой хомут I (рпс. 31) н освободш- 
§ трубопровод воздухоочлстптеля от корпуса воз- 
духоочнстнтеля 

Отвернате стяжной болт (рнс. 32), рассоеданвте 
хоцут фальтра н снамнте фнльтр со стойка (рас, 33). 
Заменвте воздушный фнльтр на нсправный, выполюш 
операша устаноэкв в обратном порядке 



I. Отсоедішенйе хомута 
труОопровода 
I - хоцут 


Гйс* 32. Снятне стяжного 

(Золта 

» • * • ■ : 
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Рне* 33. Снятне во 

Чі 

очвстателя 


ПрлспосоОленая, ннструмент: ключа гаечше 10, 12 в 14 мм 

ГОСТ 2839-71; отвергкж слвсаі®о-монт&жш е 7810-0394 н 7810- 
0396, ГОСТ І7І99-7І; цетка кадроновая, нгла ддя прочнсткж 'отн 
зврствй; мопцая кндкость Ш-7 нлн ОП-ІО; скрвОок; матернал оо- 
тврочшй; днзельное масло, \ 


1 Очастнте наружную новерхнссть воздухоочнстнтеля 

2 Освободнте стяжной хомут н сшші-те анерцаонЕу» 

годовку Ссухоочнстнтель) I (рнс. 34). Очнстнте 
свтку н целн в ннерцаонной головке 

3 Отвернате гайку-Оарайівк 14 а снамнте крншку внер- 

срвонной головка I. Очжстнте от грнза отверстня 

в крншсе анерцаонной головкн 
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Рас* 34. Воздушшй фаяьтр воз- 

духо очмстйт аяя даа вля: 

X - головка вяерцаон- 
і ная; 2 - труба; 3 - 
корпус в сск)ре; 4 - 
элемент фнльтруждай 
тонкой очжсткн; 5 - 
элемент фвльтрупцжй; 

6 — кассета с фальтрую- 
цнм элемвнтом гру<5ой 
очнстка в ссіоре; 7 - 
замок; 8 - поддон в 
с<5оре; 9 - метка пре- 
дельно допустнмого 
поднятвя уровня масла; 
10 - метка, до которой 
яалавается масло; II - 
гаЙка-Сарашек поддона; 
12 - ванна масляная 


Продолженве карты II 

•нчмер Содерканне операцв. 

•♦пірацші 

Отстегнате трн замка в поддоне воздухоочнстнтвля, 
сшшгіте корпус 3 с фальтрушзшж элементамя 4 в 5. 
Вннвте кассету 6 с фнльтрупцжм элементсш 
Выньте пенополнуретановые фнльтруівпіе элементм 
4 н 5, кассету с капроновым элементом х промойте 
в 2-3^-ком растворе жкдяостн ОП-7 юш 0П-І0, ГОСТ 
8433-57, затем внсуянте нх. Удалнте пннцетом круп- 
ные частнцы нэ капронового элемента, очнстнте 
внутреяяюю часть втулкя кассеты 
Слейте нз вашш загрязненное масло 
Отвернвте гайку-барашек II поддона ж выньте мао- 
дяную ванну, Проыойте масляцу» вакшу, прочжстжте 
стенкж ж дно поддона х подпхтывапцхе отверстхя в 
масдяной ваяые 

(/’борка воздухоочнстхтеля 

Б очадень ій от грязх в промытый корпус 3 уста- 

новхте фальтруюцже элементы 4x5. Верхняя 
пластхна долхна быть с мелкхма порамк, а нжхняя - 
с <5олее крупнымк 
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операцю* 


Скх5врнте поддон 8 с масляной ванаой 12 л задей 
чнстое масло до ншкней меткн 10 
Установнте кассету 6 с. фнльтруюншм г лементом 
Установнте на лоддок 6 короус 3 воздухоочнстат 
а закреожте замкама 7 

Устаковнте на центральную тру<5у 2 вдерцаояную го 
ловку I а закреіштв ее хомутом 
Не опроквдывайте ж яв держате в горнзонтадьнон 
подохешш заправле нш воздухоочвст нтель 


Фшльтр грубой очлстка тошява установлен ва стойке возду 
хоочйстнтедя* Устройство фшгьтра показано на рнс, 35. I 


Основвде техннческне данвде 


Максжма п ны;;[ расход тошшва» кг/ч 
Поднота отсева шханнческнх прнме 

не менее .... 

Доднота отстоя воды, %, ке менее 
Гндравдкчеокое сопротнвленнв, 
ш вод.ст., не более ... 

Габарнтные размеры, іш . 

Основные ненсп равностн фмльт 
трактора: 

треішшы корцуса ндн стакана: 


• Фнльтр грубой 
очйсткй тошова о^Г25: 

I *- пробка слввная; 2 - стакан 

3 - фпанец стакана; 4 - болт 
позоротного угольннка; 5 — 

корпус фнльтра; 6 - болт; 7 - 
кольцо уплотннтельное; 8 - 

ЗЛемант фнльтру ііцвд; 9 .. 

успоконтель 














нлотнателышх свойств удлотнатвльныма коль дама; 

• ткн фальтруюшего элемевта. 
н п ггжя н установка фнльтра выполннте операцня карты 
кв н с<5оркж фнльтра - операцжн карты 13. 




йнструмент; ключн гаечные 12, 17 н 19 


Содерханяе операцш 




Отверннте болты 6 н 7 ^рнс, 36) крепленпя поворотных 
уголышков топлйвных трубок Ь н 8 на топлнвном фа іь- 
тре 9 

Отвернате болты 3 крепленая тошшвного фнльтра 9 к 
кронштейну 2 фнльтра н сшшнте фвльтр, Установвте 
нсправный фшштр, выполннв операцвн установкв в об~ 
ратном порядке 


і 36. Снятже н установка фнльтра $Г25: 

X - стойка воздушного #льтра; 2 - кронштейя фвльтра 
грубой очвстка тошава; 3 - болт; 4 - шайба пруханная; 
5 - трубка от бака к ф&льтру грубой очнстк* тс-/лжв.ч; 
6,7 - болты ооворотного угольнжка; 6 - трубка от фкль- 

тра грубой очжсткж т жлжва к подкачь вакхцецу насосу 
9 - фвльтр грубой очжсткв топлвва 


КіасДіУ 

'і.** 





Ннсгрушнт: в.ф* ж гавчннв 12, 17 ж 19 ш. 


Ноійвр 

одврацш 


Содвркашв опврацм 


Отвврнжтв олжввую проОду I (рвс, 35) фільтра 
ж слвйто топлжво пз стакаяа фальтро 
Отвврвжто жетжре Оолта 6 крвплвнія отакана ф 
тра к корпусу і сг &нчтв фданец 3 стака , ст; 
2 уплотнжтельнов кольцо 
Отвврнжте фждьтрупчжй алемонт 8 
Завернжте фжльтрукшй алвмвнт 8 
Установжтв увлотнжтвльнов кольдо 7, стакан 2 
фханвц 3 стакана ж завврнжтв четнре болта 6 
Заворнжтв слжвную дробку 


7. 


Штт 


7.х. ш-да д&нные 

На тракгорв установдея даухцяляндровнй джзель Л21АІ | 
воздушкого охяадц інжя. 

На джзвлв с левой стороны (ржс. 37) по ходу трактора 
раополажвны: одаопдунжервыЯ іошшвыый даоос НД2І/2-4-07. 
вцускной ж выцускной трубопроводы, срвднжй двфявктор дап. 
ігдп^а^ іцжток) ж свеча подогрвва воздуха. С правой стоіювд 
(ржс. 38) располоквнн: декошрессор джзвля, стартвр СТ22 ц 

генвратор Г306Й* 

В переднвй частж днзвлн располохвны: ввнтжлятор, мас. 
заджвная горяювжна, рвактжвная центряфуга (масляный фальт; 
фдльтр тонкой очасткж тошшва, шуп масломера, ввдувіЖй шкж 
пржвода вентжлятора ж генератора с мюткаш "ВМГ" ж "НШ’", 
*Т" для установкж поршня первого цжлвндра в верхнвй мертв 

точкі ж установкж момвнта начала подачк тоялава насосоы. 

Управленае ддзелем обвспвчнвавтся жз кабжны воджтвля; 
чагом управлвнжя подачой тошшва, педалью нокного управлеі 
подачей топлжва, річагом управдвняя декошрвссором днзеля, 
Для снятжя джзвля с грактора с цвлью его замвны жлж ] 
моята. выполнкте операцо дарты 14. 





і". 37. Дкзвль Д2ІАІ (ввд слвва): 

I - правод тахоспадомвтра; 2 - насос топлнвный; 3 - 
свеча подогрвва воздуха; 4 - труОодровод впусквой; 

5 - трубопровод вшускной; 6 - фвльтр тонкой очесткж 

тошшва; 7 - пробка масдоаалнвной горловшш; 8 - шуп~ 
маоломер 


7.2. ОСНОВНЫЕ РШУДМЮВОЧНЫЕ НАРАМЕТШ 

Днзель . 

• « ь 

»'» < мвдду впускньшь ж выпускнымн 

хмч ана ін н коромысламн на хододном 

іііаіле прі І5-20°С, мм ..... 0,3 

> н4в масла в сжотеме смазкв прогретого 

• мш (рабочее), кгс/сіг .. 1,5-3,5 

р..м»ц тура масла в магнстралв, °С . 40-120 
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Р*С. 38. Дазедь Д2Ш (вад справа): 1 

9 - картвр масляный; 10 - ганератор І’ЗОбй; II - картар 
дізвля; 12 - стартер СТ222; 13 - хоцут вентжлятора; 14 -I 
кожух вентадятора; 15 ~ фнді тр масляный; 16 — свтка вен~І 
твлятора; 17 - указатель ВШ 1 I 


Усвдне затяхк* на пдеч - 0,5 н, кгс: 

гаек кредлення годовок цшшдров ........ 

гаек лшілек коренных поддшпніков ........ 

гаек аатунных болтов ... 

бол'г і креплвння ведуіцего люіва вевтвлятора 
Момент зат шсн бодтов крепденхя маховака, кгс«м 
Момент затяхкн болтов ж гаек в завжсхмостж от 


резьбы: 

резьба . 

моменх затяжкж, 
кгс.м . 


МВ ШО МІ2ХІ.5 

2> І+0,9 4 г 2^°» 3 7.0^ 5 


.•. 2—26 
... 28-32 

;.. 20-24 

... 38—42 

. .« 12—14 


МІ6ХІ.5 

І5,0 +І *° 














шг ■ ісяіднняя аппаштура 

і** ттшші гаіяж крволенія форсу>ш- 
, іі ;шЕагабшіі в ЗШІ (6 із аршмае-*- 

I рггеля), кго і ..... 21-30 

(т этом 
мент равеа 
8-10 кго»м) 

.... начала подіема аглы фороунка, 

. І70 +й 

ш ні і.іш паденжя додачж тоолжва Сдо ВЫТ 
• По меннсду, до угду поворота колен- 

іч) аала), град ... 24-26 

імм нал частота враценвя кудачкового вала 

Ш*», ік5/мжл . 900 

кловая додача тошшва до штуцерам 
• 1 *мш горвом стевде со стевдовамж форсун- 
Ш мр* номанадьяой частоте враіденжя 

Ьончковрго вала насоса), «і 3 /пжкд . 52,2-54 

чяценая кулачкового вала насоса, 

■і* которой полность» автоматжческж кшооча- 
ч дача тсплмва через форсушш., оО/мжн, 

і# -'олое ..... Ю20 

н-.гп ораценжя кулачкового вала насоса в 
*'•*"! начала автоматаческого действжя 
і • у антора, об/мжн ... 905-915 

• йчажа додачж тодлжва насосоы по меннску, 

сах поворота кулачка длн дерчого 
«•«■ндра днзедя .... 57^1 

Эде кт іхюОову дованже 

- * _ - - а- — М 

I | п ^ . . . 

• кже прж положенжж регуЛжровочного 
жммі .і рале-регулятора, В: 

•ммой (отвернуть до отказа) ... 14-15,2 

чтом (завернуть до упора) ... 13,2-14 

|н»'«ь з лектролжта в акк} ц/ляторной 

' чюе, іш ... на 12-15 

выше пластжн 


»ч 
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Оборудованав, кнструнент прасдосоОдвндя-: 
схз тка (сдецвадьная) ддя подгама дазвля; кран грузсягсдг- 
мность» 2 т; плоскогубда 200, ГОСТ 5547-56; комбавхрованыыв 
клюда гаечвыв 10,12,14,17,19,22 н 27 ым; подставка домкіівхного 
т*да; молоток 5>Э0 г сдесарані; по дкладк д. 

Ыомер СодершшЕв опбрецш 

операдан 


1 

2 

3 

4 

5 

6 

7 

8 

9 

10 


Длн снятвя дазеля с трактора предварнтельно вш 
те операдан 1-3 карты 45 "Снятке н устаяовка гі 
насоса в его прввода", огарадан 4-6 карты 33 й ( 
к установка цуфгы сцешюная". 


Отстегнвте справа н сдева замкн каяота н еткннь- 
те капот вперед (рнс. 39) 

Отсоеданнте прнхвмн эдектропроводов в местаі 
креплення кгута проводан к передавй обднцовкв 
трактора (рнс. 40) н дазедв (рвс. 41 н 42) 
Освобсдатв вннтн 'враокн соеданнтедьвой панедн 
(рно. 43) я отсоедадате электропровода (рнс. 44) 
Снямнте задатяне колпачкн (ряс. 45) н отооедада- 
те алектропровода от клемі стартер н генератора 
(рмс. 46), отведате в сторону цучок нраводав 
Сшдаіте зацнтянс колпачкя н отсоедвннтв злектро- 
провода датчнка указатедя теыпературы маола (рнс, 
47) н сввчн подогрева всасыгавмого воздуіа 
(рнс. 48) 

Отсоедавяте трубопровод датчяка указатадя дав- ' 
лення маода (рнс. 49) 

Отсоеданнтіі топлнввую слнвцув трубку от второй 
форсуве* (рна. 50) 

Отсоедяннте тошавоподаодяцу» тр убху от топлнвно 
го фндьтра (рнс. 51) 

Отстегннте зажнда н сшшяте кояух вентвлнтора 
рас. 52) 

Отсоеднннте два болта крепдення ынхней плавкя 
дефлевтора н снямяте планку (рнс. 53). Расоплякн 
туйте тягу декомпрессора Срнс. 54) я отсоеднннт 
ее от рейка рнчагов 

Раслпдннтуйте (рнс. 55) н отсовднянте тягу 


II 




Ра . 40. 'свобовдевве жгута 
элекіропроводкн от 

блндовкя 


івс. 39. Открытне капота 


М , 41. нятве првжшш с пе- 
редней правой сторош 
двзела 


Рнс. 42. Снятне пркхшш с ле- 
вой сторовы днзаля 


Рмс. 44. Отсоедвнеше 

электропроводов 


Ні . 43. СНЯТ'Н - крышкв 




Рлс. 4€* Снятже электронро- 

водов 


Рас. 47. ОтсовДйнешв 



















і’соеднненнв трубопровода 
д.ітчака указателя давлення 
масла 


Рас. 50. Отсоедйнекае 

слявнс*й труо 

т. 


Рмс. 5і- Отсое 


яяенме топда- 

Юдяніен трубка 


>2. Снятве кожуха вен 
тллятора 









Рес» 55« Расшшштовка тягя 

управлекжя двзелем 


Рвс. 53. Снятве болтов нвжней 

шзаяка дефлектора 


Йіс. 54. Расшшшнтовка т 

в отсоедвненае ве 
от рейкв рычагов 


опвраддм 


Содешааяе 


Номер 

операцяж 


уцравлевяя днзеле м \рнс« зо; 

Расшшшнтуйте, отверняте гайку н отсоедЕнатв 
продольную тягу рулевого управленія от рычага 

сошке (рно. 57) 


Продолхенже карты 14 
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Продолженне кархы 14 




I» 


Содержаыне операшш 


«(чіЦЮТ 


Праподнжште первднюю часть трактора, установнте 
подставку под картер главной передача (рнс. 58) 
Захватжте за рым-болты дізель й с помоаіы) подьем- 
ного устройства ш спеішальной схватка подстрахуй- 
тв его 

* Расшшштуйтб (рас. 59) ш освободнтв болты креп- 

леывя дереднлх опор днзеля от полураш (рас. 60) 

I Отсоедшште болты крепленжя п элурлмы от корсуса 

муфты сдепленжя (ржс. 61) ж откатжтв передяжй 
мост трактора на 1-1,5 м вперед (ржс. 62) 

> Отвврнжте болты креплення картера маховжка джзв- 

ля к корпусу муфты сцепленжя (рнс. 63) в отсоедн- 

нжтв джзвль от корпуса муфты сцвпденжя (рас, 64). 
Установжте джзель на тележку 
мі Онвмжте муфту сдепленжя с маховяка джзеля, как 

указано в операцжонной карте 53 
• * ііеред устаьовкой джзеля на ірактор установжте на 

маховжк джзедя муфгу сцеплвнжя, как указано в 
операцжонной карте 33 

Установнте нежсправный двзель на спешальную 
тележку для отправкн в ремонт (ржс. 65) і устано- 
ввтв ковый джзедь на трактор, выполнжз операцжі 
в обратком порядке 



і «< , 56. Огсоеджявяже тягв 

управленжя дязелем 



Ржс. 57. Отсоеджненже 


продольной тя- 
гж от рычага 


сошкж 
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Рес. 58. Установка трактора на Рас. 59. Расшштнтовка 

подотевяу 


Снятяе бол- 

тов крепле- 
ввя перед- 
нвх опор 

днзеля 


Йас. 61. Снятво болтов 

крешюнжя по— 












ооедяяеяяе дязеля от 
корпуса цуфты сцепле- 













іШ 

ЗЙП 




Рнс. 65. Установка ддзедя 

телажку для отпр 
в реыонт: 


(прд заыене деталей 


грушш) 


Цржспособлвнія, янструмент: плоскогубцы комбдшірованные 200 
ГОСТ 5547-52*; ключж гаечные 8,10,12,14,17,19,22,24,27,30,32 
н 36 ым, гайковерт; отвертка слесарно-монтажная, молоток слесар- 

шй 500 г: подкладкн. 


[•/Ж' 

1 т ч® 

Г»!Я 


іГНі:! 







■ 



оаврацвн 


Рас, 66« Сштнв а установка 

глушнтвля: 

I - глушатель; 2,3 - 
хайкж; 4 - шайба пру- 
2 «ннкая; 5 - іроіштеііі; 
6 - прокіадка гду- 
шателя; 7 - выпускной 
трубопровод 


Отверннте четыре гайкн 3 шіжлек крепленжя глушм- 
теля I к фланцу выпускного трус5опровода 7. 
Отсоедшате глушжтель, сменмге прокладку 6 
Отверннте гайкн 2 креплення кронштейна 5 к выпуск 
ному трубопроводу 7 н трн бодта крешюнія крон- 
штейна 5 к картеру днзедя. Сннмнте кронштейя 5 


Сншштв выпускной труоопровод 10, отвернув гайк 
12 крепленжя его к головкам н сшшате прокладкн 


Выверннте свечу 3 подогрева, отвернув гайку 4 
Отверннтв гайкж I креплення впускного трубопрово- 
да 2 к головкам; сннмнте его н его дрокладкн 13 
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Рас, 67. Снятнв л устаковка вцускного н вшускного трус5оп| 

дов: ] 
I - гайка крепленія впускного трубопровода; -2 • % 
провод впускной; 3 - сввча; 4 - гайка креплення с 
5 - гайка крвшганля п^Ахьода; 6 ~ гайка креаленая! 
кж сшзкЕ кдапанного мсхаямзма; 7 - трубка смазіаі 
панного механнзіАа; б • шшііка анкерная; 9 - ле*рл 
тор средннй; 10 ~ трубодровод вьпускной; II - про 
ка выпускного трубопровсда; 12 ~ гайка крелленкя 
пускного трубопровода; 13 - прокладха впускного * 
провода 


нятне масляного ка рт е р а 

(ркс« 68) I 

Отверште слнвную пробку I в маслннс ш картере 4 
■і слейте масло • ОперадііЮ выполняйте пря темпе] 

туре масла не ннже 40°С ] 

Отверште болты 9 крепленая картера 4 к картеру 
дазеля і сннмхте масляный картер н его прошшдк; 
с пластжнамн 3. 5 в 7 


Пп^ 



ш 



Іі 

л 


І7і 



« 





Лродсшшыне каргы 15 


ма 




Соде рхшше операцнв 





Рнс. 68. Установка 

масляяого 

картвра: 

I - пробка; 
2,8 - шай- 
бы; 3,5,7 - 
пластаны, 

4 - картер 
масляный; 

6 - проклад- 
ка, 9 - болт 


Ввернате слнвыую проОку I в ма^ляшй картер 4, 
додложйв под кее шайСу 2 


Утсоедвнеане топлвво- ы мас- 
лопроводов (ржс. 69) 


Отсоедннате трубку 39 слжва тошшва от трубка 8, 
отвернув наквдкую гайку 41 
Отвврынте болты 40 поворотных угольнаков трубкя 
39. Болты с надотыма прокладкама аварнате в фср- 
сунка. Снаммтв трубку 39 

Отсоеданате трубопроводы вксокого давленая 16 от 
форсунок, отвернув накндные гаіха 38 
Вывер ште аа головка первого д^ладдра болт 13 
кредленяя кроштейна 12 а скобы 9, обгед няпцмх 
трубопроводы высокого давленая в пакет 
Отвернате болт 42 поворотного угольнвка а снамате 
трубку 8 

Отсоеданмтв трубопроводы 16 от тошшвного васоса 
21, отвернув наі дыь е гайкн, н сыамнте пакат 
трубопроводов с дазеля 

Установате технологаческае зашатт пробка а 
колшачка на штудеры тс олгвного васоса, форсунок 
а в отверстая трубопроводов высокого давле нвя 


Отсоеданнте трубду 14 (рас. 72) смазкм клапанно- 
го мехаявзма от головок цалаядров, отвернув гай- 
ка 13 


5 


* •* ■: 


/ 



Ркс. 69* Охствма патанія днзеля: 1 

I - форсунка; 2 - гайка кресленжя крышка клапанов; 3 - 
к ршка клапанов; 4 - трубоаровод впускной; 5 - патрубок; 
6 - фальтр тошшвный; 7 - кронптейн; 8 * трубка удаленм 
воздуха; 9 - скоба; 10 - гайка; IX - болт; 12 - кровятсім 
13 ~ болт; 14 - болт поворотного угольяака; 15 - скоба; 
16 — трубопровод высокого давленая; 17 - ввіп у дятор в соо 
рв ; 18 * глупштель; 19 - гака; 20 - трубка перепуска | 

взбкіточного топлква аз плунхерной пары в подкачввашай 
насос; 21 » насос топлввші; 22 - трубка от подка'кваіь- 
аего васоса к фальтру тонкой очвсткв топлвва; 23 - труб- 
ка от фвдьсра тонкоі очвстка топлнва к топлквноцу наоосу; 
24 - пробка залввной гордовжны; 25трубка от фвльтра 
грубой очі&откж топлваа к подкачввапцецу насосу; 26 - філь 
масляш&й; 27 ~ фвльтр грубой очвоткв топліва; 28 - болт 
поворотного угол: нжка; 29 - болт; 30 - хоцут; 31 - муфта; 
32 - воздухоочв ; : . тедь (воздушный фмдьтр); 33 - хоцут; 1 
34 - болт; 35 - головка воздухоочвствтеля; 36 - бак топ- 
лнвннй; 37 - труб -а от тошшвного бака к фвльтру грубой 

очвсткі топлвва; 38 - гайка наквдная; 39 - трубка слвва 
топлхва от фороунок; 40 - бодт поворотногю угодьнвка I 
трубкж слжва топліва; 41 - гайка някждная трубкж слнва 











36 31 ’ /V ю 18 



3 4 41 42 в 



4-8 47 


топлава; 42 - болт поворотного уголышка; 43 - гайка-ба- 
рашек; 44 - сетка вентнлятора, 45 - хомут; 46 - болт хо- 
мута; 47 - заіюк крепленая кожуха вентяіігітора; 48 - ко- 
хух ве нтплятора 


















Прадоовшв карты 15 



Отсоеджяжте трубку 14 смазкя клапанного івехаыжзма 
от картвра дааажя, отвврнув болт 15 поворотного 
уголыдка я снямвте трубку 


ііі Отвврыяте боуггы 14 (ряс. 69) поворотных угольняков 

я снямяте тошавные трубкя 22 я 23 

Снятяа вентялятора (ряс, 69) 

19 Отстегнятв замкя 47 кохуха 48 вентядятора я 

ошамяте кожух 

20 Отверняте гайкя-барашкя 43 крепденяя сеткя 44 

аентядятора я сшшяте ее* Отверняте гайкя-бараш- 
яя I (рмс. 65), сшшвте цнток 2 ведуіцего шкява 

прввода ве нтклятора я оайбы 

21 Осдабьте гайкя крепленая генера о а на кронштей- 

не (ряс* 7), болт натяяасй дланкн (ряс, 6) я сня- 
мяте ремень пряво а вентшштора 

22 Отвврняте бодт 46 Сряс» 69) омута 45 крепленяя 

вентг.тора 17 я онвынте вентжлягор 

Снятяе деталей дефлектмрова- 

н я я (ряс 70) 

23 Отверняте вянтн 19 я сшшяте вврхнюю пданку 9 

я шайбы 17 я 18 

24 Отверняте бодты 3, снямвте кяхнпо дланку I я шай- 

бы 2 

25 Отввряяте два болта 8, сшімате задняй зфлектор 5 

я шайбы 6 я 7 

26 Отверняте гайву-бараяек 16, снямяте шайбу 15 я 
: срадшЛ двфхектор 14 

27 Отверняте гайку 13, сннмате скобы II, 12 я шпядь- 

ку 10 

Снятііе деталей механнзма газо 
распредеденяя я форсунок (ряс. 71) 

28 Отверняте две гайкя I крепленяя крышкя 2 клапа- 

нов я снямвте крышку 2 я прокладку 3 

29 Расконтрате я отверняте гайкя 5 я 7 крепхеняя 


Ндододжешш картн 15 


нм 


Содеркаявв опврацяж 



’О. Снятав а установха двфлекторі: 

I - планка аа.іняя; 2 - авйОа; 3,8 - Оолты; 4 - коіух 
вентадятора; 5 - двілектор заднжй; 6*7,15,17,18 - шаЯ- 
бы; 9 планка верхняя; 10 ~ шпнлька крешіення средне- 
го дефлектора; II, 12 - скобы; 13 - гаіка; 14 - дефіек- 
тор средннй; 16 - гайка-<5арашек; 19 - вант; 20 - деф- 
актор передньЛ; 21 - даск вентялятора 


стойка 6 коромысел. Снамвте стойку 6 
С'нкмвте штаягв 10 толкателей 
Снвмате кохуха 8 штанг 

йзвлекате увлотнательные колыда 9 коаухов цтанг 
аз головок 

Вывернате аз головок форсу нкй I (рвс. 69), 
Надекьте на форсунка задатные колпачкх 
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Рнс. 71. Головка 

сборв ж 


панов с прокладкой 


ка клапанов; 3 - 
проклддка д р ы ш а 
влапаыов; 4 - коро- 
шсдо; 5,7 - гайкж; 
6 - стойка королы- 
свл; 6 - кожух яган 
гж; 9 - кольцо уп- 
лотннтельное; 10 - 

шганга 


/2 Ржо. 72. Снятжв м установка головоя 


картер джавлй; 2 - цвлнвдр 
ішлліка анкеркая; 4 - голо 
> 13 цвднддра; 5 - дефдвн 

перадннй; 6 - шайба; 


9 - корошсло ялап 

10 - стойка корош 
кдадака; II - вжнх 


15 трубка смаакж кл 
механнзма; 15 - 
поворотного утш 
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Првдолхевде карты 15 


эдерзаіше 


Отверннте гайіш 7 анкеркшс кшвлек 3, крешзпціе 
головкй , н скамйте головкв 4 
Онвмітв ЦШІКНД.Ш 2 


ПОГіШЕВОЯ ПАЛЬЦ, ШАХУН 


Основные техвдческае данные 


І цтльныЙ днаметр воршня, мм . 

-» -• і.ный дааметр цшшвдра, мм . 

/ок н размврной грушзе цоршень-шшіцдр 
іц 4 і)жду втулкой шатуна й поршневдм 

Мыіом, мм .*.. 

4 н.мышй днаметр доршневого пальца, мм 
і гь отверстгі'' т ^тулкв шатуна, мм, 

■« чміее ..... 

' янне мехду осямн верхвей н ннхней 
. . . шатуяа, мм 

і< а і > к ілэльность осей верхяей н вджней 
Ьмлоіюк датуна (йзглб) на длнне 100 мм, 

мм, ію Оолее ... 

|№*кмв осей верхней ш нгжней голобок 

•нт/ші (скручхвавде) на дшше 100 мм. м 


0,019-0,030 

35 


м» <Ч)лее ..... 

і ■ ть доршневых колец пра сшаші шх 
«о 4мзора в замке 0,3-®,6 мм, кгс: 
нля дервого, яторого н третьего 
компрессдояшх колец 
цлл нвхнего маслосьемного кольца . 
для верхнего маслосьемного кольца . 
• і іідя задрессовка поряшевого пальца 

ь <п цгрстае бобышек поршня, мм . 

,чопустймый дра ремонте, мм . 

по выооте мехду верхяей канавкой н 
Р "“НіівССйОННІШ кольцом, мм . 


0,011-0,000 

0,02 


0,095-0,135 
















Зазор тяду вОхоІ ооршна н шшіддром 
(сроверавтсд дттш двнтоадым чупом 
шрмноі 12 ш прж подоженш пормвя 

ВІІГ). ш ..... 0 , 140 - 1,180 

Пределышй ааа р, т, не бодвв ... 0,5 


Прм комплмтоваяш групп: шатун-яалец, падец-поршвнь, 
порвень-одджндр руководствоваться вдеімамі, навесеннымя т 
деталж, ж данішмя табл. 1 - 4 . 


Раамернне группн пормнеі 


Ввзшрная 

группа 

(ыеімо) 

лоршш 


Джамвтр юбвж поршня в нажней частж по 
нажбольавцу жэмеренвю, ш 


Таіднца 2 

Равмерные группы цжлжндров 


Размврная 

группа 

(вжеймо) 

ІШШШі 


Джамвтр внутреннвй поверхностж цжлжцдра, 


тп « 5 + 0,06 

Х05 +о!о4 

тпс+0,04 

ХО5 + 0,02 

і05 +°,02 
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Таблнца 3 


Размерныв группн поршней в 

поршне •< х п а л ь ц е з 


• мімерная 

Днаметр отверстня 

Размерная 

Днаметр 

іша 

в бобышке поршня. 

группа 

пальца. 

* меймо) 

мм 

(клеймо) 

т 

Іо 1Ш(Я 


пальца 

• 


01 

02 


о{^0|004 

35 -0,009 

ос-0,009 

^о:оі4 


01 

02 


35 -0,004 

ос“С‘, 0 
3 -0,007 


Таблвда 4 

Размерные группы втулок я 

поршневыі пальцев 


1 зрная 

Дааметр отверстня 

Размерная 

Днаметр 

руппа 

втулкн шатуна. 

группа 

пальца, 

іеймо) 

мм 

1 1 

(клейш) 

мм 

гтуна 

* 

пальца 


1) 

іс+0,026 

35 +0,02І 

01 

35 -0,004 

м * ; й 

ос+0і020 

35 +0,01б 

02 

ос-0,003 

35 -0,007 


Іірнмечанвя: I» Обозначенае размерной грушш цалйндра выбн- 

то на бобышке по лнтейному разьэцу верхнего 
высокого ребра (см* ряс, 75), а поршня - на 
днвде. 

2« Обозваченне размерной группы шатуна выбнто 
на торце верхней головкн шатуна нлж нанесе- 
но окраской стеркня шатуна: "ВГ - красный 
цвет, "Б" - не окрашен, а обозначенже раз- 
марной группы поршневого пальца нанесено 
кнслотным способом на наружной цнландрн- 
ческой поверхностн♦ 
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Оборудов ' нвв, анструшнт, праспосойлвная:стевд 200X4 ■ 

ддя разборкж шатунно-порюневой грушш; прнспособленне дхя ус- 
тановкж а снятжя поршневых колец; плоскогубцц комбшшрованше 
150, ГОСТ 5547-52, установка ОКС-75-43 ддя нагрева поршнвй 
модоток ШШ-І468-І7-370 о мвднымж Оойкамі; ключ 484*000,004 
джяаыомвтрвческнй; шуп й I, Г0СТ 88264, 

Номер Содврканже операцжж ^ 

операцжж 

С н я т і в поршня с аатуном ж I 
поршневымж кольцамж в с бо р е I 
ж снятже поршнввых колвц с I 

д о р ш н я (рпс. 73) I 

1 Отвернжтв гайюі 22 шатунных болтов; снммнте крывВ 

кн 23 нжкнжх головок шатунов; сннште шатуны с Ж 
пороыямн ж поршнввымж кольцдмм в сборе; устанода» I 
те крышкж 23 нвжннх головоя шатунов на шатуны 6 в 
нажжвжте гайкж 22 шатунных болтов I 

2 Сышнте поршневые кольца I 

* ** Шш 

Расчлвненже поршня в шатунаі 

(рнс. 73) II 

3 Снжмате стопоряые коль іа 8 поршневого пальца 7 

4 Быпрессуйте поршневой далец 7, Вшхрессовку провоі 

двте, предвары >;дьно нагрев поршешь в маоле до I 
темпвратуры І20-І50°С 

5 Разьвджпж.тв поршвнь II с шатуном 6 I 

Сочлененже поршня с шатуно м II 
і установка вх в цжлвн.р 

(рас, 73) 

■ ЙМІТІП ш - ' Ш 

-6 Подбернте поршень по ра *еру цшшцдра. ііоршвнь I 

должен жметь на днвцв клеймо размерной групды. 
Масса цоршня должна быть 1350 *5г || 

Нагрейте поршень IX в маслянсй ванне до темп зратуН 
ры І20-І50°С. Установнге порвежь на подставіу, 
смажьте втулку верхней головкв шатуна 6 маслом ж | 
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25 2к 25 22 21 20 19 


ілвханнэм крйвоіішпно-шатунньш: 

1 - шкмв ведуцлй прлвода вентндятора н генератора; 

2 - оолт спецвальный; 3,4 - швстсрна ведушае правода 
масляного ыасоса в распределення ; 5 - вкладнш шатунно- 
го подшшшака (верхняя половшш); 6 - шатун; 7 - палец 
поршневой; Ь - кольцо стопорное поршневого пальца; 9 - 
кодьцо маслосьемное; 10 - кольца кошрессношше; II - 
поршеыь; 12 - подукольцо верхнее упорное; 13 - цлллвдр; 

14 - вкладыш коренного подашдвнка (верхняя половнна); 

15 — маховлк с зуОчатым венцом; 16 - манжета; 17 - шай- 
<5а упорная; 18 - <5олт; 19 - шарнкоподшішннк; 20 - масло~ 
отражатель заднай; 21 - вкладыш коренного поддашннка 
(ышняя полованка); 22 - гайка; 23 - кркшка ькжней го- 
ловкі шатуна; 24 - вал коленчатый; 25 - лодукольцо 
упорное нвжнее; 26 - протввовес; 27 - крышка коренного 
подшапшіка; 28 - ддаслоотражатедь переднгйр 29 - шайба 
стопорная 


п 

\А 


п 

в. 


і 

V 

_і 

ц 

1 


у 

г 



1 





Продолжвннв карты 


Ыолвр 

іраціл 


Содерканяе операцш 


аведятв шатун в поршевь, созместяв отверстяя под 
поршневой дакец* 

Запрессуйте дороневой пакец 7. Уставоаяте стопо 
кодьца 8 поршевого пальца в пороень 11« 

Шатун с порвнем ооедявкется так, чтобы пазн в от~ 
верстяя няжней головкя яатуна лод ус вкдаккшей я 
камера сгоракяя в дняце порошя находялясь по одяу 
сторону от ося поршневого пальца 
становяте на пор& днь II компрессяоннне кольца I, 
2, 3 (ряс. 74) я маслосьемное кольцо 4« Пря наде: 
няв кодец на пороень не рааводяте аамкя колец 
чем на 30 мм. Поршневые кольца додхнн свободно, 
заеданяЙ, устанавляваться в канавкя поршня. Пра 
враценяя соршня в горязонтальном полокенвж кольца 
доашш п ав ею перемецаться в канавках я утопать в 
дод действяем собственного веса 
Установяте поршень с шатуном в сборе в цнлявдр 13 
(ряс« 73). ] 

Кдмера сгорання в дншце поршня пра установке по' 
в цялаодр должна располагаться со сторонн более 
нязквх ребер (см.ркс. 75) 

Установка цяляндро-поршневой 

группц на двкгатель (ряс« 73) 


10 


II 


12 




Установате латунцую шейку колвнчатого вада в ннж-1 
нее полокенже, протряте яейку салфеткой я смажьте 
дваальным маслом ] 

Установята на картер дязеля прокладку шуганцра 
(ядя проверьте ее алячяе) I 

Снямяте крышку нгжней головкя шатуна я устаяовнте 
цялнндр в сборе с оатуном в поршнем в отверстне 1 
картара дазедя, совместжв нвжвш головку шатуна с ' 

шейкой коленчатого вала* ] 

Пря установке следвте за тем, чтобм камера сгорашш 
в поршне в усы вкладыоей шатуна располагалясь с 
правой стороны дязеля (со стороны распределнтельноі 
го вала). Более нязкяе боковые ребра далжедра такжі 
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ІІродалженже карты 16 


Рлс, 74, /становка поршневых 

колец: 

1 - кольцо компрес- 
сйонное верхнее; 

2 - кольцо компрес- 
снонное второе; 3 - 
кольцо кошрессюыное 
третье; 4 - кольцо 
маслосьемнэе; 5 - рас 
шкратель 


Гім’. 75. Установка поршня в 

цшшндр (расположенве 
камеры сгоракая в 
поршне относательно 
оребреная Цйлвцдра): 

1 - цшшндр; 2 - 

поршень; 3 - камеры 
сгоранія доршня; 

4 - место для нане- 
сенвя обозначенвя 
размерной грушш ш- 


I - боковде НЕзкве ребра (прнвая сторона днзеля); 

II - боковые высокне ребра (левая сторона дв : еля) 


дслжны располагаться с правой стороны днзеля 
Уотановате крнлку 23 нвжвей голоэкн шатуна, 
затянжте гаікж 22 шатунных болтов 
Момент затяжкж гаек «атунных болтов 10-12 кгс*м. 
Досле затяжкж юатун должен свободно перемешаться 







* А * А -о;40 ■■ 
операцш 6-13 


Уотаноака годовок ціліндров 

(рао. 72) 

Установвтв головкх 4 цядждцров а сборе на анкереые 
вшьві 3; установнте шаібы 6 ва шклькк я закрвпж 

тв с нвОолькмм усалаем годовкя гаікамв 7. I 

Прожзводвте затяжку гаек по джагоналк в нвсколь- 
ко правшв, в каждый праем не болев, чвм на одну- 
две гранк (рас. 76). Момвнт затакка гавк крвпдвная 
головок цвлмндров ІІ-ІЗ кгс*м« 


Рас* 76* Последовательность 

эатяхкв гаек шнклек 
крепленвя головок 
цвлввдров в цнлвнд- 
ров 


осіц і 9 кодухов 8 
до упора в буртжк 


з <ышм маслом в усіі новжте еод 
лотнвтвльных колец 9 в головках 
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Дродолжешае карты 16 

I 

[Г Ьерхння кромка кожуха штаній должна быть утоплена 

|В относнтедьно вврхнего торца ушіотнвтедьного коль- 

I ца на велнчнду до I іш« Выстрпанне кожуха штангн 

над верхннм торцем кольца не допускаегся 
Сшшдте занштные колпачкн с форсунок н убеднтесь 
I в палнчнн прокладок на носках распшштелеё форсу ок. 

■ Устаковнте форсункд в головкн цнднндров н затяннте 

гайкж форс . нож . Форсунка дс тжна входнть в отверстне 

■ вставкн голо.ікн от уснлжя рукн, без заедеднй. Топ- 

' воподводтшй штуцер доджев онть расположен в 
пдоскостж, пврпенджкулярной к осж коленчатого вада 
Ш Установнте штангн 10 толкателей в кожухн 8 

I /стаяові‘-те коромысла со стойклмн в сборе на шонлькн 

■ головок .ділііцдров н закрепнте нх гайкамн 5 н 7, 

I подложнв под ннх замковые в стопорные шайбы. 

I Застбпорнте г-. 'кн, отогнув усы замковых шайб на 

/ранн гаек, а у стопорных шайб короткжй ус — яа грань 

I гайкн, а лйнный - на корпус стойкж 

І Отреіулнру те зазор зжду бойкоы коромысла н торіем 

I стеряш-'. кладана. Зазср мадду бойком коромысла в тор- 

цем стершя клапана должен быть 0,3 мм на холодном 
внгателе. ііітангв толкателей должны свобсдно вра 
:ться в свонх гнездах 

ш У становлт е лрокладкн 3 н кзышкн 2 клапанов яа голов- 

кв, совмвстнв отверсгне в крмшке со штафгом на го- 
довке* Наденьте гайкн I крышек хлапанов на шпнль т< н 
затлнкге га йкн 

Установка деталей дефлектнро- 

в а н й я (рнс. /0) 

/становнте ннжехю планку I в закрепвте двумя 
болт-амн 3 с пружнннымн шайбамн 2 
14 Установнте верхнвю планку 9 н закрепвге двумя внн- 

I тамн 19 с шайбамн 17 н пружвннымн оайбамн 18 

становвтв шпйльку 10, скобы II в 12 между цвлнн- 
драмн в закрепнте шпмльку 10 с помоцью гайжв 13 
|І Установжте ыа шпнльку средннй дефлектор 14 ж закре- 

пжте его га ікой -барашком 16 с пружнннсй шайбой 15 



Нродолжвнве карты 


Номер 

операцвя 


Содвркакве операцаж 


, 


27 Устаяоште зацннй двфлектор 5, эаведя штяфты в 

отвбрстжя картера джэвля г н эакреджте двумя болтаі 
8 о яш&йшш 6 я дружнншід шайОаыв 7 

28 Устаковнте передявй дефлектор 20, заведя штнфты в 

отверстяя жартара двэедя, н зажрепвте однвм бодтоі 
8 с яаДбоі 6 в прухншой ша&бой 7 

* • 

• і 

Установка вентндятора (ряс. 69) 


29 


30 


31 


32 


33 


34 


Уотановнте вентвдятор 17 на крыжку распредедвтель- 
вых леотерен, совмествв отверствя в направляпцом 

аппарате венпдятора со штвфтом в крышке, а также 
вентвлятор - с отверстже л переднего дефлектора* I 
Закрепвте вентвлятор с помоіцьф хоцута 45, затяцув 
болт 46 I 

Сдвжяьте генератор 3 (рас, 4) к двзелв в наденьте 
на лкавы колевчатого вала, вентвдятора в генераторі 
ремень пржвода вентялятора н генератора 1 

Откввьте генератор. С помоцью монтажной лопаткн че 
реа корсус генератора натянвте ремевь вентнлятора 
в 8атянвте болт 4 натяхной шіанкв 6 генератора. 

Прв нажатнв на ремень посредвне мвдду шкжвамв ко- 
ленчатого вала в вентжлятора уснлвем 4 кгс дрогвб 
рвмня доджен быть в пределах 15-22 т 
Затянвте гаікв 1 <кхпто» яродлання генератора | 

на кро гэтейне 10 

Уставоввте нв шпждькв веятклятора сетку в закрепв- 
*• е« тремя гайкшш-оарашкша 43 (р«с. 69) с пру- I 
жвнннмв шайбамн. Установвте цвток 2 (рвс. 65) веду- 
цего шквва прввода вентвлятора на шпжлысв в закре- 
пнте его гайкамж-баранкамж I, цредварательно шэдло- 
жжв под вжх снятые шайбы 

Уставовжте кожух 48 (рвс. 69) на дязель в закрепн- 
і в его зам амж 47 

Установка топдввопроводов н 

маслопроводов (рвс. 69) 

Установвте трубку 14 (ряс. 72) смазкн кжапанного ! 
мвханжзмв на шту еры головок, подложжв под дозво- 
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Продолженяе картн 16 



ротные угольнйкі медные ушютннтедьные оайбы 
становнте болт 15 поворотного угольннка, две медные 
отнятельные шайбы с обанх сторон поворотного 

П'ОХЬШ&а н Зё ТЯНЙТ 9 болт 15 

ііаверште на штуцеры головнв глухже гайхв 13 
подлохвв медные уплотнвтельные шайбы, н затянвте 
кя 13 

Снжште зашатные холпачхн оо штуцеров топлввного 
ао&са а форсунок в вывернвте заіавтные пробкв ва 
гаек трубопроводов высокого давденвя 
Устадовмте трубопроводы 16 (рвс* 69) на топдввныі 
ыасос 21 а форсунка I в закрепвте нх шшшшмв 
гайкаыв. Прн установке трубопроводов ьахЕдше гай- 
кв долхны усшшем рукв наворачвваться на штуцвры на- 
соса в форсунок 

Сшшвте с форсунок болты 40 поворотных утольнвжов, 
установвте трубку 39 сднва топлжва от форс/но:, 
подложвв с обевх сторон поворотного угольнжка прок- 
ладкв, установвте болты 40 в .затянвте вх 
Соеднн> ге трубку 39 с трубкой 8 с помоцьс наквдной 
гайка 4І 

Заверывте болт 42 поворотного уголышка крепленвя 
трубкв 8, поддохва с обевх сторон доворотного уголь- 
нвка прокладкв 

Закрвцвте кронятейн 12 с трубкамв Х6 к 8 болтом 13 
с прухвнной шайбой 

Установвте топ.ітвше трубкв 22 в 23 в завернвте 
болты 14 поворотных угольнвков, подлохав с обевх 
сторон поворотшх угольнвков прокладкв 
Установвте прокладку 6 (рвс. 68) масляного картера 
4 на картер дкзеля 

Установвте масляный картер 4 на место в закрепвте 
его двадцатью восьньо бодтамв 9 в дружаннымв оайба- 
мв 8, подложвв под нвх оластвяы 3,5,7 в серьгу для 
крепденвя нвхнего конца трубы газоотвода. 

Заправьте двзель свехвм маслом 
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Содержанне операцш 


Номір 
опораідш 

Устаноека впускно 

в о д а (рас, 67) 



г о трубопро 


4? Установатв двв прокладюі 13 в впуовяов тнгбопровод 

2 яа япвдысв головок цялвндров. Закрепатв вцускноі 
трубопровод 2 четярьма гайкамк, поддоов псд яях 


зубчатые оайбы 


48 Ввернмтв новую свечу 3 додогрвва я закредате га 

49 - Лсдсовданжтв провод к свеча ж завернжте гайву 5 


Устаяовка выпускного трубопрі 

в о д а (ржс* 67) 

***** 1 

. . . / » 

50 Установяте две прокдадкж II ж выпуокной трубопро- 

вод Ю ва шпядькв головок цвджндров, Закрепвтв вы 
пуокяой трубопровод 10 четырьмя гайкамж 12, поддо 

аод нжх зубчатув шайбы ] 

Установка Г п У к . т е л п („о. вв, 

51 Установнтв кронштейн ь ж прякрэпжте его к картеру 

джэедя тремя бодтамя, подложвв псд нжх снятые лай* 
бы. Заверннте две гайкж 2 крепдевхя кронштейна 5 
к выпусквоцу тр бопрю эоду 7 I 


7.4. Г0Л0ВКЙ ШШЦДРОВ, МЫХАШЗМ ГАЗОРАШРЦ2ШЛЕШШ 

Н КРЫШ КЛАПАНОВ 

• • % 


На каждый цжджвдр джзедя устанавлжвается отдельная го 
жа (р»з« 77)» 

Ддя уведжчвнжя пдоідадж охлавденжя поверошостж на голо 
цяджвдра предусмотрены тонкяе ребра. І 

В головку цяджвдра запрессованы седла нпускного ж выц 
ного клапаясв ж направдяпцже втулкж клапанов. В голсвву ця 
ввернла вставка, во внутреннх» резьбу которой ввертываетс 
форсунка. 
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77 . Головка цнлнадра в сОоре: 

I - клапан впускной; 2 - седло кладана; 3 - втулка кла- 
пана; 4 - прухняа клапана наружная; 5 - сухарь клапана; 
6 - клапан вьшускной; 7 - тарелка клапана; 8 - головка 
шалавдра; 9 - пруаоша клапаяа внутренняя; 10 - шайба 
упорная 


Основные техннчвскнв данные 


зор ькдду сгерашем впускного кдапаыа 

в наі равдяпдей втулкой, мм . 

...опустамой зазор, ш .... .. 

.іазор меаду ствркнем выпускного клапана 

в направлнпцей втуль о 1 , мм . . 

Допустнмый зазор, ш ..... 

чмаметр стерашя впускного клапана, мм 

.наметр стеряшя выпускного клапана, мм •• 

ідаметр тарелка впускного кладана, мм 
ідаметр тарелкЕ выпускного клапдна, мм 
Угол райочей фаскв седла клапана, гред ... 
Шнрвна рабочей фаска седла клапана, мм •• 
Угол рабочей фаскв тарелкв клапана, град •• 
Ьненве поверхностн рабочей фаска седла 
клапана относнтельно поверхностн 
напранляюцеЙ втулка, мм, не более ••..• 
ііатяг арн загпессовке направляпцей втулкк 

в голоьку цйлвндров, мм . ... 

Додуст*мый натяг, мм .... 

Натяг пра запрессовке седла впускдого 
клапана, мм ..... 


0,035-0,09 

0,18 



2,0-2,6 
45°30»+30* 



0,035-0,09 

0,04 




0,100-0,175 













0,08 


>пу;~}шыА нагяг, ш ..,. 

Натяг пра запрессовкв седла вьш /скного 

оадана, ш ........ 

Доцустямый натяг, ш .. 

патяг прі запрессовке штіфта кршокж, мм ... 

ДопустьыыЯ натяг, ш •. м 

Нормальное утопанке относнтельно пдоскоста Б 
после прнтнркн, ш: 

вцускных клапанов ....... 

ыпускных клАпанов ................. 

Допустнмое утод кяе клапанов относнтельш 

плбскостя Б # ш ..... 

Зазор недду торцамя стеркнеі клапанов н 
ОоНкамн коромысел ддя впускного н выцу^д- 
ного клапанов на непрогретс ы двзеле. ., 
Зазор мехду осью н втулкамя 

коромысед, мм .. 

Допуствмый зазор, ш ... 

Натяг пря запрессовке втулкн в коромысло, 

ш .. 

Донустнміі натяг, мм .. 

Натяг пря задрессовке ося коромысел в 

стоіку ося коромьісел, мм .. 

Уснжо затяхкн гавк кроплення головкя 
цялвндра, кгс-м .. 

Выступаняе (утопаняа) сухарей относятед^но 
верхней плоскостн тарелкн клапана, мм* 
не более ... 

Характе ржстняа кдапанных прухнн: 


0,09-0,165 

0,07 

0,011-0,041 

0,01 

X,65—2,55 
1,15-2,05 

3,0 


0,3 - 

0,03-0,072 

0,12 

0,075-0,135 

0,02 

0,01-0,048 

ІІ-ІЗ 


0,6 



Ыарухная пруххна 

Внутренняя прухнна ] 

Состояняв прухшш 

• 

• 

• 

ддяна] 

ш 

уснлхе, 

кгс 

дднва, 

ІШ 

усвлне, I 

кгс ] 

в свободном состс яннх 
в собраннсм состоянні 
пря открытом клапане 

72 

49,5 

37,92 

12,13-14,09 

18,37-21,36 

52 

45,9 

34,32 

5,41-6,29 

15,61-18,13 

• 4 
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оооружованіе, пр&спосоОяенжя, акструмент: ідаптш ПТ-І468- 
V 4Ы) для снятая в установк» стопорных колец; пресс; кяотав- 
м ' в ш ш а*І5 мі, Ь-Х20 іш, наставка ступенчатая; ключ 
П) 1-0023 СІХ9, ГОСТ 7722-70; отвертка; плоскогубцу спешіаль- 
Ш 9 і стевд 70-7826-1002 ддя раэборкж к сборкв головкж цвлнн- 
установка для нагрева головкк шшккдра; переносная іюлфо- 
м»і.ішя тшшк ГАЗ-4086І08А; ключ ШШ-Х357-27 дхя шпклек; кер- 
•-і. 7 і43-0039-НІ2хі, 'ГОСТ 7213-72; молоток 7650-0053, ГОСТ 
■ 10-70; устроіство для сшггжя м установкк сухарей клапанов; 
Ьікон для проверкк утопаяля клапанов. 

Ё Г'1 т ; ■ .' . . / . .. Ш | _ 

й мр Седержмхе операцкк 

р«|МіЦКК 

Сзхмкте грухкіш 4 к 9 (ріс* 77) клапана, свкшнге 
сухаря 5 і отпусткта прукмны* Раско ^шіектованхе 
сухарей я тарелок не допусхается 
<: Снкммте таредху 7 

' Сшшнт прухжжіі 4 я 9 

і Снкште упорнув оайбу Х0 

ЗіШЬТе ; »ддпяя 

Повторжтв одерацкж 1-5 для второго аладана 
| 7 Лзморіт» дашмэтр отваропа в над ря в дяд а х втулках 

кдалгшзв с обокх концов втудкж (к&мвр^ют оабдоном- 
і дробкой клж вутромером квдхкаторішм). 

Проверьте шютхозть посадкк втулоя в головке шшш- 
дра отстуккванвем мслотксм с меднымк бойкамк. Негод- 
I ные втулкк ккапанов следует осторохно выпрессовать. 

йс вую дтулку запрессовалают до упора пояска втулкк 
в хчхювху цклквдра 

в Нвгохяую оскльху (повреадена резьба, чрезмерно ко- 

' ротхая ялк дляняая к другже дефекты) вывернкте с 

поможьв вксцентрккового ключа для апялек дкаметром 
8-14 мм н аавернкте новую впвльку, омазав резьбу 
белялаш. Шпялькк додхяы бчть завернуты до сбега 
резьбы 
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Продолхенае ка 


Номер 

оперецді 


10 


XI 


12 




Содаржанне операцші 


< і. 


, 27 ' 


. N + * V 




,ТГ • X 


Йывернжте негодную вставку (повреждена резьба) 
крепленія форсункн с поіюцью прнслособленжя для 
вквертыванжя (завертнвання) вставкж ж ваерянте в 
головку цшшдцра новую* Раскернвге, вставку в дв; 
местах 

Головху цнландра следует тіцательно очжстжть от 
вагара ж другвх загрязненжй с пожлцыз прозолочн 
жеткж ж яабера . - і 

Установвте головку пжлжндра на лрнспосо<Зленме, 
закрелленвое ва столе ввртжкалыю-<сверлжльного с 
ка« Развернжте отверстжя в двух надравляю^дх вту. 
ках 9 сначала черновой разверткой до джаметра 
мм, затвм чжстовой разверткоЙ до ш 

Прошлжфуйте рабочве фаскж седел хлапанов лереносі 
длжфовя ной ыашжной. Требуемая шнржна рабочей 
ловерхностж фаскж седля с зспечмвается плдфоваянеі 
камнем с углом 45°. Прж налмчжж нагара ж не 
ом хажоов седле (бженже ловерхноста рабочей фас 
кж относжтельно осж стверсіі .л налравляхіцей втулкж 
не более 0,1 мм; ожржна поверхностж фаскж седла, 
сопржкасапцейся с клапаном, не бодеэ 2,6 мм; отс 

ствже следов срорыва газов) достаточно счнстжть 
годовку цвлжндра от нагара ж остатков прояладкн 

металлжческой шеткой і шабером ж пржтереть отшлжфо 
ванные клапаны беэ предварнтельного шшфованжя 
фаскж кладанного се.да. I 

йравжльно пржтерть* кла і оедло жмеют кольцевуі) 
м говуюполоску оджяаі овой шжр*.*-ы в предедах 2™* ф 
Разрквы матовой солос на і .жтертых поверхностях I 
фасок седяа ж клапаыа ые допуск ітся. 1 ?овая полД 
ка должна располагаться не блкже 1,5 мм ст цдлжя- 
држческого пояска тарел>;: клапана. Торец тарелкж 
нового впускного клапа. а долсен утопать относжтелм 
но поверкностж выточкн головкж цжлжццра в пределах 

от 2,55 до 1,65 мм, вылускного от 2,05 до 1,15 

■ ^ 

ж не более 3,0 мм у деталей, бывшжх в работе. 
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Нрс должвнае карты 17 


- ор 

»"| іЦКЖ 


Содерханне операціш 



т** 


і і промойте головку цшшндра ц кладаны от прнтнрочной 

дасін сначала в керосзше, а затем в водноы раство- 
ре трннатрнйфосфата (10 г траыатрнйфосфата на I л 
воды), После прошакк ойпуйте деталн схатым возду- 
хом 

I Установвте клапан 

ііі Установате шайбу 10 

!'• Уставовнте нружнны 4 е 9 

IV Установате тарелку 7 

ііі Сожмате друташ, усгановате сухарн 5 к опустате 

пружйны* Обожм* г э сухарн, ударяя медкш молотком по 
стержню клапана. Качанне тарелка не допускается 
0) Повторнте опехвдаж 14-18 для второго кладана 

Мі Проверьте герметнчкость пралегаішя клапанов к сед- 

лам. Установате головку ця лнадра пружанамн вннз, на 
тарелкн клапанов налейте нэмного днзельного тошшва. 
На фланцы выпускных н впускных каналов последова- 
т^льно пражште прнставку с резнновой прокладкой. 
Дрнставка соедннена воздушным шлавгом с реіулятором 
давленжя воздуха н далее с магнстралы> сжатого 
воздуха. Через дрнставку подайте сжатый воздух под 
даьленнем 0,3-0,5 кгс/см 2 в камеру под тарелкн кла- 
панов. Еслн повэрхность тонлнва остается в состоянмн 
покоя то клапаны герметнчны н хорошо прнтерты. Ес- 
•лн наблвдается образоваіше пузырьков, то клапая не 
герметнчен н его следует повторно прнтереть. 


7.5. МЕІАШЗМ УРАШОВКІШАНЙЯ 


Механжзм служнт для уравновешяваная крнвошнпыо—шатунного 
мяжзма пра работв дмзеля. Механаэм состонт нз валнка, рас- 
і« •'іоженного параллельно осн коленч?.того вала, м двух грузов - 
цттжвовесов, жестко укрепленных на валжке. Ьалак прмводмтса 
ю врашенме от промежуточной шестернм распределенвя через про- 
очную м ведомую шестернм прмвода &*еханнзма уравновешмванмя 
ііімс. 83,85,86). Частота врашенмя его такая же, как м у колен- 
іітого вала днзеля, но враідается он в протмвоположцую сторону. 
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Основные техначес каа пдюша 

ПосадочЕый /лаыбгр пеі днего я заднего грузов, 

т . 

Дяанетр ва ./»ка для установкя переднего ж 

заднего грузов, т ... 

ДопустмныД зазор, «ш ... 

Посадочный цдаметр ведомой шестер ■ іанкз- 

ма уравноведдваняя, мм .... 

Дядмвтр валяка ддя установкя ведомой 

шестерня механжзма уравновешявашя, мм .... 

ДопустжмыІ зазор, мм ...»... 

Шврвяа шпоночного паза у ведомой шестерня 
мехаяязма уравноввшявандя я у переднего я 
заднего грузов, мм .... 

Толіц на с згментной шонюі, мм . 

ДодустчшЛ эазор о валяком, ш . 

Дооустямый зазо; с г> узаыя я ведсм й 

шестерней механжзма уравно - вішіванмя» мм ... 

РазСкзрка механязма уравш лвання проязводятоя пря 

выподнення операцяй 23-25, 31 я 35 карты 18, сборка - прі 
выполнекяя операцяй 57, 75-79 карты 18.* 1 

7.6. КОІЕНЧАТЫЙ ВАІ I 

V \к ч* 

•/ * ♦ / 7^/*- лЛўЖ» Д ІА * 1 Я> я ОД. • .4 Т,§>* ^ л Г * г}<^ ~*С • 4 $ I * * 1 

Коденчатый вал штампованный 

Б картере дазеля коленчвтый вал установлен ка трех кор«» 

ных опорах (ряс.‘73). I 

* 

Основные техшічес чяе данные Ё 

4*0 0351 

Длаштр швйхл вала для запрвсоо. < шчстерон, « .. 38;: 0 ; 0І8 І 


Пооада шстернж на шелку коленчатого вада, мм; 

натяг . 0,035 I 

зазор . 0,009 1 

Допустямый зазор мелду шзйкой коленчатого вада 'Я 

■ шестерней, мм . 0,03 і 

Ддв чвтр вала в месте посадкн заднего маслоотра- V 

жателн, мм . .. 85,8^ | 


Натяг дуь: задрессовкя заднего маслоотралателя, мм 0,260-0. 


25 + 0,021 

25^0,007 
0.05 I 

25+ °,°. 
0.04 1 


Э +0,0І5 

5 -0,025 1 
0,041 


0,015 
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•нм.ность і конусыость, корсетность н бочкооб^- 
і ^ность коренных в шатунных шеек, мм, не 

< Ш • • 4 . » М • • • > й « • • I • « • I * « • • • /I • • М •••••« 

і ілельяость образушмл поверхностей 
нмі, нюа шеек, включая конусность шеек прк 
і«ніі|мі на крайнне шатуняне шейкы на длкне 

І(І) мм, мм, не более . 

»4 11 средней коренной шейка о гноснтельно 

• '<лнлх ( мм» не более . 


0,013 




,гт, шатунных шеек, мм . 

<= ім,.і разбег коленчатого вала # установленного 

і ніггер длзеля, мм . 

іустймыЙ разбег коленчатого вала, мм 
вмшр шатунных шеек первого номннала, мм 

Івмптр шатунных шеек второго номннала, мм 

>м) тр коренных шеех первого номанала, мм 

нмн’тр коренных шеек второго номннала, мм 


• • * « • 


« * • ч 


мм: 


кір в шатунных подшнпннках-, 

ыомннальный .. 

предельный . 

рор в корешшх подлпшнвках, мм: 


номннальный 


допустішый ... 

пре дельный . 

•мотр первогс ремонтного размера 
•ютукной шейкя. 


• • 


міустамый зазор в шатунных полашпнкках 
мля гервого ремоктного размера шатунжой 

■•МІЙКЖ, мм . 

тр втврого ремоятного размэра шатун- 
й шей а. мм .. 


« • • • 


•пустнмый зазор в шатунных подшшшяхах для 
пторого ремонтного размера шатунной шейкв, 


Дімметр третьего ремонтного размера шатун- 
аой шейкж, мм 


1 'ііустімый зазор в шатунных подшелвв хах для 
гретьего ремонтного размера аатунной 

ШНЙК1, мм 


0,03 

0,03 

42 + 0,17 


0 , 05 - 0,32 

0,6 


65,25;$ 
65 , 001 $ 
70,25^ 

70.0СГ^ 

0,26 

0,45 


060 

080 

060 

080 

065 

085 

065 

085 


0 , 055 - 0,113 

0,24 

0,40 

ц-0,060 

с 4 * 5 - 0,080 


0,22 

. , плГ * 0,060 
64 *°°-0 080 


о.аі 


АЧ сп "" 0,060 

63 , 50^ 0>080 


0.17 























Дааметр четвертого ремонтного размера .. 

шатуяной шейкх, ш *... . 63*°®іо!о80 


Допуствмый зазор в шатунных додшшіннках 
четвертого рем нтного размера. шатунной 

шейкж, мм . 

Днакетр первого ремонтного раз -юра 
коренной шейкж, 


0,13 


со сп-0 , 065 

6У, ^0,085 


Допуст нмый зазор в коренных подш цнвках для 
лервого ремонтного размера коренной 

шейкн, мм ..... 0,20 

днаметр второго ремонтного размера коренно 
шейкн, мм . 69 ,(ХГп*по 


Допустнмый зазор в коренных поддшдніках для 
второго ремонтяого размера шейкж, 

Днаштр третьего ремонті ого размера 
коренной шейкн, мм .. 


0,18 




6В.50^' 


Допуст зазор в коренных додшшндках для 
третьего ремонтного размера коренной шейкн. 


Днаметр четвертого ремонтного размера 
коренной шейка, мм . 


0Д6 


АЯ 00””® * 
68 , да ,. 0 д )85 




Допустамый зазор в коренных подшнпннках ддя 
четвертого ремонтного размвра . оренно 

шейкж, мм ... 0,14 

Ііредель :яй зазор в шатунных подншшшках, мм 0,45 
Пределышй зазор в коренных подшшіннках, мм . # 0.40 

гЛомент эатяжкн гаек коренных подшмпннков, 

кгс* м . 14-16 

Допустнмый днсбаланс на каадом конце вала, 

гс»м . 60 

Одерацнонная карта 18 




Сыятне н установка коленчатого в&ш 

Оборудованне, прмспособленвя, анструмент: чран консолі 
доворотный 0-0,5 0ПТ-І753; кдюч 7811-0023, ГОСТ 2839-71; з 
ват ддя коленчатого вала; сьамннк для сдресоовкн шестерш 
вертка; молоток ПММ-Х46&-І7-370 с меднымн бойкамж; тжскж 
ГОСТ 7226-54; бородок 7851-0163, ГОСТ 7214-72; шіоскоіубцы 
комбнннрованные 150. ГОСТ 5547-52. 

























► мчтве кронштейна генератора 
• едукцнонного кдапана (Рііс.78) 

і Выполннте операда 1,2,6-9,12,13,18-22 

карты 15 

Выполіате операцан 1-4 карты 2 н снямнте 
генератор с кронштейна . 

• Отвергаіте трм гайкн 5 (рнс. 78) крепленжя 

кронштейна генератора л сшімнте кронштейн 4 
Отвернмте два Оолта 2 крепланая редукцнонного 
кладана I м скмодтв клапан м прокладку 3 

л 



р* . '8. Сьятне н установка кронштекна генератора н редукцнонного 

клапана: 

I - клапан редукдаонный; 2 - болт; 3 - прокладка; 4 - 
кронштейн генератора; о - гайка; 6 - шпллька 

С н я т н е стартера 

Выполнмте операцак 1-4 карты 4 

0 н я т м е топлйвных труОопрово- 

дов высокого давленія 

Вьшолннте операдак 11,12 н 14 карты 15 




Яродолжеыхе карты і» 


Оомер 

о&ерацш 

С н я т і < 


Содерканяе операцях 


топлжвкнх т р у б о к н ж з к о г о 

ДАЗДвНЖЯ ] 


7 Вцполнітд операцнж 9,10,13 ж 18 картн 15 , 

Снятже маслозалжвной горловжны 

(ржс. 79) 

# \ 

Отвернжте трж гайкж I крепленжя маслозалшвыой 
горловжжы 5 с пржводом 3 тахоспждоАветра в сборе, 
снжмжте пружжннне оайбы ж горловжну 5 с пржводом 
3 т&хоспідомвтра в сборе 


к . 'ХіХ >г 


з 


г • * 

4 і*- 



Ржс. 79. 


Святже а установка маслозалнвной горловжны: 

I - гайка; 2,7 - болты; 3 - правод тахоспвдометра; 4 4 
датнжк указателц тевдературы масла; 5 - горловяна масло 
аажжмжж; 6 - крышса масжоааджвной гсрловжкы; 1 

8 - касос юшшвннй Я 
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Цродолженае карты іь 





(' нятве ввдуцего шквва прдвода 

вентвлятора ( рвс. 73) 


9 Отвернвте гайкж-<5арашкі I (рвс. 65) кренленвя 

іцвтка 2 ведуіцего шквва прввода вентвлятора, снв- 
мвте шайбы в швток 2 

10 Отогнвте стопорную шайбу 29, отвернвте болт 2 

в сшшй те шайбу 29. Црв отворачаваявж удеркжвай- 
те коленчатый вал ш маховвк от дроворачвванвн 
с домошыо деревянного бруска влв монтажной лопат- 

кв 

11 Спрессуйте шквв I с носка коленчатого вала 

12 Выньте шпонку вз шпоночного паза 

Снятве тодлввного насоса 

(рвс. 79 ) 

ч 

13 Отвернвте четыре болта 7 креплвнія топлжвного 

насоса, снвмвте пружжнные шайбы 

14 Сявмвте тошшвный насос 8 ж про сяадку 

нятве фмльтра тонкой очнсткв 

т о п л а в а (рнс. 80) 

15 Отверявте трв болта I крепленжя фільтра к крон- 

штейну в снвмвте фальтр 2 

16 Отверннте рым-болт, четыре гайкв 5 н снвшге 

кронштейн 

С н ят ж е центробежного масляного 

ф в л ь т р а (рвс. 80) 

Отвернвте трв гайкв 6 в тра болта маслнного 
фвльтра 4 в снжмвте его. Снжііге прокладку 7 

нятве крышкж расдределвтельных 

шестерен (рвс. 81) 
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Рнс. 80. Снятне я установка фнльтра тонком очйсткй тоііг 

шва, центробежного масляного фшгьтра: 

I - болт; 2 - фяльтр тонко/ очлсткн топлнва; 

3 - кронштейн крвплення фнльтра тонкой очнс- 
ткн тошшва; 4 - масляный фнльтр; 5,6 - гай- 
кк; 7 - прокладка 

Яродолжеіше карты 


Но.ч'Эр 

опврацнл 


Содержашіб операдал 


18 Отвврнмте тржьадцать болтов 3 крепленжя кршгіка 

распредаля гвльных астерен, отвврнжте шпмльку 
креплешш газоотводной трубкн м снжматв гнзоот 
яув трубку. 

Осторожно, чтобы не повредмть прокладку, с 
іате крншку I распредвлнтельных швстерен н прск- 
.адку 

19 Выпрвссуйтв маяжету жз гнезда крьолкж распредвлі- 

тельньіх швстерен 

Снятае шестерен газораспреде 

ленія (ржс. 73,82,83,84) 

20 Снжюте маслоотражатель 28 (ржс. 73) ж ведуцую 

шестерню 3 прмвода ыасляного насоса. Выбейт* сеі 
ментлую шпонку жз носка коленчатого вала 
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5' 'М«р 

м>«р«ЦП 


Продолжв шів карты 18 
Содерскаьоій шерацп 



22 


Отогнжте края стопорной шайбы 3 (ряс. 83) промеху- 
точной шестерн*, отвернжтв два оолта 4 крепденяя 
швстерн» к пальцу я скжмяте шестерню 8 я упорную 
оайОу 2 

Сшшате шестерню 14 (ряс. 82) пр>івода тошіквного 
насоса 

Отогняте к м стопорн >Й шайбн 9 (рлс. 84) промежу- 
точной шесте{ нв правода механнзма уравноввнавашу , 
отж рняте дза болта кренленжя швстернн 10 к саль- 

цу II я сшшнте вестерню 10 я упорнув шайбу 8 



Ы. Онятне м установка крмшкп распределнтвльных 
шестерен: 

I - крышка распределмте/.ьных шестерен; 2 - 
шестсрня прнвода тошшеного насоса; 3 - 
болт 
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Ржс. 82. Мехашізм газораспределенхя: 

I - яасос масдянкй; 2,4,ВД6,кО - шайды от- 
гнбшм; 3 , 5 , 7 , 11 , 15,19 - <5олты| 6 - трубка 
подвода масла к рвдуклдонноцу клапану от мас- 
ляного наооса; 9 - вмнт крепде:гпя переднего 
яжста к картару дкзеля; іІО - шайба отгабная; 
12 - шесгерня ведомая расгіределення; 13 - 
шестерня промежўточ*;іН распределення; І4 - 
шістерня прнвода тошшвного насоса; 17 - шес- 
терня промвкуточная прнвода механнзма уравно- 
вешнванія; 18 - шестерня ведомая правода ме- 
ханізма уравновеамвакая; 21 - л*.ст передннй; 

22 - трубка прнемннкя маслонасоса 





• <». 






Продолженнв карты 18 



р*ій>Р 

§Нв|«Н01Н 


Рнс* 83. Установка промажу- 

точной шестернн; 

I - болт; 2 - шай- 
ба упорная; 3 - 
шайба стопорная; 

4 - болт; 5 - шай 
ба упорная; 6 - 
палец; 7 - шайба 
замковая; 8 - шес 
тврня прсмежуточ- 
ная распределенвл 


Отогнате края стопорной шайбы, отверннте болт 6, 
сшшвте упорную шайбу 7. Сынштв первднжй груз 5 
н выбейте сегментнув шпонку 
Снлмнте ввдомую шестерню 4 правода мехаынзма 
урарновешаваяіг н а выбейте свгмектную шпонку 
Отогнате края отгабных шайб 8 (рас. 82) а отвер- 
нате два болта 7 крепленая трубка 6 псдвода масла 
к редукцнонному клапану 

Отогнате края отгабных шайб 2 а отвернате четыре 
болта 3, крвшпцах масляш? насос к картеру дазеля, 
скамате масляный насос I в сборе с трубкой 22 -і 
трубкой 6 

• і . • 

нятае распределітельного вала 

(рас. 82) 

Выполннте операцаа 24,25,26 карты 13 
С мамк те распределнт ельный вая в сборё с ведомой 
шестерней 12 распределвнвя. Прн снятаа поворачн- 
вайтв вал для освобождвнкя- его кулачков от заде- 


ваяая о толкателн 





Цродолжвямв 


Номер 


1« I 


Рйс, 64. іірйвод валйкя меха- 

ннзма уравновешйва** 
ння: 

X - валшс механнз- 
ма уравновешнванвя; 

2 - картер двзедя; 

3 - лнст переднмй; 

4 - шзстерня право- 
да механнзма урав- 
новеаш нйл; 5 
груз переднлй; 6 - 
болт; 7,8 - шайбы 
упорные ; 9 - шайба 
стопорная; 10 - шес 

терня промежуточная 
прмвода механвзма 
уравновеннва ні 1 л; 

II - палец 


31 


32 



Снятне переднего лжста 

30 Отстопоржте четыре болта 5 в пять ввнтов 9 I 

крепденая переднего лвста к картеру двзеля. ■ 
Отвернвте вжнты 9 ж болты 5, сннште отгвбные I 
шаЙСь 4 в переднвй лвст 21. Прв снятп. передв :<> 

ласта соблвдайте осторожность л ні 
ладК: под переднвй лнст 

Снятве маховнка.картгга м а х о - 

віха (рпс. 85) I 


Расконтрвте болты 7 крепденмя маховвіш, отогну» 

края упорной ша !бы 6. Отверннте яесть болтов 7, 
снішяТч! шайбу 6 в маховвк 3 посредством равяош] 
ного завертыванвя двух бодтов (МВхвО) ■ спецв- ■ 
альныв технологвческве отверсгвл с резьбой МВ I 
Расконтрате в отверште шесть болтов 5 крепленіі 







1 



■•;тер маховяка; 2 - гаіка' крейлвнія картера маховнка; 3 - 
ц м«п; 4— прокладка корпуоа салышка; 5 - Оолт креплення кореуса 
і.ммка; 6 - шай(5а упорная; ? - болт крезлеяня маховкка; 8 - 
!•*•)> і ; 9 - корпус сальннка, 10 - вал коленча гый; II - проялад- 

ш ••і'тера маховнка 
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Нродолженц* карш II 




Ноійвр 

операцші 


Содер&аннв операдін 


«оркхуса сальннка* Сннмнте стшорше аайбы { корцус 
9 сальннка в сборе с манхетсі 6 і црокдадду 4 
Вкш т манжету 8 же короуса 9 с&шьннка 
Расконтряте восемь таек 2 крешіення картвра I 
маховвха к картеру днзедя, отвернжте гаікж, снммж> 
те отшорны* шкастжнн, сзамяте с устаі овочных 
втвфтов картер маховвка в прокладку II 
Снял'же ваджка уравновевжвання 

механнзма (рнс» 66) 


Сяямнте валнк 5 вмвсте с заднвм грузом 6 


Снятне кодеячатого вада (рнс* 73) - 

ВняманвеІ 

(Х$ездічвваяве кршжек коренных к шатунных подяжпнв- 
ков, деростдновка вкдадшпі в крыавк, перевертыва- 
нве крнвек не допухзкаютоя. 


?іс. 86 


ханнзм уравновешнванвя в сборе: 

1 - вестеряя ведомая прлвода механнзма уравновешнвашкн; 

2 ~ гдгв переднві; 3 - шзстерня промежуточная распределі 
нвя; 4 - шестврня промежуточная механнзма уравновешжйа- 
ввя; 5 - в&днк механвзма уравновешвванвя; 6 - груз з 

7 - картвр двзвля • . : 












Лродолженне карт 18 



Крышкв коренных н шатушых подшшннков следует уста 
навлнвать так, чтобы выемкв под усакн вкладышей на 
каргере й крышках корешшх подшепншсоч нахадалась 


со стороны распределательногс вала. 

Пра отсутствіш меток на крышках коренных подішшнй- 
ков навесяте нх 

Расконтрнте шесть гаек креплення крышкн 27, отог~ 
нув края замковых шайб. Отвернате гайка н сннш те 
замковые шайбьі 

Сннмнте крышкн 27 в сбор*з с ннжннш вкладышамн, 
Выньте нз постелн картера верхнне вклніпіш 14 н 

упорные полукольца 12. Выньте ннхнне вкладьшн 21 

н упорные полукольца 2Ь нз крышек 27. 

11ря отсутствнн прнспособлення снн?лнте крышкй с 
помоцью болта МІ2х80. Болт МІ2х80 вверннте в крыш- 
ку 27 н путем легкого постукнвання молотко.м по 
головке болта вдоль осн болта сннмнте крышкн ко- 
рвнных ПОДЛШПНЙКОВ 

ОтБврннте гайкн 22 креллення крышек шатуншх под- 

шнпнаков н сішште крышка 23 в сборе с ннжн мк 
вкладыоіамй. Выньте кз шатунов верхшіе вкладашй Ь, 

а йз крышек 23 - ш.юше вкладыпа 

Сюшйте коленчатый вал 24 с картера днзеля, уста- 

новнте на место Крышкн 27, 23 коренных к шатунных 

подшнііннков й завернвте нх гайкамй 

Установнте коленчатый вал на монтш ный стол 

Снймнте с носка коленчатого вала ведушух шестерню 

4 

Сннматв с коленчатого вала шпонку сегментную 
Спрессуйте маслоотрахатель 20 с заднего кокца 
коленчатого вала 

V 

Расконсервнруйте новый коленчатый вал 
Установвте новый коленчатый вал на монтажный 
стол 

Установвтз в шпоночный паз сегментную шпонку 
Напрессуйте ведуцую шестерню 4 на коленчатый вал 
Капрессуйте на заднйй конец вала маслоотражатель 

20 
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Продолхенле каі 


Номер 

опероцхя 

шш0яшяшт0явшшвшшт*т 

Ухд 

49 

50 

51 


52 

53 


У с 
ш е 

54 




Содерхаыне операцнн 




адха коленчатого вала (рас. ш 

ііротрате салфеткоД расточкх каргера д&эеля под 
вкладкшм коре&ных йодадшнаков 
Установвте вкдадашв коренных подвошніков в к 
х постзлх картера дкзеля, совместхте ус вкл 
с пазом в постелях ц 

Установнте упорвые полукодьца 12 х 25 яа торцы I 
постелх в крышку второго коренного подшхпнхка. 
Упорные полукольца 12 гладкой поверхностью устаі 
навдвааптся к опорным поверхностям постедеі каЛ 
ра дазеля, а упорные полукольца 25 гладков пов< і« 
аостью устааавлвваются к опорвым поверхностям 
, крншкн 27 второго коренного подявлнхка на штхфтм 
Установвте коленчатый вал 24 в сОоре в картер 
дхзеля, совместхв шатунные шейкх вада с ша* 

Перед укладкой коленчатого вала протрате, < 
коренные шейкх вада, а такхе верхнхе х авхнхе | 
вк адш > тонкхм слоем дхзельного масла ■ 

Уставовхте крьшікв 27 с вкладышамх на шпалькж соі 
ласно порддковым номерам, которые нанесены ва I 
вневнхе доверхноств крыдкх в районв отверствя шу 
шкльку со стороны гайкв. 1 

Крымкв коре шх подшвпнвков долхны плотно садхт 
в гнездо мртера двзеля. Дерестановка кршек с 
яого двзеля на другой х перестановка хх местамх 
допускается Затяхку гаек кркшек коренных додшів| 
нхков провзводхте равномерно , с поворотом ключн 
болвв 1/3 оборста. Момент затяхкх гаек долхен 
Снть 14-16 кгс«м* Носле затяхюі гаек крывек корД 
. ных ладашштков коленчатый вал долхек проворачві 
ваться моментом 0,25 кгс«м I 

тановка патунов на шатуннм 
кх коленчатого вала (рхс. 73) 1 

Доставьте первую аа гукную аеіну кшіенчатого валм 
в версн е подохенхе* Дротрхте сі* фзткой шатуннуі 
ввйку, постелх под верхнхй вкладыо ннхней головм* 
первого шатуна х его крышкж I 


о» 






Ііродолжбнзае карты 48 


М*М<1р 

ннЧміціш 


Содержаше операцнв 




Устаяозйте вкладыш ь постелн шатуна в его крышка 
е смажьте шатуннуг шейзку вала в БЙладышн днзель- 
кым маслом. 

хйсяадыша в шатуне й его крышке установвте уснка- 
мн в сторону распределнтельного вала, совместнв 

нх с пазаіш в головке е крышке шатуна* УстановЕте 
крышку шатуна 23 а заверннте гайка 22* 
Окончательный момент затяхкв должен Оыть ІО-І2 
кгс-м, 

ііосле затяжкн шатув должен свободно перемеідаться 
по шейке вала усалнеы рукл. Осевой зазор шатуна 
на шейке вала составляет 0»17-0,44 мы 
- ІІовторате операшд 54 н 55 для второй шатуняой 

шейкн коленчатого вала в второго шатунн. 
іірн включенном деКомпрессоре днзеля а затянутых 
кореыных а шатунных подшнпшіках без махошка ко- 
ленчатый вал должен легко проворачнваться в пре- 
делах полного осіорота 

У ітановка валяка механнэма 
уравновешв вання ірнс. 86) 

Установнте валнк 5 с запнлм грузом 6 в сборе во 
втулкн картера дкзеля 


і т а н о в к а картера маховкка 

(рнс. Ь5) 

*м Установате прокладку II на торед картера дазеля, 

совместнв ее с ннжней полостью картера* ііеред 
установкой прокладкв смахьте ее нужшпю часть со- 

ЛЕДОЛОМ 

* * Надрессуйте картер I махошка на два установоч- 

ных штнфта картера днзеля. Установнте стопоркые 
пластнны на шнлька п закрвпдте картер маховнка 
восьмью гайкамн 2. Законтрнте гайкк, отогнув края 
пластвн на гранм гаек. Затяжка должна пронзводвться 
равномерно, затягквайтв днаметрально протнвополож- 
кце гайкн 
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Кродолженнв картн Ц 



Устаяоака манжетн в картер 

< в 

маховвка (рвс. 85) 

• • ^ 


60 Заврессуйте маі кету 8 в короус 9 

61 Установ&те корсус 9 с манхетой 8 в сСоре в кар- Ш 

тере маховака* подлохкв под корпус прокладку 4, ( 

закрепйте корпус шестью болтамн, поддожв под акх 
стопорные шш 5ы« Законтрате болты 

Уотановка маховака (рас. 73) | 

62 Установате маховнк 15 двзелн яа коленчатый вал, 1 

совместкв отверстня под установочные штш гы на 1 
маховнке со штнфташ на колекчатсм вале. Устано- 1 
внте упорную шайбу 17, вверннте в затяннте болты I 
18 дннамомет рнческнм ключом с моментом І2-І4*кгс м. 

Затякка дішметрадьно протгв оположных болтсв дод- 
хна пронзіодкться решномерхо , поворотом ключа, 
не более чем на 1/4 оборота головкн болта. После 
затяхкн болтов проверьте бненне маховнка по торпу 
на рад усе Н;=165-170 мм. Бневне долхнс быть не 
более 0,3 т 4 

63 Законтрнте болты 18 крешюння маховнка 15, отог- 

нув на гранн головок болтов края упорной шайбы 

17 '•] 

64 Ддя дальнейшей сборк« установнте двзель на махо- I 

внк, прндав ецу устсйчнвое полокенне і 

• • г 

Установка переднего лнста (рнс.82) 

■ 

і 5 Установнте прокладку н переднвй лвст 21 на два 

штнфта в картере днзеля. Перед установкой прок- ^ 

ладкн смахьте содвдолом ее верхнюю н ннхнюю частн 

66 Задрепжте передннй лнст 21 .пятью вннташ 9 с по- 

тайной годовкой й четырьмя болтамн 5. Нод головкн 
болтов поставьте отгнбные шайбы 4 

67 Раскерннте головкн вннтов н законтрате болты, 

отогнув концы отгнбных шайб ыа гракн головок 


Дродолхенае карты 18 


Содерхаше операддд 

мі імдйя 

•' •• # і 

> тановка масляного насоса 

(рлс. 82) 

Установвте масляный насос X в с&оре & закреш> ге 
его четнрьмя болтама 3, нодлшш под нах попарно 
отгнбные шайбы 2 

»11 Пра неполностью затянутых болтах крепленая масдя- 

ного насоса установате проклад іу под фланец труб- 
кн 6 (ыа картере днзедя). Поставьте под головка 
бодтов 7 отгйбные інайбы 8 

'А) Затцште болты 7 трубка 6 а бодты 3 масдяного 

насоса I а отогнате усы отгабных шайб 2 а 8 на 
граш болтов а на боковую поверхность фланца 

Установка распределательного 

вала в сооре (рас. .82) 

VI Установнте распределате тьный вал с шестерней 12 

в сборе в картер дазеля. Деред установкой расяре- 
делательыого вала протрате шейка а кулачка частой 
салфеткой й смахьте ах дазельным маслом 

У с т а н о в к а вромежуточной шестерна 

распределеная (рас. 83) 

Смпхьте дазельвым маслом поверхность палз>ца 6 
промехуточной шестерна, установате на валец упор- 
ную шайбу 2 а промежуточную яіестерню 8 в сборе. 
Дромежуточную шестерню распределеная устзнавлаваі 
те таклм образом, чтобы метка С* на впдане ее 

зубьев совпадала с меткой "С” на зубе ведушей 
шестерна распределеная, а метка "Р № во впадвяе 
зубьев промеяуточной ©естерна совпадала с меткой 
"Р” на зубе ведомой шестерна распределешш 
(рас. 82) 

Устаногате упорную шайбу 5 (рас. 83) а закрепжте 
ее на нальце промехуточкой шестернн дзуа> болтама 
4, подлаж ': под нкх стоцорные шайбы 3 
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Дродалхваіб н/іі 


Нонвр - Содвіжашів операцам 

осе ріцжж 4 

.- ».... . . .. .— 

74 Заковтрвте болты, отогнув концы шайбы ва грані 

головок болтов. 

Перед стопоренкам болтов проверьта осевой зазор I 
мвхду ступкцей паразжтной заестбркв в упорно/ 
яайбой, котормй долхен бмть 0,03-0,4 ш. Гап I 
дровврьте радаадымй зазор мехду зубьдмх всех I 
шестерен. Этот зазор додхен бнть 0,1-0,4 ым ао 

дуву, прачам разнша трех замаров по окрухностя I 

не долхна превышать 0,06 іш II 

■ » 

Установка шестерен п*р н в о д а || 

мвханвэма уравновешаванхя Н 

(рхс. 82, 84) ■ 


75 Устансанте сегментную шпонку в шпэночцую канаш 

млхка I (рхс. 84) х установхте вадомую шестерф 
4 прввода механхзма уравновешнвання I 

76 Установате сегментную шпонку н шпоночную кананю 

галкка I х установнте переднніі груз 5 

77 Заверннте бодт 6, установнв упорную н стопорцуя 

шайбы. Отогннте стопорную шайСу на граг ь болта 

78 Устанс вате промехуточцую шестеряю 10 правсда МІ 

ханнзма ураввовешаваная на палец XI, совместав 
мвтку *У" с меткой "У" проь*ежуточш>й шестернн I) 
(рас. 82) распределеная л метку "3" с меткой "■ 
ведомой шестернн 18 дрнвода механнзма уравновев 
вльля ■ 

79 Заверннтэ два оолта креплення нромехуточной» I 

швстернн, дредварвтельно установвв упорную а I 
стопорную шайбы 8,9 (рнс. 84). Отогнвте ст эпор-* 
ную шайбу 9 на грань болта | 

* ЯнюВШ Й 

/ ШШ 

* і •• ШШш| 

Установка аіестернн прнэода ■ 
толлавного насоса (рнс* 82) Я 

* ш 

80 Уставовнте шестершо 14 в сборв оо шдацевнм флаі« 

цем на переднай лнст, завэдя ее в зацлпленне с 
промехуточчой шестерней 13 распределенхя. Меткл 
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і 









ііродолжеыне карты 18 


!><МІф 

<«й|МіЦШІ 


С'лдержагае операшш 


"Т" на зуОе шестернн правода тошошного наооса 
должна еовпадать с меткой ”Т" на впадлне з /бьев 
промежуточной шестерна 13 расдределенвя 


тановка ведуіцей шестернн п р н - 
вода масляного насоса 

Срнс. 73) 


'»1 . сгановнте сегментную шпонку н ведуіцую шестерню 3 

правода масляного насоса на носок (переднюю часть) 
коленчатого вала 

і . Устаноште маслоотражатель на передноо часть колен- 

чатого вала 


- .тановка крышкн распредеда- 
тельных шестерен (рнс. 81) 


Запрвссуйтв в гн^здо іфыішш распределнтельных 
шестерея манжету 

■ і Установате прокладку н крышку распределательных 

шестерен в сборе на установочные штнфты 
<»'с Закрепнте крышку на картере дмзеля трннадішхью 

оолтамн с пружшшымй шайбамь 

ч ііоставьте под два болта указатель верхней мврт- 

вой точкв 

Установйте в отверстнв крышкв распределвтельных 

шестерен под трубу газоотвода уллотнвтельное 
кольцо а устаноште в его отверстве трубу газо- 
отвода. Закреплте ее шпвлькой, подложвв под нее 
лружяяную шайбу 


У с т 

к й 


а 

т 


новка фвльт 
оплнва в це 

л я н о г о ф 


ра тонкоі очвст 
нтробежного ыас- 
н л ь т р а (рвс* 80) 


Установате кронштейн 3 фальтра, заэерцув четыре 
гайкв 5 с пружвннымв шайбама* Завернвте рым-болт 8 
Н9 Установнте фяльтр I тонкой очлсткв топлвва на 
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Дродасхвнае карггы 


Номвр' Содерханае операцаж 

опврацжж 



«ронятвйн фнлітра в закрвпате его треня болтаык 
Устанс вате на ашвльку прокладку 7, установатв 
центробехный масляный фальтр х закрепжте его тре 
гайкама к пятью болтама, поддоххв под нхх сня ы 
яаібы 

Установка топлавного насооа 

(рас. 87) 

Доставьте прокладку 6 на фланец 5 насоса х уста> 
■ з новвтв топлхвянй насос в сОоре, заведя вал насос 


Дрнвод тоіуіі гного насоса, горловвна «.шлозалнв- 
ная в прнвод тахоспвдометра: 

X - прввод тахоспвдоыетра; 2 - горлоьаа маслск 
залівная; 3 - шесгерня прнвода тошшвного насоса; 
4 - прокладка; 5 - фданец установочный тошшвного 
соса; 6 - прокладка фланца; 7 - лвст передшШ; 

8 - крышка распределягвльных шестерен; 9 - фланец 
шльцевой; 10 - пластвна стопорная; II - болт креп 
ленвя шлкцевого фланца к шестерне; 12 - скоба прв 
всда тахоспвдомвтра; 13 - прокладка; 14 - проклад 
ка маслозалввной горловнны; 15 - болт крепленвя 
прнвода тахоспвдометра .. 










Продолхенне карты 18 



в швстераю 3 прнвода тошшвного насоса ■ в отвер- 
стже переднего ласта 7 

Нрн установке тошшвного насоса обратжте кааманке 
на правшіьную посаджу фдаяц' тошшвного яасоса на 
переднжй лнст 

Закреонте топлнвный насос, завернув четыре болта 
7 (рас. 79) 

Е < тановка ведуідего шк&ва п р і в о - 

да вентнлятора (рас. 73) 

Установнте г.рнзчатнческуі) шпонку в шпоночный паз 
на носке коленчатого зада 

Напрессуйто Іедуцад шкнв I прнвода вентвднтора 

на носок коленчато: о зала. ііверннте спешіальный 
оолт 2 со сгопоркой шанбой ^9 в торец коденчатого 
ьаяа й затк.штз его. /Лоаснт затлшш Оолта должен 
бьггь іі 2-24 кгс-гл 

|< Отогнате стопорную шайбу 29 на грань спецнального 

болта 2 

I тановка мд$до$адвпкой горловн 

а ы срас. 79) 

" Устадовнте прокладку маслозалввной горловнны 5 

с прйводо- 3 тахоспндо метра на трн шівлькг крышкн 
распределнтельных шестерен ы закрепнте гайкамд I, 
подложав под ннх прухмнше шайбы 

І'тановка топлквных тру<5ок 

ннзкого давленвя 

9 Выполянте операцнд 40-44 карты 16 

I < гановка топлнвных трубопро- 

водов высокого давленйя 

“ Выдатнате операцав 38,39 м 43 каргы 16 

105 


Продолженжв 


Номвр 

(шерадш 


Содерсавже операцва 


т , г 

1 ' V 


Установка редукджокяого клаа 

(ршс, ?8) ] 
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Ноставьтв прокладку 3 ж закреджте редукцао; 
кл шан I двуыя Оолтамж 


Установеа кронатеЖна г е н в р аі 

(рнс. 78) 

100 Установжте крошпеів 4 генератора на трв шо& 

поставьтв нружжнные оаЖОы н гайкж 5; закрвож: 
крокетвйв генератора тремя г&йкамн 5 
103 Соеджнеяже кронштеЖна с картером ді*зедя додн 

Онть нлотным а неподажжным 
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Х04 


Установка генератора 

бмнолнжте операцнж 1-4 каргы 2 в оОратном 
порндке 

Установка стартера 

Ьшоднжте операцжж 1-4 карТы 4 в оОратвом по; 
ке 

Соеджненже отартера с картером маховжка д лжі 
О мть пдотным ж неп 
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106 


Установка вентжлятора 
Выпо інжте спврацжж -29-34 карты 16 


Установха масхявого кар 


йшоянжте операцая 45 ж 46 карты 16 




Установка глужжтеля 
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Вшолнате операцжж 50-52 карты 16 




Ннструменг: отвертка; молоток с медвымж Оойкаш ШШ-І468- 
1 170; ключ 70-6909-5001 для заглушвк кол нчатого вада; 

м'когуОцы комйшарованныв 150 ГОСТ 5547-52, 



I > з 6 о р к а колеячатого вада (рас. 88) 

I Сосле хзвлечвдвя колвячатого вала із картера дк- 

зеля^прж цеоОходімоств в перешлжфовкв леав к замеме 
вклддышей пройзведнте разОорку коленчатого вала. 
Прк разборке коленчатого вала проізведкте марккров- 
ку расдоложенвя всех деталей, чтобы пра сборке кх 
не перепутать к тем самым не нарулать дінамнческую 
сбаланскрованность коленчатого вала 
Расшшоштуйте н вывврккте заглушкк I полостей цен- 
тробежной очесткк масла, удаджв предваржтельно 
шшпшта (Ш-4х50) 

і Снвмжте заднжй маслоотрахатель 9 

4 Выпрессуйте с помоідьс сьвмнжка шаржкоподшвпнкк 4 

с уплотнктвльнымв кольцамв в маяхетой 5 
Вшрессуйте нзяошенные установочные штвфт і 6 
* Швернвте четыре пробкв 2 

•і 

>: б о р к а коленчатого вала (ряс. 88) 

7 Деред сборкой колеячатого вала масляные каналы м 

полостж для центробежной очвсткн жасла тцательно 
очвстхте н продуйте сжатым воздухом 
і вывернжте последовательно две заглушкн X в яатун- 

яые шейкн коленчатого вала, совмешая отверстія. под 
о лянты* Выступанве заглушвк за шіоскость іцекк яе 
допускается. Вставьте два шплжнта (Ш-4х50) к раа- 
ввдвте уснкя. Качанке шшонтов к выступанжв хх 

концов за плоскость шекв не дооуокаетоя 


Нродолженав карты | 


Номер 

осерацва 


Содержанжв оверацва 






Рйс* 88, РазСорка в сборка коленчатого вада: 1 

I - заглушка; 2 ~ прсбка резьбовая; 3 - трубка; 4 ■ 
шрмкоподшішвак; 5 - манжета; 6 - штафт установочя 
7 - шайба упорная; ь - болт; 9 - маслоотражатель ян 

най I 


10 


II 


Ввернвте четыре пробкж 2 в шекв коленчатого В 
вала. Выступанве пробкн относнтельно іцекв колен- 
чатого вала допускается не более 2 мы, утопанвв ■ 
не более 4 Ш 

Установнте на колеячатый вал заднвй маслоотракато* 
9 шауклой стороной в сторону дереднего конца ваЛ 
Перед укладкой коленчатого ваяа в картер дазеля 1 
протрвте коренные шейгш салфеткой в смажьте вх ( 
озельаші мазлом I 


7,7. КАРТЕР ДНЗЕЛЯ 
Основныа тегнвчесяяв ддтша 


Дааметр отверствя под цалвядр, мм 
Дваметр отверствя под переднт 
втулку расяределвтевьного вала, мм 


Ц6 +0,І40 

ба +о,озо 
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тгр і ереднвй втулкж распрвдвлнтвль- 
ж»го валч, ш «...... 

• * - Ч р отвврстяя под втулку толкатвля, ІМ 

(нарухвыі) втулкж толкатвля, ым 

отверстжя под заднпо втулду 

імопродолжтехьійго вала, ш . 

^ямптр (наружныд) задней втулкж 

іределжтелького вала, мм ... 

♦ ^ —і [» гнезда картера под кршкж коренншс 

ноааапнжков, ш ... 

інпміФ крылкв коренного подяжпнака дод 

о картера, ш ... 

отверстжя под валжк декомпрессора, 

івмметр валжка декомпрессора, ш ....... 

Дв«м)тр отверстжя под нтжфт уотавовояный, 
«м «....... 

І>< м >тр жтіфта установочного, мі . 

іаяштр отверстжя под палец промежуточной 

ннстернж распредедеяжя, мм . 

Аакаавтр пальцж промехуточяой аестервж 

; чспред іленжя, мм ... 


Мммвтр (наружный) передней втулкж валжка 
механжзма уравногіе шхвяндя, ш ....... 

і а гр отверстжя в картеро джзеля под 

норедяп) втулку ваджха механжама 

уравновепваная, мі ..... 

ііамметр задней втудп ваджка механвзма 
уравновенжваякя, мі .. 


Двяметр отверстжя » картере джаеля под 
■аднпо втулку механмзма 

^воввшжванжл, мм .. 

ііжтяг для запрессовхх передней втулкж 

зределжтвдьного вадя в картере, 

Іся ^стжайііЙ натяг, мі . 

нетяг дхя запрессовкж втулкж толкатв^ 

ы картер, мі ..... 

нустжмый гіатяг. 


60^8: 

ЗГ»°. 


083 

053 

02 ? 

052 

035 


56 + 0,030 

ад +0,083 

^+О.ОбЗ 

т 

134 024 

тон+0,085 

І34 +0)058 

2^+0,030 

тп-0,0І5 

-0,055 

79+0,080 

+0,045 

12 

*-0,0І2 

25^.023 

ос+0,062 

‘“♦0,039 

.0+0,12 

,075 


43 + 0,027 

.т+0,125 
■“+0.075 


^+0,027 

* 

0,023-0,083 

0,01 

0,008-0.052 

0,008 






















ііатяг ддя зшірессовк* заднел втудіш 
распредалятвльного вала в картер, мм •. 0,023*0, 

Лопустювій ііатдг, і« .. 0,01 

Ыатяг дхя устаыовкя крыювк корешшх 
подшкляеков в гнездо картера, мм ..... 0,034-0,085 

Дсшустімні натяг, мм .... 0,01 

Натяг дхя заьрессовк* пахьпа промедуточной . 

местврт распределенха в картер, мм .. 0,016-0,082 

Нагяг дхя запрессовкх в картер дкэехя 
втулож ваджка механкзма уравновеаш- 

ваяхя, мм .... 0,048-0,125 

Допустк* я натяг, т . 0,02 

Одврацнс ннач карга 20 


РазСоіжа х с<5орка каогера дкаеля 


С юрудовашів, пряспособленяя, янсі руменх: 
стенк 95*20027 для выпрессовкя втулок толкатедей; п; 
соСленяе 70-7823-5005 ддя замеыы втулок распредедмтедьного 
к пальца промехуточной шестернх; оправка для выпрессовка з 
аей втулхх распределнтельного ваха дхаметром 52 т; мсххоткж 
7850-0053 х 7850-0051, Г0СТ 2310-70; сьемнякя дхн выдрессо 
втулок вахжкя уравновешхвакцего механхзма; клвч 7811-0004, 
ГОСТ 2839-71; прнспособленяё 0НР-3570 для выпрессо кя 
клвч іШМ-1357-27 дхя шпхлек 8-14; отвертка 7810-0380, ГОСТ 
І7І99-7І ;• хлвч 78ІІ-002І, ГОСТ 2839-71; втулва переходная 
І0І42; развертка 2363-0379С, ГОСТ 1673-71; гайковер» МН-ЗК 
ГОСТ 10210-74; сденная головха 12, ГОСТ 3329-54; угольнхк 

-60, ГОСТ 3749-65; іцуп, набор X 3,Г0СТ 882-64; клшч ді 
рхческхй ШШ-І754, ГОСТ 7211-72; зубхло 2810-154; хран-бахкя • 
0,5 т.с., ГОСТ 7075-74; захват дхя картера днзажя. 



Ноызр 

опера 


Содерханяе операцхх 



Разборка картера 

(рнс* 89) 


д н з е л я. 


Выпрвссуйте хзношенше втулка тодкателей, рао- 
прадеднтельного ваха х вахжка механяэма уравно- 
вешхаінхя 












Ііродолженве к^ртн 20 


♦4Р | 

I і«<пая 


Т 

і 

II 




п 


Содержаняе опероцвж 


Отвернжте болтн I (рнс. 63). снжште шайбы 7, 
выпрессуйте навовенннй палец 6 промехуточной 
шестеріів 6 с ложмдью сьемнмка 

Вьшрессуйте взновенный палец II (рос. 64) про- 
мехуточной нестернж 10 механвзма уравновешвва- 

яжя г: <, м . <( 

ВнпрессуЙте язнооенвый шпфт переднего лнста 
я крмввв распределжтельных яестерев 
Выпрессуйте два взнооенных напрдвдяпцвх штвфта 
ртера маховнка 

йывернмте шшлыа с взнооввяой в поврездвнной 
резьбой эксцентрвкошм хлвчом 
Драмечанве» Выпрессовду втулох в штвфтов провз- 
водвте прв ослайаенвв посадок в выбраковке; 
шпнлькв выворачввайте прм ослабленвв посадон 
в выбраковке 

Шверннте пробкв масляных каналов 
Картер дваеля отправьте на мойку 
ДрсдуЙте масляные каналы картера в гнезда вту- 
лок валвка ыеханязма уравновешвванхя схатым 
воздухсы череэ отверствя лод втулкж распредехм- 
тельього вала 

Вверывте недостаоцве ішвлькж, предварнтедьно 
смазав вх цвнкотшж Оеліламл, ГОСТ 482-67. Іізно- 
шеныая резьба в отверстаях каргера восставаалв- 
вается путем рассверлхванвя отверстхй, нареза- 
нхем реэьбы в увелкченных отверстнях, ввннчхва- 
нхем резьбовнх вставок с номхналыюй реаьбой. 
Ыеперавадвяулярность анкерных вшлек не болве 
0,7 мі 

Запре зсуйте втулкх распределжтельногй вала. 
Переднюю втулку распределхтедьвого вала запрес- 
суйте в картер дхзеля до упора буртжка, захнхв - 
заподд&др с обработанной поверосвостьв картера 
двзедй. Ослабленве посадок втулок ве доцускается. 

Пря запрессовкв задней втулкв обеспечьте совмв- 
іценве смазочных отверстжй втудкв с масляным 


Ш 






Продолженме картм 


Номер 

операцаа 


12 


13 


14 


15 


16 


17 


Содерханве операцнв 




каналом картера днзеля. Допускается несовпадеі 
осей отверстай не более 0,4 
ііроверьте ідупом днаметром 6 мм со стороны ввр 
ней плоскосі л картера дазеля к іцупом днамет 

3 мм со стороны коленчатого вала совмешенае 
сыазочных отверст?3 задней втулкв я отверстнй 
картера дгзеля. Переднвю втулку проверьте 


ддаметром 3 мм 

Запрессуйте втулкж валнка механнзма уравно е 
ваная. Втулка долхны быть запрессованы до упо 
буртнков. Смешенае осей втулок допускается не 
Оолее 0.03 мм. Овальность в конусность втулок 
валака допускается 0,015 мм, а втулок распред 
ла гельного вала - до 0,02 мм 
Запрессуйте палец цромежуточной швстерна расп 
деле шя. ОслаОленне іюсадкя наліца не допускі- 
ется 

Задрессуйте палец промеауточной шестерна мех. 
уравновешаваявя. ОслаОлекве посадка пальца не 
допускается 

Запрессуйте штвфт переднего льста а крышкн 
распредшттелькых шестерен с натягом 0,003-0,ОЗІ 
мм, выдерхав размвр 30 мм. ОслаОленае штнфта 
допускается 

Запрессуйте два направлякіцах штафта картера маЯ 
вака'с натягом 0,003-0,034 мм, вцдераяв размер 
16 мм; осл бл нве посадка не допускается I 

Установате проОкв на краску. Выступанне прооок і 
от освт льно торцЬв яе допускается * 


7.6. ІНШННЗМ ГАЗОРАШРдаШНМЯ I 

* Шж 

. * • " іяШшШІ 

В состав механазма газорасаределеная входят: распредвлв- 

• # аш і шдв 

тедьный вал, шестерна распределеная, толкателж, штакгн, стойка 
коромысел н коромьсла, клаланы, пружнны клапанов а деталв I 

креплеявя кхапанов (рас. 90). 1 
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9« Каргер днзеля в сборе: 

I - картвр двзеля; 2 - шшлька крншек корешшх подшшші- 
ков; 3 - оайба замковая; 4 - гайка; 5 - кркшкн первого 
я третьего кореыкьіх додашднаков; 6 - крышса второго ко- 
ренного подлкпьккл; 7 - отвфт ведуіджй; 8 - штвфт; 9 - 
болт, 10 - найба стспорная; II * пахец промежуточяой 
шестернм; 12 - втулка ра пределнтельного вала пераджяя; 
13 - втулт толкателей впускннх клапанов; 14 - втулкн 
толкателеі вьшускных клапанов; 15 - втулка распредвлж- 
тельвого вала задняя; 16 - шпвлька короткая; 17 - апжль 
ка длннвая; 18 - ятжфт установояныі; 19 - шпжлька анквр- 
ыдя; 20 - пробка резьбовая; 21 - пал&ц проыежуточмой 
шестеряж механжзма уравновешжванмя; 22 - втулка валжка 
^ханжзма уравновеяжвавV • пвредняя; 23 - ятяфт; 24 - 
втулка валжжа механжзма уравноввшжванкя эадкяя 































шханнам газораопрвдвлвтя: 

I - кхапая редукціонныі; 2 - рвйка рычагов; 3 - р 

декошрессора; 4 - картер джзеяя; 5 - вад распред 
яый; 6 - тохкатедь кдапава; 7 - валжк декошрессе. 

втулка тохкатедя; 9 - кодьце упдотштедьное; 10 - 
тодкатедя; II - кохух толкателя; 12 -» вжвт; 13 - 
ішшавов; 14 - корошсло клапаяа; 15 - тмрелк* кл 

16 - сухарь клапава; 17 - арухкхн; 18 - клапан; I 
ловка цжлжддра; 20 - втулка кдапаяа; 21 - седле к 





















Основные техначес ю>в дршшв 





ы<>(>та кудачков распредшштельвого 




ошнальная .... л 

донустзшая арж ремонте, не менее ..... 
•ьтдьность ж конусность опорных швек 


‘предедвтздьного вала, мм, не Оолео ... 

ін іг в сопряженкк: мтнфт-вал распределнтель- 
іші - нестерня ведомая, ші 

номвнальный .... 

опустммый дрн ремонте .> 

н«міг в сопряхенш: сод жпнак упорный - 

і'чл респредвлітельный, мм: 

Еомняадьннй .. # , 

допусті$мый прк ремонте . * 

в сопрвхенкя; шестерня-распределж- 
'чльтА вад, мм: 


номкладьнні ...... 

допусткмый прх ремонте ....... 

(!*••>р в сопряхвііжк: распределктедьный 
»ыл аерад .лд втудка, мм: 

номвнальный • .. 

допустдмый ..... 

і' в сопряхенхж: распределктельный 
«лл-заддяя втудка, ш: 

номкнальыый . 

допусткмый .. 


4І.2±І 
40, 80 

0,02 


0,001-0,039 

0,01 


0,005-0,048 

0,01 


0,023-0,021 

0,04 


0,065-0,135 

0,18 


0,050-0,112 

0,18 


* 



22 - цкдкядр; 23 - пормень; ** - шатун; со - яеотов»— 
промехуточная; 26 - дкст переднжй; 27 - івестерня прквода 
топдкваого насоса; 28 - сестерня ведомая мехаякзма Р® 0- 

првдадвнвя; 29 - груз передвкй; 30 - шертерня проме*У- 
точяая прквода механкзма распредедення; ЗГ - трігбкв 
допшемнхка; 32 - аестерня ведуцая масляного насос*» 


33 - вестеркя ведсмая прнвода масляногс- насоса; 34 - 

насоо масляный; 35 - шестерая ршшределенкя ведушай» 
36 - трубка; 37 - яестерня распредеденкя ведомая 













4 




Онртаоннм «аота 21 





Ннотрушяг: ші гавчвнД 12 ш; отввртка сдесаршьшнт 
ная 7810-0394; молготоя о мвдннмі боізсаш Ш04*І468-І7-370. 


Номер 

Содерканже операджж 

онерецвж 

• 



Раэборка рюорвдв ліу влыоп 

в а х а (рас* 91) 


1 Устаяоажте раопрэдалнтвльшіі важ яа подставху* 

Ототонорате л отвштате болты 4, снаште эамко- 
яул шайбу 3, онамнта ведомум местврню роопредв- 
ленвя* 

Эта операцвя проазводятся в том случае, езлі 
распраделателвннй вал I алв аедомая шеотерня 2 
требует 84 менн 

2 ВшірессуЙте упорный подшшнжк. Эта операшя 

нровзвсдвтва в случае ослабденвя посадкв подмш> 
нвва 

3 $шрессуйте уотановочвый втвфт 6. Эта операцвя 

провзводвтся в случае заменн мгнфта 

Сборка раопределвтельного вал 

(рво. 91) 


4 


Дроверьте ввзуальыо состоянве новерхностей деі а~ 
лей в Ж8мерьте основные размеры. Обработанные 
поверосностж онорннх шеек ж кулачков распределв- 
тельного вада должны быть чвстнмв, без забовн к 

трецвя 

Устаноште респределнтельный вал на подставку, 
закрепленвуі) на верстаке. Запрессуйте в распре- 
делцтзлышЖ вал ятяфг 6. Внступавве установочно- 
го штвфта яад прмвалочной плоскоотью расдредеіж- 
тельного в&іа дохжво быть 10 ш 
Установвте ведомув меотервю 2 на распределвтвль- 
ннй вад, совмецая отверстже в ступжде швстерня 








ІІродолженже карты 21 


Содерааяне осераша 


*#«і> 

«■(•'іЦШІ 


Рнс. 91, Установка ведомой шестернв 

расоределення: 

1 - вал распределательный; 

2 - шестерня ведомак распре- 
деленяя; 3 - шайба замковая; 

4 - болт; 5 - подшвпнжк упор- 
ньй; 6 - штафт установотный 


со іятвфтом. Напрессуйте ведомую шестерню 2 на 
распределжтельнкй вал 

Закрегште ведомую шестерню 2 на распределатель 
ном ваду тремя Оолташ 4, предварнтельно доста 
вав замковую шайбу 3 

Законтржте болты 4, отогнув края замковой оайО 
3 ка гранн головок болтов 

Запрессуйте удорный поттжглп в распределжтель 
ушД вал 


Боковой зазор медду эуОьямж новых шестерен рас- 

аределенжя должен быть 0,1-0,4 ш (проверна цу- 
шн); допусті мый зазор 0,6 мм 

Установжте промедуточвую шестерню распредвленжя 
с втулхой в сборе на даіец, Зазор в сопряжвнжж: 
номякал^ный 0,04-0,093 км, допуст^ хй 0,18 м*. 
Осввое двремеш знже промежуточноі ■естврна распре- 
деленжя (т.е, зазор мвдду торцем ступжцн ж тор- 
цем шайбы) должно бнть 0,14-0,49 мм, 

Осевое веремежевже врокежуточвой вестервя вехавкзма 






















Вомар 

опрвцнж 


Прмкшмшв каргг.. 

■■ ■!» ■*■ —іі ■■^——— 


Содерошкяв опвра 


<» I, 


!ЧТ; 


уравноввядвавхя (т.е. зазор мехду торцем ступж- 
цц ■естврвж ■ упорной шайбоі) додхно бнть 0,13- 
—0 1 3 ' 

Прн враценш колеячатого вада задепденже зубьев 
■еотернж распределенжя долхно прожсходжть плавно 
без ааедалжі 1 


7.9. ДВКОШРВССОР ДНЗЕДЯ 


• і 



Джаметр ва 
днзеля. 


іка псд отверспе в картере 


Даанэтр отверстхя в картерв джзеля дод 

вадкк дехоашрвоеора, т .. 

Зазор в оопряхенкж: валжк декошреоооре - 

хартер дкшда, 
доцустішй 


♦«•0,015 

І0 -0,06б 

І 0 *0,030 


0,0X5-0,085 

0,20 


Одерапвонвая каота 22 

Разборяа ж сборы» деком прассора ддзеля (шс. Э2) 

і 

Нвствуімат: клвч гаачвні 12 ш; аюскогубіш комбавв 
:50. ГОСТ 5547-52: отверіка 78100386. ГОСТ 17199-73 


• <*•*>* |* 


Номар 

операцшх 


Содерванхе 




1 

2 


7 

8 

9 


Расаплжятуіте рнчагж двкомсрессорв 
Снамжте реіху 2 рнчегов х отсоеджнжте прухжду 
3 воэврата реікж . ] 

Отвернхте бодт 7 крепленжя х внньте ваххх 9 о 
рнч&гом I в оборе ІІ 

Снхмжте уплотнжтельнее кольцо 10 
Установжтв вовое уплотнжтвльное кольцр 10 I 
Установжте велжк 9 о рвчагом I в сборе х затя- 
нжте болт 7 креалвяжя 
Уотановвте пружжцу 3 
Уотевевате рвіду 2 ва рнчагв 
Занплжнтуіте рмчагв декошрвсбера 












IV'. 92. Декомпрвссор дкз здя: 

I - рычаг двкоыпрвсоора; 2 ~ рейка рьгчазов; 3 - прух.акй; 

4,- палвц рычага; 5*- крышка; 6 ~ тяга; 7 - болт; 8 - 
планка; 9 - ввднк декомпрессора; 10 - кояьцо уплотнжтвль- 
нов; II - кохух штанга; 12 - отганга; 13 - кодьцо уплотн*- 

тельное; 14 - втулка толкателя; 15 - толкатвль; 16 - 
кплнет 

'ЛгфІ ф і, V: > 

7.10, МАСДЯШ ЯАСОС 

Лдя подачн ыасла в снстеыу сыазка днзеля мспользовая 
•<н теремныА насос (рас. 93), установлеаный ма переднеы лвсте 
■'сч-лдя (сы.рас. 82), Масло в насос поступает аз масляноіч>-кар- 
?«ра по трубке праеынака а нагнетается в масляную ыагнстраль 
м трубкв подвода ыасла к центрафуге, Ыасос праводатся во вра~ 
•<пгае вестеренной передачей от коленчатого вала. 


0,075-0,150 

0,48 


0,045-0,140 

0,24 

0,048—0,0X0 

« 

II9 


Основные техначескже дакане 

Ііааор ыедду корпусом масляного насоса н 
« ршанамн зубьев шестерен масляного 
і іссса, мн .... 

іЬніустаыый зазор, мм .. 

• < панве шестерен мвсдяного насоса отко- 

•гально плоскоста разьема корпуса 
міісляного насоса, мм .. 

* і /стжмое утопакае, лш .. 

ія запрессовкх осж ведолк й 
•отерна в корпус насоса, ым 










ДооустішыІ натяг*. ш ... 

Натяг ддл ваарвосовкж втудож в короус, 
кршку ж ввдоцув ■встервв масдяного 

ндвосж, ш ... 

Допуспші ВВТЖГ, кМ .. 

Натяг хш вшресоовжя всдоші вестервж 
ярпжда шюдяного васооа ва жжхжк 

маодянего наоосж, мм ... 

Дойуотжші ватяг, ж ... 

Посадка ввдуцеі ■жотврші масдквого 
воооож яа »»яі мвг іптіогп ваоосм, ш 




0,01 


0,095-0,027 

0,01 


0,034-0,003 

0,03 


>натяг 


♦ 


'Л іо: 


Жасооа 


т »і Г <; Уі^» 


ДОЦуОТВШІ 9' ЕзОр, ш . .. 

Завор шжд у ваяжом шлштного васооа я 
а ж втудкаш корцуса ж масдяяог 

яассса, а такке мажду осьм ж втудкоі 
жедомоі мвстврш маодяааго ваоооа, м 
Дооуотжмыі зазор, ш .. 

Ьоковоі зазор мвжду ауОьямк мвстерен 

маодяяого ваооож, ш ... 

Джаметр ваіжка масдяного наооса, ш 
Джамвтр отверотжя во втулках корруса, 
крклхж ж ведомоі авотервж масдявого 


Джаметр отверстжя в ведомоі вестврне 
црмвода маодявого наооса, ш ..... 


Джамвтр отверстжя в хорвусе масдявогі 
васоса вод ось вадомоі местереж, м 

Джамвтр отверстжд в ведуцві меотермв 
масдяного наооса, ш ........... 


Двамвтр отверствя в хорсусе ж ведомрі 
швстеряе масдявого васоса псд втуік 
Двамвтр (наружяыі) втуджя корпуса ж 
втудкж ведомоі лестврвж масдявого а 


Ц,005 


0,030-0,072 

0,18 

йш 


1 


15 


Джаметр отверстжя в крннкв 
аасоса под втуджу, ш 
Джаметр (варужвнД) втудкв 






















і яубьяа гяезда в корпусе масляного , _ 

.<->♦0.105 

наооса под оестервж маслявого насоса, мм І2^д*д^ 
«*■ ота лестерен маслнного яасоса» т .... 



іьшустнііая глубвна наноса повергяосп 
крышкн масляяого насоса в местах 
попряженжя с вестернямі маоляного 
пасоса. мм ..... 


Оборудованже, пржспособхенхя, жнструмент: стенд д яя 
боркж масдяннх насосев 20018 (жп тжскж); пяевмогаіжмверт 
4107, ГОСТ 10210-74; сменная головжа 10, ГОСТ 3329-54; 
ожогубцн комбннжрованные 150, ГОСТ 5547-52; отввртка 7810- 

І7І99-7І; ключж 78ІГ-002І ж 7811-0004, ГОСТ 2639- 
«водоток с медныж бойкамж ШШ-1468-17-370; ятаягенцкркухь 
0ЬіО,І, ГОСТ 166-63; нутром р, ГОСТ 9384-60, жресс 


і«*цкж 


Снкммте ведоцу® шестерню 3 прнвода мас. 
насоса с валжка 6 ж выбейте японку 
Отвернжте четыре болта II ж снжмжте со 


13 ■ ось 9 в жорцус 2 насоса, 
ккў 5 насоса 

і жвстврню 8 ва ось 9 
> веотврню 4 ка валжк 6 ж уста- 

валжком в корпус 2 насоса 
5 ж эаіврнжте четыре болта II, 
ложжв пед нжх шайбы 


& втулжу 7. в кр 

Устаяовжте ведому 
Установжте ведучу 
ножжте швстерню с 
Устаяовіте крымху 








Обесп 

зазт 


Вт 

>р 


Содеркакм операцш 




■ 


\ 9 ш 

В • » • 1 

г? 

[Лм 




» ) * 




ТІТ* « 

кв 


□ 



.<[»] 

; і *% /•] 



Г»1 



СЙ! 

9 - 

ось вадомеі аеотерят 

• 

■ 

] 

0 





V 

й 

• 

МV.М ’ ТЛ 

ШЕ 

зте 

к« :і ЯІЕлі п • Ж^ВІНі/ < Н 

; і 

н 1 

Коой: 12 • 












Пр*д*лхвяж* клрты 



дшвош плавно врацаться усшвм рук». 

СоОраяннД яасвс додхен удожмтаорнть сіедуарш 
требо аі кям: 

а) яестврнх должны работать плавво ж Оео- 

I шра*і 

і < 

0) подача насоса долхна быть не мемве 24 
| л/шяя прі частоте врацення ведомоі пестервж 

2650 об/ыяя» Нспнтавяя собраннаго насосе проаево» 

| дяте в течеяяе Х-2 яня« Течь я потерже хршші 

я корпуоа не доцускаотоя, ва ясхдвченяем нв8начя~ 

| тедьжаге просачяваяня масха оо разьему корпус- 

крыоса, а также в аазоре тхду хтудкамх х валжком, 

прм условях сохраненян подачя насоса* 
э воі зазор медду зубьямя в зацепленяя яестерен 

додхен находяться в пределах 0,15-0,3 ш 
7»ІІ« МАСЛЯШП ШЬТР 

Дхя очястхя картерного масла предусмотрен полнопотс чный 
ііоптроСехныД чвсляный фвльтр, ГОСТ 10556-63 (ряс. 94), Фяльтр 
г гмвовдея на крышке распределхтельнкх вестерен. 



^•ор медду няхнеД я веросвеД меДхамя ося 
іоторе я отверстхямх в основання ротора, т •• 0,030-0,074 

1 • '?імнД мзор, мм .. 0, 5 

пмтнг ддя запрессовкя сообцавцеД трубкя 
» ось ротора, мм .. 0,0]-0,07 

АепуотяшД натяг, т .. 0,01 

Імор медху крнявоД ротора я осшюаняем 
ротора (дхаметр 105 т) 9 т . .. 0,05-0,21 

Іавор меяду крмхкеД ротора я гаДкеі 

■ іііяхя ротора, мы ...°ІЙ“Ха8 0 

Аваметр вяхяад меДхя ося ротора, мм ..ХСо’055 

ХгО.090 

йаммтр верхяаД аеіхя ося ретора, т ......... І7_о.055 


123 












і т 



Ркс, 94« Фальтр шслявыХ (рвакта 
масляная цвнтрафуга): 

1 - сішло; 2 - кршвха ] 

3 - колпак; 4 - ваіба 

упорна*; 5,6,7 -тайіоі; 
кольцо стоаорнов; 9 - 1 
ротора; 10 - отражнтель, 

основанм ротора; 12,13 
кольца унлотвмтельше; 1 
корцуо 


Дкаматр впвего отверопя в основашш 


Дкаматр верхнаго отверотвя в основанав 

ротора, ш .. 

Дваматр (наружный) сооОвалаеі трубкя, ш ... 

Джамвтр отверстжя в ссж ротора под 

сооОцапцг» трубду, мм ... 

лдамвтр крнмхв ротора 3 

(в месте сопрйхвнвя с вемашвжротора), мм 
Дваметр основанжя ротора (в месте сопряже- 
вжн с крнмжоі рвтора), мм . 


Джаматр отверстяя в корцуое маслнного 
фахьтра под оообцаяцую трубку, ж 


Дважтр отверотжя в врнаке ротора дод 

гаіку крывкж роторе, ж ... 

Джамотр гаікж крыжкж роторо (в место 

сеоряжонія с хрмнкоі ротора), ж 


• • о о 


17* 

О+0 

у +0 


к +0 


105 


105 


>+0 

ЧО 


32' 


ЗС 


ООорудованжа, нржснособлвннн, інотрумент: прмспосойхеякв 
джж разборвж ж оборкв маслявоге фжльтра; верстак 0ЕГ-І468-0І- 
•0604; шч снепж альші ддн отвертыванжя ж аавертываяжя осж 


















»I* 



і маслякого фальтра; клш дмнаіюметр* ческіЛ 484.000.004; 
I* 7811-0003, 7811-022 я 7811-0043, ГОСТ 2839-71; гаЙковвр? 
ІІ07, ГОСТ 10210-74; сменная головка 12, ГОСТ 3329-54; цуп 
і. "ОСТ 882-64. 1 





Содвряаняе одерацвж 


Отверяяте гайду 6 крепленжя колпака 3 я скяште 
колнах. 

Отверняте гайку 5 ося 9 ротора я снямятв упорцую 
шай0у 4 

Сннмяте ротор я установяте его на направдапцув 
ось п рнсвосс бяеяяя **• мг > ' *' ’® Я 

Отвернжте гайку 7 крепленяя крмвкя 2 ротора х вго 
оснораняю II я разьадянвтв ях 
С шмятв ушютнятельное кодьцо 12 
Снямяте отрахатель 10 с освованяя II ротора 
Огверняте два сопла I яз освззаняя II ротора 
йшернятв ось 9 яз короуса 14 

ІІра необходямостя выяьте уш отнятвльное кодьцо 
13 із короуса 14 

Перед сборкой масляного фяльтра прс«г>йте все де- 
тадя 

Устаномте ушютнятельнов кольцо 13 і корпус 14 
Заверымте ось 9 ротора в корпуо 14 
Заверыяте два сопла I в основаняе II ротора 
Установяте ртрахатель 10 на основавяе II ротора 
Установяте уплотнятельное кольцо 12 в кодьцевой 
паэ основаняя II ротора 

Установяте крквсу 2 ротора на основанже II я 
эаверняте гайжу 7 крепленяя крышкя ротора к его 
основаняю, совмесях метхй на крымхе х основ&ня* 

ф 

ротора 

Установяте ротор в сборе на ось 9 я закрепяте 
вго га&кой 5, подлояхв под гайку упоряую яайбу 4. 
Ротор долхев врацаться на осх легко, без заедаі 
х бяенхй. Зазор мехду торсем гайкя 7 я упорвей 

вайбой 4 долхед быть в пределах 0,4-1 мм 
Установяте колпак 3 фяльтра я закрепхте его гай- 
кой 6, подрохяв под гайху про адку 


! I. 




Ясдыганде шодяного Дмьтш 


Уотеноватв масдяннй фільтр на жспытатехьнні стввд, 
жвнный сшсью шторного маода н днввдьного топдава (ідж 
трмждьного масда), жмвнцего вдм твшврвтуре жспытанія 20°С 

хооть 16 сСт.' 

Дровврьта фжльтр на гврмвтжчность. Држ давжех 
жхода в фільтр 5-5*5 кгс/ом 2 ж ватормокеяном реторе даауошШ 
етон двгжее лрооачнваяіе масда вв-оаж деджмпнжкев ротера* 
мжсда жв-пед кршкж ротора ■« допуокеется. 

Дроверьте порепед давхенжд* дрожзводвтедьнооть ж чаот 
жрамвяжя ротора мжсднного фждьтра. Пра протжведавхенжж 5 
пропускная сноеобность дохжва <5ыть 29 д/мш« 1 

Доодв установданжя давданжя мвсда на входе в фждьтр 5 
кгс/см 2 (путем дрооседіроваяжя потока маода аа фждьтром) 

бмть г 

давдекже маодя эа фжльтром 2,5-3*5 кгс/саг, перепед 
денжя на фждьтре 1,5-2,5 кгс/см 2 • расхед масда в 
традь яе йенее 20 х/мвж; 
частоі * врая^. «жя ротора 5000 об/ 


7Л2. РШКЦДОННЫЙ КДАПАН 


Редукцжоняні кдапан (ржс. 95) сдухжт ддн реіулжровкж 
ірканжя постоянного давлеявя масда в сжстеме смазкж 


» Ооноаный таттгеаглдй ДДЦ і 

Джамэтр марвка клапана, ш .. 14,288 

Дхжвв прухжнн кхапана в овобедном [ 

сосгоянжж, ш ..... 52 

Дхжаа пружкяы в рабочом состоянжж, ш ....... 37.5 

Дваштр лрухжны, ш ..... 14гО,Ь 

Уоідже, развжваемое пружжной в рабочем 
состовнш, яго .... 9,6^1,5 

Двпеіпеедякудярвость торцввнх поворхноотоі 
пружжяы х своей осж,. ш, яо бодео .. . 1,5 

Глубжна гнеада кдяпана, ш ... 55 Г 

Доцустжмая глубжна гнвзда іушпана, ш / .... 57,5 ' 



















1 


в 



• Содеркаяіб 








тановіте редукціогныі кладан на жсгштателыші стевд. 

' (>гвора\ввая ж ааворачжвая пробжу 4 (рнс. 95), отрегулмруі- 
•ачляо открктжя клапана пра давлвнжж 5-5,5 кгс/см 2 . 




РЖс« 95, Клапан редукцжоныЛ:- <>• 

, I - корпус; 2 - ларжк клапаыа; 3 - пруждна; мк 
4 - проСка регулжровочная; 5 - оайда; 6 - гайжа 


Праспосойленже, жнструмент: тжскж слесарные; ключ гаеч- 
мм; отвертка 7810-0386, ГОСТ І7І99-7І. 


Отвернжте гайку 6 клапана, дрвдваржтельно сняв 
контровочнув проволоку с шюмбой ж отогцув уо 

■айбы 5 

Снжмжтв шайбу 5 а вывернжте реіулжровочную проб- 

ІІ» «-і а . . 

Устанонжте шармк 2 клапана л гнеадо корпуса I 
Установжте пружжяу 3 ж завернате регулжравочную 
пробку 4 

ОтрегулжруЙте редукцжоышй клапав жа стевде* 
РвдукцаонныЙ клапаж должвн откркваться прж дажіе- 

шш 5-5,5 кгс/см 2 

Установжте майбу 5 ж завернжте гайку 6 
Отогнжте ус вайбн 5 на грань гайхж 6 






ІІрсверьтв і твчввіе 0,5 ожі гермвтічность закрмтого к*в- 
паяа пра давленхя 4*4,5 кгс/саг. Течь масла червз кхапан х 

пот іняе ве допуск&втоя* 

Наденьте на рвгулжровочную пробху шйбу я ваверняте 
гайку клапава. Яря затяхке гайдя не допускается проверпшаняе . 
регулжровочвой пробкн, т.е. нарушеняе регуляровкя клапана. 
ІЗооле влтяжял гайкя с дяа яз ее граней додхна респодагатьоя 
протжв уоа ■айбн. 

Загвяте ус вайбы ва грань гайкя я установяте пломду. Пря 
установке пломбы гайку клапаяа ж ужко корнуса кжаает обвяжяте 

проводокой так, чтобы невозмахно быхо отвернуть гайку, не 
срезая проволояу. 


7.13. СЗІСТШ ШТАШЯ ДйЗШ 



7.ІЗ.Х. 



Сжстема пхтанхя топлхвом включает в себя сборочзые едянх- 
Ш х детахж, обеснечжвапцхв храненхе на травторе оменвого за- 
паса топ ш* а, очхстху х своеврамваную подачу его в необходвмьп 
колхчествах в шшшдры дхзедя. I 

Тошіжво хз бака по трубопроводу поступавт в фільтр 8 1 

(рхс. 96) грубой очнсткх топлхва. й8 фкхьтра грубой очжсткх I 
тооднво заоаонваетоя подкачжвапсжм насосом 7 ж псдается под 
давленхем в фнльтр 3 тонкой очхсткм топлнва. Дадее топджво про- 
ходжт через бумажный фжльтрухцжй адемент, очвдаетоя ж поотупа- 
ет в топдіннні наооо 5. йз наоооа топпво псдаетоя по трубопро- 
водам выоокого давденхя к форсувкам 4 і прж достхжевхж давденм 
І70 +б кгс/см 2 впрысквваетоя в цвдяддр джаеля. Незначжтедьная 

чабть тодляв®, просочяшегося пб аазору короус ршшлятедя - I 
ягда распылятедя, от форсунок по трубке сдява топліва отводятоі 
в топхввный бак. Нзбыток топдява яз головкя топлжвного* насооя 
через демпфер по трубке 6 отводятся во всаоывавяую полость топ 
дявоподкачявавдеге насоса* Ояхьтр грубвй очхоткя тоолжвя Срхс. 
36) обесдечхвает аадерканхе крупных механхчеокях пржмооей х ет 
дедяет всду от топлжва. 


7.13.2. 




В фххьтре тонкой очнсткх топлхва пряменяются два бумаххых 
фядьтрупрх адемента, обеспечжвапдхе степень очхоткх (кезффм** 
цхент отсвва) 90% х тонкооть отсеХа до 3 мкм. Срок слўжбы 




оптхЬныа оак іслав) 


і топлабного бакаШбор) 


96, .Схема смстемы пйтання: 

I - труОка отвода воздуха; 2 - Оолт саецпальный; 

3 - фнльтр тонкой очнсткв топлнва; 4 - форсункэ: 5 

насос тошошшй; 6 - труОка перепускная; 7 - пасос 
топлмвоподкачжваядйЙ; 8 - фшгьтр груОоЙ очнсткн топ 

лнва 


•« і ( ■ > юірх элементов нс менее 1500 моточасав. Для удшівняя 
■п_у км, попавшаго в снстему патаная, на фвльтре тонкой очнст 
?оплнва устанаалквается спецнальный Оолт 8 (рас. 97) с ка 

• I-'пнняым отверстаам дааметром 0,3 * ** мм, через которое 
|дух удадяется автоматаческа по трубке I (рас. 96 ) в тошшв 

• і'ік. На нераОотапцем дазеле воздух аз сжстемы удаднют на~ 
|ніручной прокачкж (рас. 101). 

кятже фвльтра с дазеля пронзводжтся пра выполненвд опь~ 
МвІ 15 в 16 харты 18, установка - прж выполненжж операцжі 

карты 18. 


РазСорка к сборка 


тра тонкой очастка тошшва 


Мнструмент: ключа гаечш:' 


; отвертка 
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Рас. 97. Фяльтр тонхой очвсткв тошшва: I 

I - колпакн іжльтра тонкой очнсткм тошшва; 2 - 1 

болт поворотного угольншса; 3,4 - втулкл зацнтные; 

5,7,16,20 - прокладка; 6 - втулка заіцвтная; 8 - болт 
спецмалышй трубка удалвная воздуха аз спстемн; 9 - 
гайка; 10 - прокладка уплотнательная; II - корпус ' 
фшг.тра; 12 - кольцо уплотнвтельное; 13 - прокладка 
колпака; 14 - элем^ят фйльтрумішй; 15 - кольцо уплоп 
нйтельное; 17 - шайба; 18 - пружнна; 19 - пробка; 21 
стержень ' 


Номер 

операцвм 


Содержанне операцав 



1 Отвернвте пробку 19 в слейте отстой ?ш колпака М 

I фальтра тонкой очвсткв топлвва 

2 Отвернвте глу^ую гайку 9, снвмвте проклцдку 10 ■ 

уплотнвтв іыое кольцо 12 Л 

3 Савште колпак I фвльт іа м выньте фнльтрупцай 

элемент ІА 1 

4 Снвмнте уплотнмтельнс е кодьцо 15, шайбу 17, г г м '*> 

ладву 16 в пружнну 18 I 

5 Промоі га чнстж днзелі іым топлввом все деталв 

Сзжште арокладку 13 колпака нз выточкв в ісорп> ■ 
Установвте прокладху 13 колпака 
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ІнМвр 

ніода 




I' 


0 


п 


II 


Пряхшамнве карты 26 


Содержанне операшш 


Собервте фяльтр тонкой очлсткя» надев на отержеЕ 
пружжну 18, проклвдку 16, вайбу 17 с установлен- 
ныш в ыей' уплотннтельным кольцом 15 я фнльтрую- 
нрСі элемант 14 

Установяте кодпвк I фяльтре с флльтрупцям элемен- 
том 14 в корпус II фальура 

Установжте уплотнмтельное кольцо 12, проі лдцку I 
я заверннте пробку 19« Заэерняте гайку 9« Течь 
солява по уплотненжям фяльтра не доцускается 
Алалогячно разберяте я соберяте второй колпак 
фнльтра тонкой очясткя топлява 


7.13.3. То длявный насос НД2І/2-4-07 (шс. 98 ) 


• • 


Основнне особенностя топлввно- 

го насоса 

1. Длункер насоса кроме возвратно-поступательного двяже- 
овероает враіцате льное двнхеяяе, распределяя пря этс у 

. м ляво по шляндрам. 

2. Нзмененхе колячества подаваемого топлнва прояэводнтся 

• гпмеценяем доэатора по плунжеру. Дроверка я реіуляровка насоса 
мумествляются на обычных стендах, дрнменявмых для регуляровкх 
уядных топлявных насосов. Особенностя регуляровкя язлокекы нжже. 

Основные техняческяе данные 


•• ло а унжеров ... I 

і)н|»<дож распределеяжя топлява по 

ерам .... 1-2 

• леняе враценяя кулачкового лала 
(оо стороны прявода) .... правое 

йянметр плунжера, ш .. 8 

< плунжера, ім . 8 

«п топлявоподкачявапцего насоса . порошевой 

Ія юр междз корпусом насоса я крышкой 

манхетой, мм ...... 0,000-0,060 

тямый зазор, мм ... 0,10 
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Цосадка подшвпняка в крнвке с манхетой, мм: 

натяг .. 0,003 

зазор ..... 0,041 

допустжмы < зазор, ш .. 0,06 

Зазор мвхду корпусом а осью роджка 
толкатвля, т •. 0,323-0,623 

Допустнмый зазор, мм ..... .1*10 

Мествый кзыос мвхду плунхвром ж яххней 

таредкой, мм, нв бохее . 0,4 

&;} ор мадду корпусом ж толкателем, км .. 0,020-0,076 

Допустжішй зазор, ш . .. 0,23 

Зазор мвхду короусом в втулкой плувхера •••• оденжве ь по 

рваухьтатм^ 

опрвссовкх 

воздухом 

Лосадка втулкж осв рнчага управленжя в 

ороус (натяг), ші .... 0,005-0,080 

Зазор медду осью рычага управленжя д 

тулкой осж, мм .... 0,023-0,075 

Додуотн*мнй зазор, мм ...... 0*13 

Заэор медду серьгой прухжны а осдв 

серьгж, мм ... 0,010-0,102 

Допусткыый зазор, т .. 0,20 

Зазор медду рычагом корректора ж осью, 
мм ... 0,020-0,070 

Посддка подшжднмка вала регулятора 


• I 


натяг . 0,003 

завор . 0,041 

допустчмый зазор, мм ... 0,06 

Зазор медду корпусом н крншкой эксцентрж- 

чзвого валнка, мм ... 0,025-0,077 

Допуотжмый зазор, мм .... •. 0,12 

Посадг. і подя іпнжка в крышку экоцентржко- 
вого вала, мм; 

натяг . 0,002 

зазор . 0,034 

допуст:- «ый зазор, шк .... 0,06 

Зазор медду эксцентраковым валом ж 

айсрервій ведутцей, іш ... 0,05СМ),іІ8 

ДоОустжмый зазор, мм ... 0,15 
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ііміі|> между вало кулачковым ж валом 

•і» ода, мм ... 0,005-0,031 

чый зазор, мм .. 0,10 

I »ор между тягой я эксдентраковым 

•ймьцем, мм ..... 0,010-0,035 

і'нмый зазор, мм ... 0,12 

іі>і> мелоду осью тягв - тягой, рычагом 

>»льчатым, мм . 0,004-0,025 

і. гммый зазор, мм .. 0,12 

. ідка штафга в ось рычага, мм: 

тяг ...... 0,014 

аазор .. 0,040 

• і мвдцу корпусом н осью основного 

і^чага, ш . 0,005-0,045 

тмшй зазор, мм .. 0,12 

»ор мехду осью основного рычага і 

м• ціішншшом 946/6, мм .. 0,045 

іустімый зазор, мм . 0,12 

мф мваду корпусом і втулкой прівода, 

ш . 0,020-0,089 

Іустнмый зазор, мм ... 0,15 

< : меаду дозатором м сухарем прнвода, 
ш ... 0,037 

і ■ нмым зазор, мм .. 0,06 

<цдка подпшпнйка В-204 в корпус, мм: 

ігяг .... 0,003 

зазор ... 0,041 

юр меаду втулкой ролмка толкатсілн, тод - 

мтолвм йіунжэра і осью роімка, мм ..... 0,013-0,03' 

іуотммый зазор, мм . 0,16 

ццка шармкоподшЕПнака В-204 на вал 

іулачковый (натяг), мм . 0,002-0,027 

• < і-імый натяг, м» .. • 0,002 

іінка шарві.оподшнпнжка В-29 на 

•ксцентрнковый вал (натяг), мм . 0,005-0,015 

і<Н> меаду муфтой н ступжцей регулятора, 
ім 0,020-0,105 

іустммый зазор, мм . 0,21 

<лка подшжпнлка В-20І на вал регуля 

гп;)а (натяг), мм .. 0,002-0,024 

імд ка шестернн на вал регулятора 

іштяг), мм .... 0,002-0,026 




























Іавор кедду ступждвй н осы>, мм 0,004- і. 

Допустймый эазор, іш ... 0,11 

Зазор мезду. корпусом коррвктора і лтоком, 

*• .. 0.04СМ). 

Допустімый зазор,: ШІ .... 0,4 

Носадка подшшяяк& В-29 в верхнюю крышку 
регулятора, мм: , . 

натяг .. 0,022 

зазор .. 0,013 

допус: зазор, мы..... о 02 

Ослабоеніб посадш вянта в короусе по ■ 

резьбе МІ0х0,75 . В е . Л 


Момвнт затяхкя сткжной гайкя 

годовкя насоса, кгс-м .. 

Момент затсккя нахямного штуцера, кгс*м ..... 
Момвнт првдвармтельной затяхкя нахямных 

пггуцвров до постановкя головкя, кгс *м . 

Герметвчность головкя наооса в сборе с 
плунхерной парой (оцешвается временем 
пэденвя давленяя дязельного тсшшва с 

500 до 450 кгс/см 2 ), ^, не менее .. 

Осевой зазор шарвкового подшядняка 

В-І000095 в корпусе груза регулятора . 

• ■ • 

Нгодьчатые подшяпнякя 941/6 ося груза 
долхны быть поставлвны клеймом наруху; 
выступаняе псдшшгнжков над внутренвей 

поверхносты) груза, мм .... 

Расстояняе мезду торцамя подшіпнжков, мм ..... 
Выступанже ітіфта вад торцем ступяцн, нм .... 

Осевой зазор грузов, ш . 

Непараллельность дшшкдркческой поверхностж 
пальца основного рычага относнтельно ося 
ягольчатых подшвшшсов, мм, не болев ...... 

Внступаняе ягольчатого подшадняка над внутренней 

плоскостью основного рычага, мм ... 

Размер мевду ягольчатымя под шапн жкаід», ші ... 
Дляна прухяны регулятора, мм: 

в свободном СОСТСЯННл 1*1 *#«**###*#**#в» 

под нагрузкой Р=7,2-9,3 кгс, пря 
растякенжж на IX,5 мм, .... 


ется 

23 

9-10 

# 

* 

15 ] 

не дону 
ется 



136 

























Рвс. 99. Пружжна регулятора 


| затяжжж прухжяы, кгс .... . І05 

ю* зазор промежуточной шестернж (прж 
' 'і»л*ем зазоро установнть друтус, соотвэт- 

■ муацвй толцжяы шай0у), мм .... 0,5 

*• шва хода атэка корректора, мм ....... 


0,38-0,55 


Ііпдмочанае . Перед установкой уплотнжтельное кодздо 

г*м пр* ода дозатора смазать технвчесюш вазеляном. 

■ 

7.13.4. Сеіадя высокого давленжя (шс. 100) 


. . • 


ісяовные техннческав данные 




медцу Седло». клапана в обратным 
мішаяом, мм .. 

і. тнмыб за »р, іш »••»••••»••••• 
оьхіійа м» дду седлом клапана я 

• ііпіет ательным клаяанса .......... 


ІіеджнецЕе головкя насооа со штуцером 


»гт затяжкн, кгс-м 

магнвтательного клапана, мм, не менее 

ШЙ ХОД, ММ ... 

I- мплектовка пар: втулка плунжера - 
•мунжер, дозатор - плунжер . 


м*« 


0,060-0,017 

0,080 

не допуска- 
ется 
резьбой 
Ш4хІ,5 
9-10 
0,6 
0,8 

не допуока- 
ется 


ТоплжвоподкачввапдЕй 


ііасос устанавлж вае гся э боковой расточке корпуса насоса 

дасоса осушествляется от зксцентракового вала 32 (рнс 

). **** НІЛШі' 1 
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Рвс. 100. Свкцад высокого давг 

лвнйя: 

1 - втулка зубчатая; 

2 - плунжвр; 3 - та~ 
релка пружвны вврх- 
няя; 4 - чека мс нтаж- 
вая; 5 - втудка шіун- 
жвра; 6 - пружйна о6- 
ратного клапана; 7 - 
седло нагнетательного 
клапана; 8 - клапан 
обратный; 9 - клапан 
нагнетат вльный; 10 - 
пружнна нагнетатель- 
ного клапана; IX - 
прокладка; 12 - проб- 
ка; 13 - шгуцер высо- 
кого давленаяі 14 - 
прокладка; 15 - доза- 
тор; 16 - кольцо уп- 
лотнжтельное; 17 - 



пружвна толкателя; 

18 - тарелка пр^ іны 
ннжняя 


0 с н о р н ы е технвческне даняые 

. 

і 

Твп насоса ...... поршяевой 

Давлаяве, развкваемое топлввоподкачнвакіцвы 
насосом, , ;рм заглушенном выходном топлв- 
вопроводе, пра 800^10 оС шн, кгс/сіі , 

н м«нее ..... 3,2 

Разреденне, соэдаваемое топлнвоподка аваю- 
іднм насосом во всасывапцем трубопроводе, 

.** кгс/см^, не менее .... 0,165 

Способ заполненвя свстеш в создання *3 

іотмміі 

давленвя перед пуском в свстеме нвзкого 

давлення .... ручнь к 

порвневым 

насосом 


7.13.6. 



Дая удаленвя воздуха яз свстемы пвтанвя двзеля перед 


пуском в заполненвем ее топлввом после сборкв на топлввопод 
качввапцем насосе установлен касос ручной прокачкв. 
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3/ 302926 27 26 25 24 23 22 21 


і. Насос топлнвоподкачйваюціііі: 

I - корпус топлйвоподкачнваюшего насоса; 2 - порш ;нь; . 
3 - пружнна поршня; 4 - втулка штока; 5 - шток поршня; 

6 - кольцо стопорное; 7 - ось толкатвля; 8 - ролдк тол- 
кателя; 9 - толкатель поршня; 10 - пружнна толка 'еля; 

II - рукоятка насоса ручной прокачкн; 12 --крышка цшшн- 
дра; 13 - шток поршня насоса ручной прокачкн; 14 — 

цялнндр насоса ручной прокачкн; 15 - штнфт; 16 - 
поршень насоса ручной прокачкн; 17,18,24 - кольца 
уплотнятельные; 19, 22, 29 - прокладкн; Ю - болт; 

21 - клапан впускной (всасываюцнй); 23 - пробка пружя 
ны; 25 - пружіша' клапана; 26 - клапан вшіускной (наг- 
нетательный); 27 - пробка клапана; 28 - седло клапана; 
30 - заглушкгі транспортная; 31 - болт поворотного 
угблышка 


Основные техняческме д а н н н в 


•ор межцу крышкой н штоком, мм ... 0,50 

•іі ," ійшй зазор, мм . 1,00 

о; между цйлвндром н поршнвм, ш . 0,07-4),36 

" должен обеспечнвать разреженяе на 
монсыванйв, кгс/см , не менев ... 0,1 

поршень должны быть одной группы; 

•мнор, мм .... 0,06-0,30 

тймый зазор, мм . 0,17 
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7*13.7. Очлстка н мойка тодлнвной аішаратуры 

1. Топлпвная ашіаратура прн ремоытн долхна быть очшена, 

2. Очмстка тошшвной аппаратуры пронзводатся в такой і 
последовательностн; 

- очвстка нарухных поверхностей агрегатов тошшвной 

аппаратуры в сборе; I 

• очастка деталей н сборочных ечнішд; I 

- промывка топлявопроводных каналов; I 

- очастка прввалочных шіосвостей деталей тошшвной 
алпаратуры от остатков прокладок н гв]?метжзнрухпй і паст. I 

3. Очнстку наі>ужпііх поверхностей аппаратуры в сборе, а I 
такхе деталей ■ сборочных еданжц прожзводят в моечных малшнаі 
струйного н погрухзнного тнпа воднымм раствор; ш сннтетвчес- 1 
кнх мопцжх средств: Лабомад-ІОІ, Лабомвд-102, МС-6 влж МС-8 I 
в концентрацаа 10-30 г/л прж тешературе 80*5 о С. 

4. Очнстка ізасііылжтелей от нагара додхна пронзводвться в 
растворяпце-зцульгнрупішх средствах АМ-І5 жлж Лабомад-315, в і 
ультразвуковых ваняах, с дополннтельной протнркой салфеткой. ■ 

5. Очнстка прецжзжонных деталей от консервацнонной :маэ- 

кя долхна пронзцодйться в соответствнм с жнструда вй заводов- I 
нзготовнтелей в днзельном тошпше, І’ОСТ 305-73, кагретом до 
температуры 80^5°С, шт ж авнацнонном бензнне Б-70, ГОСТ 1 

1012-72, с последупднм ополаскаванвем дазельным тошшвом. I 

6. На поверхностях деталей (сборочных едашіц) допускаетоі 
остаточная загрязненность нв более 0,5 мг/см (Г0СТ 18206-72), 

7. Прн ніобходкмостж замены втулкв со стеркнем корпус тон 

лнвоподкачнвапцего насоса следует нагреть до температуры I 

а0-90°С ж выдерха ь в теченже 5 ман, затем втулку вывернуть п 

заменвть. I 

Аналогжчшш способом прокзводатся демонтах другкх деталвй 

(футорок, пробок) тошшвной аппаратуры, устан авлнвае ш на I 
эпоксвдной смоле • I 



Янструмент: ключ тэрцевой 10 мм; ключ наквдной 17 мм; 
клгчн гаечные 8,10,12.[4,17,19,22 м 27 мм; спецмальный ключ» 
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••:} | > 
віШІ 


Содеіжанйе онераіш 



і' н я т « е установочнвго ф л а н ц а 
п т о п л 'А в •» л о д к а ч л в а ю ш е г о н а - 

с о с а (рнс. 98) 

С ** 

4 

■ » * і. 4 1. . # 

Расконтрнте н отверннте гакку 3 прнвода, снммгі6 
спешіальным сьемішком шлнцевук втулку 2 с кону< / 
кулачкового вала 33 

Огверіште четыре гайкм креплення установочного 
фланца к насосу н сняште фяанец I 
Отвернмте две гайкл, сннмнте со шп'клек подкачмваю- 
іцйй насос 

С н я т й е с е к ц н й в ы с 'о к о г о д а в л е н н я 

(рнс. 9Ь, 100) 

Оннмкте ооковую кііьшку 
оннммте пружнну Зь П’.'ска 

Расшплй.чтуйте оск т><гм 38 н снммкте тяі’у 

Расконтрнте й отверннте болт крепленші втулкн 
прмвода дозаюра, выньте втулку 3 прнвода дозатора 

в сооре 

‘>гвеірнйте саііун 12 

Кулачковый вал установнто так, чтоОк шпоночішй паз 
бші протлв меткн на корпусе (направлен вверх), а 

ряска на торце вала регулятора совпала с нулем 
Лймба 

ііоверннте кулачковый вал на 120° по часовой стрелке 
(по лнмбу на 240°) 

Зафнкснруйте секцлю высокого давлешш 41. для 
чего развернйте проволочный фнксатор вправо на У0° 
н утоплтв его до упора во впашшу зубьев втулкя 
(рнс. 100) 

Отверннте гайку крепленмя кронштейна промежуточ- 
ной швстернй 37 (рнс. 9Ь) й, проворачйвая кулачко- 
вый вал по часовой стрелке, выведнте ее яз зац<ш- 
леная 

Ііовернйте кулачковый вал в такое положенме, чтобы 
отсечное отверстйе плунжгрз ^казалось над доэато- 
ром, в это отверстке вставьте монтажную 'іеку 4 
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88 Й 


ііомер 

операдіш 


14 

15 

16 
17 


Р а з б 


18 

19 

20 
21 

22 

23 

24 


Р а 9 б о 


28 


Дродолжеіае касты >: 

Содерханве операцан 


(рас. 100) так, как показано на расунке, послв 41 
го осторожно, чтобы не повредлть чекой плунжер я 
дозатор, поверннте вулачковый вал в обратном нап 
равленнн до тех пор, пока чека не Оудет плотно 
прнжата к дозатору (монтахная чека находатся в 
спешальном гнезде в корпус8 насоса под Соковой 
крышкой) I 

Отверннте четыре гайкн креплення насосной секцмкі 
Выньте проволочный фвшсатор 1 

Выньтв насосную секцню тз корпуса насоса | 

Выньте толкатель 5 (рвс. 98), предварнтельно раа 
контійб і отвернув стопорный вннт 


орка насоса й регулятора | 

(рвз. 98) Л 

Отвернвте четыре шшта н сннмнте крышку 15 с кор» I 
ректором 1 

Расшшінтуйте в сннмнтэ ось 22 серьгв пружнш ; 
гулятора ■ 

Отверннтв пробкв осд основного рычага ■ 

Сннмнте ось 23 основного рычага, основкой рычаі’ 
н рычаг корректора с пружнной регулятора ■ 

Отвернвте ввнты н спнмнте кршіжу шла 1 

регулятора 

Выньте вал 13 регулятора аз корцуса Я 

Отвернжте ввнты. крепленжя крышек 4 і 26 Я 

подшднеков ■ 

Вшіьте эксцентраковый л кулачковый валы 32,33 Н 
Стверннте бодт крешюнвя втулкм рычажг:ой 
Выньте рычаг 35 управлвнжя в сборе с осью ■ 

рка секцдв внсокого дав- I 
л е н в я (рас. 100) Ш 


Сожмвте пружвну 17 толкателя, выкьте вз 
го отверстая чеку 4 в пржведвте прухану 
ное состоянве 


нродолженяе карты гі 

* 

Содеркаше операцн^ 

Снжын ге ішжнюю тарелку 18 
Снхмате пружнну 17 тодкатедя 
Снжште верхнюю тарелку 3 дружлны 
СнЕмяте зубчатую втудку I 
Выньте шіунжер 2 а дозатор 15 
Отверннте штуцер 13 вырокого давденмл 
Ьььге пружнну 10, нагнетагельный клапан 9 

обратный клапан 8 ж прухжну 6. 

Спецналышм с'ьемывкоы выньте еедло 7 клапана с 
орокладкой 

і • 

оорка секцнн высокого давленжя 

(рвс. 100) 

Перед сооркой все деталж тш« гельно промойте в 
чжстом джзельнсм топлжве 
Установкте седло 7 клапана с прокла^ ной 
Установьт*» пружжну 6, обратный клапан 8, 
нагнетательный клапан 9 й пружжну 6 
Завврнжте штуцер 13 высокого давленжя моментом 
7-9 кгс.м. Ёслж пробка 12 была вывернута пря 
разборке секцжж высокого давленжя, то ввернжте 
ее н затянжте моментом 9-10 кгс-м 
Установмге зубчатую втулву I 
Установжте верхнюю тарелку 3 прухжны 
Установжі пружжцу 17 толкателя 
Сохмжте пружжну 17, вставьте в отсечное отвер- 
іл/ ‘ ' стже чеку 4, установжте няжнюю тарелку 18. 

ІІрк устанс аке чекя 4 в отсечвое отверстяе плун- 
жера обраі нте авкшнне на то, чтобн распределя- 
тельный паз плунжера, паз веросней тарелкя 3 ж 
паз дозатора быля надравлены в стороцу пржвода 
дозатора ж лежалж в одной шюсвостж 

Сборка насоса ж регулятора 

(ржс. 98,100) 

Все деталж ж сборочные еджчжць насоса перед 
сборкой твдательно промойте в чжстом джзельном 
топлжве. Уплотнжтельные резжновые кольца, ман- 
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р 

•МЦІІЖ 









Продолженіе цй 


Ыомвр 

опереціж 


Содержанмв операцкн 


45 


46 


47 


48 


49 


50 


51 


жетные уплотяеняя а все труіцяеся по зерхноста і 
деталей перед установкой сыазывайте дкзвльмш 
маслом ] 

Соедіннте кулачковый вал с эксцентр&кошм 
установаі д в корпус насоса так, чтобя оаовоі 
паз бнл аротяв меткж на корпусе < 

Уставовате крышка 4 (рас. 98} а 26, закреоат* 
жх вжнташ 

Установнте вал нгуштора в корпусе нассса т 
чтобы рмскж на его торце быдн направлены в 
рону насосной секцжж і прв установкв кршші 
тора нуль лжмба совпадал с рвской на торце 
регулятора 

Вршренже кулачкового вала я вала регулятора I 
доджно быть пдавным. Ре гуларовочны е прошшджа 
устанавлжвайте по мере необходжмостж ддя об«м 

печенжя осевого зазора валов 13,32 ж 33 в прі 
делах 0,01*0,1 ш | 

Установвте ташатель 5 в корпус насоса, сочмл» 
тжв паз толкателя с отверстжем в корпусе, зл» 
фжксвруйте тодкатель вжнтс^, расположешшм нм 
боковой крышкж. Досле завертыванжя установо 1 
вжнта толкатедь должен свободно первметатьол 
корпусе насоса, прж этом толкатель не должві ■ 
проворачжнаться вскруг осж. Не допускается лш| 
тупанже установочного вжнта жз паза толкатейН 
Не доцускается пржмененже кестандартных стооЛ 
ных шайб вжнта Н 

Установжте секцвю высокого давленвя насоса, і* 
положнв паз верхяей тарелкж 3 ([ *с 100), ій 
зуба втулва I і распределжтельное отверстн» 
плунжера с монтажной чекой в одной плоское » 
протжв отверс ія в корпусе; зафжксжруйте пі<»* 
лочным фжксатором до упора во впаджну зуба ! 
Провернжте осторожно куд ачковый вал настолмю, 
чтсбы плувжер начал дв хенже вверх ж освобонк 
монтажцую чеку. Выньте монтажную чеку яэ шіу- 
ра ж установжте ее в гнездо в корпусе насооі 
под боковой крышкой 
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Дродолженве карты 27 




II .* Чір 

•ііі (>ашш 

ЫІ • г < 


Содержанле осерацо 



Установйте дроыежуточцув шестерню 37 ( . 98) 

для чего совместіте раску на валв 13 с нулем 
лнмба 14, прі этом шоночяый паз кулачкового 
вала 33 додкен <5ыть вверху н в одной плоскоста 
с рвской на вале регулятора. Ёслм насос сооран 
с установочным фяанцем, то слепой шлмц атулкм 
2 должен быть напранлен вккз 
Поверннте кулачковый вал насоса по часово ! 
стрелкз от вулевого полохеыня на 190° ( по лям- 
ду установвте 360 +20 °, т.е. после поворота ку~ 
лачкового вала нулевая рнска регулятора долхна 
соответствовать 20° по лвмбу) 

Введмте в зацеплснхе дромехуточную зстерню 37 
я дошлх в кронштейн до упора с оддовременным 
вршденжем кулачкового вадз в обратном направле- 
ная, пря эт зм кулачковый вал должен повернуться 
ва І20°(по лхмбу рвсха вала регулятора долхпа 
соответствовать 240°) 

Закрешіте кронштейн кодпачковой гайкой 
Установнте факсатор в рабочее пол *еыне. Для 
этого фнксатор, предвармтельно немного потянув 
яа свбя, поверыхте на 90° м устаноаате в гнездо 
корпуса насоса под втулку 8 
Установхте втулку 8 х закрепхте ее. Дрхвод доаа 
тора долхен перемеіда ь дозатор своОод ыо, беэ за- 
еданхй 

Соберхте схстецу рычагов прхвода дозатора х 
зашплднтуйте хд 

Дроверьтв надехяость уплотненхя втулкх плунхера 
х втулкх прквода дозатора путем опрессовкх воч- 
духом прх давленхх всасывапцей полостх 3-5 
кгс/см • Пря погрухекяя насоса в вянцу с дяэель- 
внм топлхвом пузыренже воадуха не допускается 

борка я сбо р ка топлхвоподка- 
чвваоцего насоса (ряс. 0і) 

Отвернхте болт 20 ж ршшнте насос ручной 
прокачкх. Разберяте насос ручной прокачхх 
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Нродолжеяже картц 


ііомер 

операі 


Содерханже оверацхя 


61 ‘ 


62 


63 

64 


65 


66 


67 


68 


Вывернате проОкд 27, выньта пружжны 25 ж кла- 
паны 26 ж 21 

Швдрнжте пройку 23, выньте пружжну 3 ж порнеЯ 
2 ^ 
Сяюлте стопорное коньцо 6, выньте толкатедь $ 
Втулву 4 штока ж седла 28 кдапаяов заменяйте 
тодько в спецнально оОорудоваяных мастерскях 

Установяте тодкатель 9» яаденьте стопорное 
цо 6 

Установкте поршень 2 $ прухнду 3 ж эавернжте 
пробку 23 

Установвте прухжыы 25, клапаны 26 ч 21 ж 
ввернжте пробкж 27 

Установмте насос н завернжте болт 20« Порпень 
2 в корпусе ж шток 5 в првцжзвонной втудке 4 
должны пвремеіцаться пдавнэ* 

Раскомплектацжя детадей: втулка 4, вггок 5 недо- 
пустхма. 

Корпус подкачквапдего насоса ж поршень 2 до 
быТь одной грушш 


1 






Разборка ж сборка насоса р \ ч - 
ной дрокачкя топлжва 

(шс. 102) \ 


69 


70 

71 

72 






73 

74 

75 


76 


Отверняте крышку 5 ж Ж8влекжте жа цвлжадра 
поршвнь 3 в сборе оо штоком 4, штвфтом 8 ж 
лотнятелышм кольцом 2 
Пзжлекжте жз цнлжвдра 7 уплотнжтельное колз 
Сяжште с пормшя 3 ушютнжтельное кольцр 2 
Пря необходнмостж разьеджнжте поршень 3 оо лто* 

ком 4, предваржтельно вьшреосовав штяфт 8 
/сгановжте ушютнжтельное кольцо 2 на поршень 
Установжте уплотнжтвльное кольцо 9 в цжлнадр 
Уотановжте поршень 3 в сборе со втоком 4, шт 

том 8 ж уплотнжтедьным кольцрм 2 в двлжндр 
Завернжтя крывку 5 











Цродмженхв юарты 27 


Содершше оаерхдп 



РНС. 102. Насос ручяоі прокачкя тог 


I - корпу оі /шьюцоджа- 
чнвамцего несоса; 2 - коль- 
до уллотннтельнов; 3 - пор- 
еень; 4 - шток поршня; 5 - 
крышка цашшдра; 6 - руко- 
ятка; 7 - цклнцдр; 8 - 

; 9 - кольдо 

уклотнвтельноа; 10 т болт; 

II * прокладка 


тановка топлквоподкачяваюце 
насоса, установочноГо флан 
ца ■ крыаек насоса 

(ряс.101) 


тодлжвод одкачі вадці Я 


пяте его 


Установжте я закрепяте все крыокі насоса 
СоОерште ж закрепяте установочныі фіавец, 
мбстяв рвскж ва фжанце ■ корцусе насоса 
На время храяенкя х транспортхрованжя ыа 
втуцеры надеяьтв заднтные гаікя-колпачкх 


• Г#1 т, 


Тоолявные насосы, подвергавшв ся раэОорке, перед кспыта- 
долхвы Оыть оОкатаны. Операцкк проводате в следутеі 
довательвостх. В корпус ыасоса эадеіте летнее моторное 
Ю. Топляво такхе прхменяйте лвтнжх сортов. 

Нвред оОкаткой проверьте легкость враценяя кулачсового 
Орх врацеяхх вудачкового вада усхляем рукх ве долхно *• 
Гместннх эаеданяй в насосе я рягуляторе прх разлячных по- 
мкнх рычага упрНвлоння регулятором. 









ііврод начачоы оокаткі нвобходнмо удалвть аз смотем 
ашюнодачя зоздух. Даэлекі«е тошшва в головке тошвавцог- •• 

сооа долкно быті’ в дределах не монее 2 кгс/см* прк .. 

ііраіденвя кулачяового валн насоса 500 об/ман. йродолхзталі. 
обкаткя без форсунок 15 ш»н, затем 40 мнн - с форс; 


«ороівга. 


частоте ві>ашвння ЬШ оо/мкн. В дроцессе оокаткі не должж 
заеданні» посторокнжх стуков в механазмвх, течн ш проі 
нхя тоіілхва і масла в местах уплотнешій* Шстннй нагрев 
лей не более 80°С. 

По окончанйх обкаткл пронзведнте нарухкый осмотр ч< 
открытые люкя насоса н регулятора, затянвте все резьбовы* 

дннегаш. После обкаткж сдейте масло н промойте полостн т. 

ного насоса н регудятора днзельным тонлнвом. 



7.13.9. Регулвроваяне тошшвного насоса 


Регулчрованйе скоростного реядма осуцествдяется йзм«ы. 
нвем натяження прухнны 20 (рас. 98) прн помоша вннта II. 
макснмальной частоты врашення коленчатого вала ограшннь і 
перемечвяне рычага управлення н тем самым определяет нат 
пружнны 20. Прн вывертыванг» вннта частота враідення колен 
го вада увелвчнвается, прк ввертываннн - умвкьшается. 



Макснмальную частоту врааіешія коленчатого вала днзелл • 
режнме холостого хода регулнруйте лзмененнем хесткостн с у»»»- 
путем увелнчеыня нлн уменьшення ее рабочжх ввтков. Дрн умойі 
'ленш чнсла рабочнх внтков частота враіцення холостого ход.і 
увелнчя вается, сш увелнченнн - уменьшается. 

ійомент полного выключенвя подачн тоалнва прн останон*" 
днзеля регулнруйте внятом полодення "стсп‘ 10. 

Регулнроаанвз ынкямального чнсла оборотов холостого *мм 
аровзводатся автоматнческн, перестановкой рычага управлнншм ♦ 
положенке, соответствупцее устойчквой работе дазеля. ш 


7.13.10. Регулнрованке колачества додаваемого тод лжвп 


лубоков регулнрованйе колнчества тршшва, подаваемоічі 
насосом, осушествляйте поворотом экСцентржкового дальца 34. 
Прж повороте эксцентрнкового пальца внвэ подача топлква нш« 
сом увелжчжвается, прж повороте вверх - уменыаавтся. 

Тонкое регулжрованже подачж топлнва (без вскрыткя кры». 
аасоса) прожзводнте путем перемоіценвя корпуса корректора <»тм 
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ПІ 


















•н.ію крыжкЕ, Пра выворачкваннй корректора подача топ.^ва 
іпнается, пра заворачвваннк - у -еЕшлается. 

7.ІЗ«ІІ« Регуларованне коррекшш топ-ідяя 

шілвчевке подачв тошшва, необходнше для обвспеченАя 
мого запаса крутяіцего момента днзеля прн опрадел* пнс 
|ім враідегаая коленчатого вала, заваснт от велнчжны высту- 

штока 19 относнтельно корнуса 18 корректора, ж сткостн 
іін н ее предварнтельного яатяга. Ход штока регулнруітв 
і" твом прокладок под штоком; ход должзн бш ь в преда іах 
> ),58 мм. Предварнтельный ыатяг пружлны, равыып 0, ВГО, 
'іпруйте вйнтом 16 корректора. 

Прн увелнченнн хода штока корректора в ўііенысеннн натя~ 
і подача тошшва узелнчнвается н наоборот. Регулнро- 
рректора можно осуздествлять на безмоторі'с V стецде пря 
•Тііпцем насосе. 


13*12. Порядок регулнровання тодлнвного насоса 

э 

іботы по регу лнровашш насоса проводнте на регулнровоч- 
г«;нде в следупцей последовательностн. 

I. Установвте насос на кронштейн стецца. 

. ііроверьте: 

п.ідехность креолення насоса к кронштейну; 

в соеднннт льной цуфте (допускаемый люфт ые бол« ■ 

1 °); Ф*9йАф ? • • 

вень масла в корпусе насоса. 
і. Соеднннте топлнвопроводома свстецу пнтання стевда с 
'гшваюшнм насосом (соедннення уголышков тошшвопровоцов 
• церамн должны быть затянуты до подучення надежного уп- 
■шя, гавку штуцера подвода тоіілвьа к аасосу полность' 

ігягнвайте), 

1. прокачайте насосом ручной прокачкн снстецу нязкого 
юііня до момента появлення вз-под штуцера подвода топлнва к 
іяу сплошной струн тошшва, свободной от цузырьков воздуха. 

Затянмте гайку штуцера подвода тошшва к насосу до 
'імння надежного уплотненвя. 

оздайте насосом ручной прокачкн в свстеме ннташія 
'іне не менее 2 кгс/см . 

7. ііровернвге вручную шпнвдель стевда до появлення пода- 
?мілнва через штіцеры высокого давлення. 



8. Сое нітв топлжво ірбводаш еысокого да&лвная яасо о 
форсункамя. 

9« ЗакрСпжтв рычаг управлвная в поа жвнжв максжмахьноі 
цодачж тоЕшв аа« 1 

10« Вюшчьте ствцд. Враценяв кулачкового вала в обратн. • 
сторону нв допускается. 1 

11« іірокачаітв сжствцу высокого давлвняя прж частотв ■] 


шенвя 


іжадедя 400-600 об/мвн до момента • появленжя отчет 
впрыека тс плжвь в стакан» В протввном сдучае останов ге ст 
ж устранжтв нсдсасыванже воздуха в сжствцу пжтаяжя. 

3 


12« Отрегуджруіте подачу топлжва (не менее 150 ш7і 
на пусковнх оборотах 50 о і/мал поворо ом аксцентржкового 
ца 34. 

13. Устаковнт астоту враіценжя дулачвового ваіа тоі 
го насоса на стевде, соответствудцую началу деіствжя рвгу. 
ж прж вывернутом корпусе корректора вжнтом II стрегулмруйтв 
требуемую подачу тошава. Велжчжны регулмровочных парамет, 
пржведены в разделе "Регулмровочные показателж". 

14. Вроверьте частоту враіценая кулачкового вала» соот 
ствупцую полноцу автоматжческоыу выключенжю подачж топлжва 
рез форсункж, плявшш увелжченжем частоты враденжя стеада. 

Прж необходжмостм авмвнжте чжсло рабочжх вжтжов пружжны 20 
повторжте операца п. 13. 

15. Установнте номжнальную частоту враценжя вала насоожЯ 
перемеценжем вжнта 16 отрегулжруіте требуецу» подачу топлжвмі^ 
После регулжровавжя затянжте коятргайду. 

16. Установжте частоту враценжя кулачкового вала наоооі 
650 +50 об/мжн (соответствупцую режжцу максжмального крутяцаП 
момента діэеля) ж вжнтом 16 отрегулжруйте нвобходжцую подачу 
топлжва (66-73 ші^/цжкл). 

Джзель с тоша знш насосом тапа ЦЦ2І/2 разревается п: 
рачжв ть с включенной подачей топлжва только до ходу враценіі 
коденчатого »ала двзеля. 

17. После регулжрованжя топлжвного насоса слейте масло 

жз короуса, убеднтесь в отсутствжж постороннжх предметов в 
кордусе насоса ж регуляторе. ш 

18. Укомплектуйте насос предохранжтельнымж колпачкамж. 

19. Опрвссуйте подостж корсуса ж регулятора насоса сухмі 
хатым зоздухом прж давленжж 0,8 кгс/сіг в ванне с двзелыым 
тоалжюм. Выход пузырьков воздуха в соеджненнях ве допускавтоі 

20. Насос долхен быть отломсмароі ан способом, жсключахш» 
подрегуляровку без нарушэнжя плсмб. 
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Рас. 103. Форсунка: 

I - раепылвтель; 2 - гайка 
расдшштеля; 3 - корпус фор- 
сункн; 4 - штанг. ; 5 — га іка 
форсункн; 6 - штуцер фвльтра 
в сборе; 7 - црокладка; 8 - 
вант регулвровочный; 9 - от- 
верстде слквное; 10 - колпак 
форсункн; II - контргаі'іса; 

12 - гайка регулвровочная 
пружкны; 13 - пружнна; 14 - 
кошлект упругшс элементов; 

15 - штнфт установочный; 

16 - нгла раслылзателя; 17 - 
прокладка; 18 - отверстнэ 
распілввапцее (сопловое) 


• т а н о в к а н проверка угла 
п.ічала подачв топлвва 


1 і . Отсоеданмте трубодровод высокого давленвя от штуцера 
ііервого цвлвндра в установате на этот штуцер жндкост- 
I цоментоскоп (небольвую стеклянную трубяу, вмепдуБ внутрен- 
>• маметр 1-1,5 мм). 

дленно повернжте коленчатый вал дввеля до сс вш деніш 
Ьв'ітнля, закрепленного на крышке распределнтель ыі шестерен 
«ткой *ТІ" (начало нодачв топлвва) на ведуіцем оквве прввода 
Нмятора. В это время в дервом цвлвндре доджеа быть коаец 
катвя. 

Л. Снвмвте залврную гордоввну в вывернжте два болта креп- 
•*■• шлвцевого фданца тонлввного насоса. 

I 4. Рычаг управленжя подачеі тошхвва поставьте в подоженжв 
йміі подачж в поворачввайте ключом кулачковыі вал топлввного 
• іі о появленхя топлвва в трубке без нузырьков воздуха. 

После доявленвя чвстой струв топлвва в трубке слейте 
і, осторокно поворачввая кулачковый вал, отметьте момент 
солнва в трубке. 

6. Дрв положенвв кулачкового вала насоса, соответствупцем 
ш> мту начала подачв тошшва, найдвте на шлвцевом фланце от- 


верстія, со »е ідаюндаа с отверстйлма на шестерн », н заверннте 
болты. ч 

7. ііосле установкж болтов крепленяя. шшдевого фдянця еце 
раз лронзведяте проверку. 

% 

7.13.13. Форсункв 

На двзель установлены бесштнфтовые, закрь того тш а фор- 
сункн с трехсолловым распшгателем. Устройство форсункн показа- 
ао на рас. 103. Снятже н установка форсунка опдсаны в операца- 
онвой карте 13, 

■у ммдрное проходное сеченее сопловых 


отверствй распылнтеля, мм . 0,160-0,185 

Подьем вглы распылвтеля, мм . 0,23-0,29 


Операшюнная карта 


Разборка ж сборка Форсункв 
(шс. 103) 


Оборудованве, прхспосс бленп, жнстр , у.е нт: 
тжскв; ключж 12,17,19,22 м 27 мм; отвертка; стевд для 
регулвровання форсунок. 


Номср 

операцвв 


Содерканве операцвв 


2 


Закрепвте форсу іку в твсках, отвернвте колпак 
расконтрвте н отвернжте регулжровочный внят 8 
полного освобовденвя прухвкы 13, Снвмвте про: 

7 

Снжмж те прокладку 17 , отвершіте гайку 2 в выі 
распылвтель I , 

Устаноште распшгатель I, завернжте гайку 2 е 
отрегулжруйте давленве впрыска ж качество расі 
да топлвва (см. раздел "Регулнрованве в прове 
(рорс нок") .Давленже начала подьема долхно бытж 
І70 +5 кгс/см ] 

Установвте прокладку 7 ж эавернвте кодпак 0 
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1 

'гулнрованле в проверка фор с у - 

я о к 


норыальной работы днзеля отрегуларуйте форсуша на - 
і^мгнйв начала подьема лглы І70 +5 кгс/см 2 . Ііровврку в регулл- 
рнмпше форсунок пронзводате на спецнальных стнцдах. 1!]ш отсут- 
стеадов проверяйте форсункн яа дазеле прв п омоідн эталон- 
IОроў ::кн йлй макснмбтра. іірн проверке работы фо сунок об- 
“те самое тідательное вн>манде на качество распыла. Нормаль 
оотадцая форсунка должна давать трн струв равномерво рвс- 
ііі(ого топлнва. 

Начало н конец впрнска должны быть четкнма, без прнзнакон 
шіканая топлвва. 

необходамостж повторате операцлл очнсткн отверстнй 
і штеля. 

Негулврованве форсункв проводате в следудцей последова- 

II )СТВ. 

і. . ілотность форсункв в сборе, давленве начала подьема 
н качество распылмвання тошшва проверяйте на опрессо- 
імом стевде .с обьемом от запорного клапана до форсункв не 
" 65^5 см^ . 

іірв проверке плотноста затяняте пружяну форсункм до 
і і'гс/ см , пра этом время снвженвя давленая с 200 до 180 
должно быть не менее 5 с. Ііроверяйте форсункв на сме- 
: (ільного топлвва й масла вязкостью 9,9-10,9 с г (1'ОСТ 
» >9). Допускается проверять герметячность форсунок срів- 
м вх с контрольнымн. іі этом случае вязкость технологв- 
ІОІ хвдкостн, пркменяемой для опрессовкв, не регламентвру- 


іірв проверке плотноств распылятелей подтеканве тошшва 
• ,)ассылввамііне отверствя не допускается. 

4. Герметвчность фвльтра тонкой очнсткн проверянте под 
нпшем 2 кгс/см любым всправным подкачйваііэш насоссм. 

* і л-шже топлвва в местах соедннешія фнльтра в теченве 2 ман 
іоііускается. 

5. Рекомевдуется у всех форсунок после регулнровання дав- 
пачала подьема мглы проверять пропускную способность в 

і ь на днзель форсункн с пропускной способностью 100- 
і 2 мвн прн частоте враіценвя кулачкового вала насоса 
*б/мааі Нрн установке форсунок на інзель тошошоподводя- 
I ютуцер форсункв располагайте строго в плоскоств, перь евдн- 
імі пой осв коленчатого вала в проходяіцей через се ^дпну цв- 

ІМЫІ. 
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Прм носойлвдвшш этого условая вознохно ухудшенне про- 
іі) юа сіюрвнжя, а следовательно, ухудшвнме тошшвной экоыо- 
мнчностл дазеля, в связж с отклоненжем впрыскжваемых в камв- 
ру сгораньл струй топджна от жсходного направленжя, 

Затяжку форсунок прж установке вх на днзвль прож зводнте 

без пркменення удлшжтеля, с усалнвм 24-30 кгс, прядахеннші * 
к двзедю шшчом, который располагайте со стороны тослввопод- 

водяцего штуцера. Прв этом момент затяхкв будет равен 8-10 

кгс« м. I 

* 

Обкатка форсукок 

Перед обкаткой форсунок отрегулкруй е давдекве начада ^ 
подье ча йглы (170 ^ кгс/см^). Форсункн я топлввопроводы выс > 
кого давленвя долхны быть обкатаны на стецце КЙ-92ІМ шш на 1 
стеаде КЙ-І766 в теченве 10 мнн. Л 

С жатку форсунок пронзводвте на ношнальном рехвмв топ- ] 
лввного насоса пря полностью включенном додаче топлвва. ■ 
Поолв обкаткв форсунок проверьте велвчвну давленвя начаЯ 
подьема мілы, прн нзобходвмоств подреіулвруйте давленве. 1 

7.14. СйСТЕМА ОХЛАШІШ 


Свстема охлааденвя длзеля состовт вз вентвлятора, напраз 
лялцего кожуха, дефлвкторов в ременного прввода вентвлятора. 

Сйстема охлаэденвя слухвт ддя отвода тедла от поверхнос' 
цклввдров в головок. * 

Вентвлятор созізет воздушный поток, слухашвй для внтен 
сняного тешюобмена цалнндров в іолояок. Вентвлятор установлі 
с правой стороны двзедя, крепвтся хоцутом к верхне й частя крі 
ш расп ределвтельных шестерен. <| 

Вентвлятор прчводктся во враіденве клвноременной передачі 
от ведуідего лквва, закрепленного на коленчатом валу. Снятве 
сборочных еданвц н зталей састеш охлааденвя проазводу тся п] 


выполненвв операішй 19-27 карты 15, установка - пра выполненіі 
оаеэацай 23-24 карты 16. 1 

Основные техначескае данные I 

венталятора ж 

Днамеір отверсійй направляпцего аппарата 1 

под втулкв, мм .. 52 + ^* I 

Наружный дваметр втулок направляпцего 

аппарата, ш ..... 52 +0*,075 
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г' ічінняй днаметр втулок ыаправлягацего 
зпшірата, мм ... 


47 + 0,007 
47 ~ 0,020 



< рр отверстля ведомого шкнва вентн- л 

,л+0,0І6 

ч'ітора, *іш . *о_о 007 

н ммтр гаккя (вдушндрнческая часть), мм •. о*420 

»і*«»тр вада вентвлятора под ведомчг 

•пмв вентшінтора, мм .. 20., гл 

| і ікзнняй дваметр передней упорной втулкн 

іі ад вал вентллятора, мм ..20 + ^*® 4 ^ 

іімлтр отверстжя ротора под вал 

імштнлягора, мм .20І0*007 

тр стяхного болта, іш ...........14 2~Й* 

• —0,240 

тр отверстня вала вентмлятора под 
нгчжнс й Оолт, мм ..14,2 + ^»^ 4 


. 104. Вентмлятор снстемы охлааденія днзеля Д2ІАІ: 

I - ічйка; 2 - сетка вентнлятора; 3 - гайка-бара- 
шек; 4 - шайба пружляная; 5 - отражатель; 6 - втулка 
упорная задняя; 7 - бохт стяжной; 8 г подшнпнйк і 
ней; 9 - втулка упорная передняя; 10,13,18 - кодьца'. 
стодоряые; II, 17 - шайбы заіцхтные; 12 - ротор; 14 - 
вал; 15 - апнарат направляоцнй.; 16 - подшхшшк перед- 
нжй; 19 - шкнв 









Ііосшцш ш і ліш ч ііалрашіллд- і агшарат 

м/ітяг), мм . 

Допуствмый ыатяг, мм ... 

Посадка шарвкоподшншяка во втулку 
навравляххдего аппарата (натяг), мм 
Зазор медду гайко а ведомым шкнвом, мм 
ііосадка шарлкоподшшінгка на вал 

вентвлятора (натяг), м»> . 

Зазор медду валом вентвлятора а 

ст.чхным болтом, мм .. 


0,045-0,105 

0.003 

0,008-0,029 

0,133-0,43(. 

« 

0,014-0,023 

0,060-0,480 


Операцяонная карта 29 


Разборка в сбопка вентвлятош 

(рнс, 104) 





ііраспособленвя, ннструмент: твскв слесарные; ключв тоірц#» 
вые 22 а 27 мм; круглогубцы; молоток; выколотка; оправка. | 


Номер 

операцвв 


Содерканве оперецвш 




1 _ Отвернвте гайку I в выньте болт 7 

2 Сннмйте іікнв І9, :заднхю упорную втулку 6, ]‘от-оа Н 

*■ 

12 в отражатель 5; сшшнте дереднюю упорную ■ 
втулку 9 

3 Снвмкте стопорнь е кольца 10 в 18, заштыые 

XI в 17 а выпрессуйтв вал 14 с заднвм подіішпшвкпі 
8, затем выпрессуйте передпкй падшшняк 16 

4 Снвмнте задннй подшвпнвк 8 с вада 14 

5 Запрессуйте заднвй подшвпнвк 8 на вал вентшш=тоМ 

до упора в стопорное кольцо, установнте вал 4 

н запрессуйте переднвй подшвшшк 16 на вал в&н- 
тнлятора до упора в бурт на валу. Н 

Устаііоічкте зашдтные шайба II в 17, стопорные 
кольца 10 в 18, 

іірв заарессовке подшнпнвка оправка долхжа 
даввть одновременно на нарухное в внутреняее 
кольца подшвпнжков, Прв запрессовке переднегш Н 
подшапнвка заднвй дрлхен ошараться торцамв нм- 
ружного в внутреннего ко лвц на. обшую опорную 
доэерхность Н 
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Продолжекнв карты 29 


ч* 

Міг-НІІ] 


%'А% 


Содержанне опера] 


ім; 




Установнте передвюю упорную втулку 9, опдпжаісль 
5, ротор 12, заднюю упорную втулку , стях юі 
болт 7, шкнв 19 н заверннте гайку X. Ротор дол- 
жен легко проворачнваться, задеваіів не доі ус- 
кается 

7.15. ОБКАТКА й ЙСШТАШШ ДЙЗВЛЯ 

* 

Днзель должен поступать на обкатку й нсныташіе укомплекто- 

#*>>жым. Допускается обкатка н нспытанне днзеля без глуішатслн. 
іНургы сдеплекая, воздухоочнствтеля, стартера, генератора. 
і'м м нчатый вал двзеля должен враша^ься уснлнем рукк, дрвло- 
■ршшм к рычагу дллной не более 300 мм (момент усвлая 6-6 
м), пра включенном декомі рессоре. 

і Проверьте а отрегулнру йте зазоры между бойкаш коромысел 
Н іч>рпамй стержней клапанов в натяженве ремяя прнвода вентнля- 
і в генератора; подтянвте наружные крепленвя двзеля, всклю- 
Н" і аодтяжку гаек анкерных шпвлек. 

Залейте в картер днзеля 7 л масла, В корпус тошшвного 
йіооса в регулятора масло залввайте до уровня конт ролі ного 
1 1 ірствя. 

Обкатку в вспытанве двзелей проводвте ка масле МІОГг 
ь на соответствуоцвх ех^у маслах США в Англвв, указанных 
■ іблвде пршюжвнвя. 

Прн реіулвровашш двзеля на полезную номвнальцую мсхц- 
н' ть в заданную экономвчность разрешается замена отдельных 
нок, комшіекта форсунок м тошшвного насоса. 

Стенды для обкаткв в вспытаввя днзелей должны быть обо- 
і> нованы дрвборамв для замера температурьі мг.сла, давлекня мас- 
Ан п главной магвстралв, свгналвзатором обрыва ремня прввода 
нпіітнлятора. 


7.15.1. Холодная обкатка дазеля 


Холодную обкатку двзеля проводвте в теченне 35 мвн по 
• і'ііупцелу режвму: 

прв 800-900 об/мвн вала - в теченве ХЬ мйк; 
прв 900-1100 об/мвн вала - в теченве 20 мвн. 

Холодная обкатка двзеля прв снятых форсуяк *х не радрвва- 






Невормальные стукж ж аумы э мвханжзмах двзедя не допу» 
какгся. Пра появленнн невормальных стуков л другвх ненспрш» 
ностеі прекратнте обкатку, онределнт е н устраннте прнчжяы н« 
нормадіноі работы механкзмов. 

Подт€ к нне топхнва н насла в местах соеднненні не до- к 

пускается. I 

Перегрев труцнхся деталей не допускается (проверка на I 

оцупв). I 

В продессе холодяой обкатка джзехя работа снстем смазкі 1 
н охлакдення долхна удовлетворять следуіхднм требованлям: 

температура масла долхна быть в пределах 60-65°С; I 

давденне масла в магжстралн долхно бнть в пределах I 
2,6-5,0 кг/см 2 . Гг ^^^Л 

7.15.2. Обкатка дізедя без нагрузкн 

Обкатку днэеля без нагрузкн (йа холостом ходу) проводцуД 
в течеш е 30 мнв по рехнмам: ■ 

прн II00-1200 об/мнн - в теченве 10 мнн; I 

прн 1300-1500 об мнн - в теченне 10 мйн; 
прн 1600 -1800 об/ішн - в течешів 10 мнн. | 

Перед обкаткой без нагрузкн проверьте н прн необходнмооЛ 
установвте угол начала подачн тошшв.і в днлжьдрм. 1 

Негермеі йчность мест соедннення трубок, а такхе другнх 

талей н сборочных елжшіц не допускается. ііодтеканне тошвм| *’ 
масда, просачжвашіб газов вла подсос воздуха в днз д хлжны 
быть странены. Я 

Яодсос воздуха проверяйте устройством КН-4870 для обнарЛ 

женая мест подсоса. Л 

Перегрев днзеля прн обкатке не допускается. 

Температура масла в магнстралв не доЛхна древышать 80- 4 мЛ 
прі частоте враіцешш коленчатого вада 1800 об мнн. Дрш этом Л 
давленже масла в сжстеме смазкн долхно быть 1,5-3,5 кгс/см'. 

На мвннмальной частоте враіц^ння холостого хода давленже масмі 

долхно быть не ннже 0,8 кгс/сіг. ■ 

Рычагж регуль гора н прнвод дозатора д элхш перемешать>л 
свободно, беэ заеданай. ■ 

После окончаная обкаткж беэ нагрузкн джзель долхен разні 
вать макснмальную частоту врашенжя холостого хода не более 
1950 об/мжн. Манкмалыше устойчнвые обороты холостого хода 
не более 800 об/мнн. 

Пра жзмененжж частоты врашеннл на холостом ходу дазель 
долхен работать уотойчнво. 
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7.15.3. Обкатка дваеля дод нагрузкой 


оокатку дкзвдя под нагрузкой проЕОДмте в гечвнне 60 
ноловеннк рычага регулятора, ооотввтотвуіхцем полной по- 
топлнва, до режіімам: 


'У Л»С« 


продолжжтельяость обкаткж, шн 


с 

10 

15 

ін 


12 

12 

12 

12 

12 


ксжмальная нагруэка прн обкатке дазедя не должна древы- 
'МУ% от номанальнсй моідності. 

і'мбота дазедн дод нагрузкой доджна удовлетворять требова- 
, пред’ьявляемым к нх обкатке без нагрузкя. 

Гммдература масла дэлжна бнть в пределах 7О*95 0 С. Нормаль- 
«мшовс е состоянне двзелей достмгается регулнроввой кодн- 
моздуха, достудадцего в веытялятор, о пожхцы) дроссель- 
діока. 

Іірн температуре окружапцего воздуха выше 5°С сннмнте дрос- 
й дйск. С понкі е шем температуры воздуха до 5°С ж нжже 
•ммте дроссельный даск под кожух вентжлятора. 

ГЬ.4. Дроверка пуска джзедя от стаотера 

I. іірокачайте тс швную сжстецу ыасосом ручноі про * 
і го ден омпрессор дазеля. 

У. Установнте рычаг управленжя подачей топлшш в нояокешіе 
іміюй подачж, перемеотжв его в крайнее переднее полокенве, 

. в холодное время года вклвчжте на 30*40 с сэечу подог- 
ні лсываемого воздуха (кдюч включатедя повернжте на 45° по 
■ стрелке). За это время спжраль контродьаого элемента, 
••цегося на цнтке праборов, накалжвается до ярко-красного 

ч й 'г с іРі к.*'* п ; 

і Бключжте стартер, повернув кдюч еце на 45° по часовой 
!•«. Црокрутжв вал даэеля в теченже 3-5 с, выключжте деком- 


||р # 


« только вал двзеля начнет набжрать частоту враценжя 
непрерывные вспыякж), немедленно выключяте стартер 
I вмкдвчатедя повернжте на 90° протжв часовой стрелкж) • 





• ■дояжжтелі ность непрерывной работы стартера не долп 
превышьть 15 с. ' 

5. Дазель должен цускаться от стартера не более.че 
четырехкратной попытке а тешвратуре окрухапцего воздуха ш 
ннхе 5°С (нрододжлт зльность каждой попыткн 15 с, с перерышка 
по I шш)« Д 

Ёслн после 3-4 попыток с шнутнаш перерывамн джзель т I 
начал работать, то следунцую попытку пуска следу- г осуіцес •• 
только через 2,5-3 мнн. ■ 

. 'ЛА в этом случае джзель все же начал работать, следу«| 
прйнять меры к устраненжю прнчнн плохого пуска. I 

Пуск горячего днзеля может бьггь осуідзствлен Сез ввл» 'імміі 
декомпрессора в свечж подогрева всасы наодего воздуха. 1 


8. ТОШШІ НЫЙ БАК I 

В передней частв трактора под капогом установлев тс. — 
ный бак вместшюсты) 53 л, служашнй для пнтання джзеля. I 
Осі эвны ненсправнос ж топлк іного бака, требуіхле скяп| 
его с трактора для ремонта млж замены: 

трецнны топлнвного бака; Ш 

жзлом слмвного краннка топлжвного бака; 
разрыв проуітшы ленты крепленжя тошшвного бака. Л 

Ддя снятня ж установка тошіжвного бака с трактора вілі >« 
вяте операцжь карты 30. Деред выполненжем указанных опергпшй 
олейте нз баКа оста кж горючего, отстегнжте ш ж откнвіМ 
капот влеред. • , 

Технжческже требоі шш'Я к сборке тошшвного бака: Ш 

1. На ііоверхностл тошіжвного бака не должно быть глу^ 
кжх вмятжа ж забожн. 

2. Пробка тоштвного кряш :а дэлжыа быть првтерта к |М 

касу. і|М 

3. Тошшвный бак устанавлквайтв слжвным краном вперед. 

4* Перед установкой тошшвные кранжкж должны быть про* 
дуты сжатым воэдухом. 

5. ІІрокладкц, устанавлі'ваемые под тоштвыый бак, до„ 
быгь эластжчнымж ж не жметь разрывов. 

6« В горлов іну Оака должна быть установлена фк .іьтрупш 
сетка ж ввернута пробка. 







йнструмент: ключп гаечные 7811-0023 к 7811-0024, ГОСТ 
Ц> і')-7І; плоскогубцы комбнннро ішыв 200, ГОСТ 5547-52; гайко- 

м;іт. , ' 1 . * 



Выкьте ось (рас. 105) в отсоедшатв от бака ог- 
ранйчктвлышй ремекь капота 
Отсоедшште слнвной а подводяцвй трубопроврды от 
тоштвного бака, отверннте стяхные боятн хомутов 
(рас. 106) 

Снвмкте тошіквньій бак (рнс. 107) 

Установнте топлжвный бак на трактор, выподнхв 
операцнк устаяовкн в обратяом порядке 


Рас. 106. Снятне трубопроводов 
ч м хомутов тоолввного 

бака 


Й'»мпр Содерханве операцкв 

ішерацвв 
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Рйс. 107. Снятне топлйвного Сака 


9. КАШНА 


На тракторе Т25А ус' анавлввается однодверная, згстеклен- 
ная с четырех сторон кабнна, состоявдая йз сварного каркаса, ко- ! 
торый с пс моіцью восьш Солтов крепнтся к платформе. КаСнна скаі 
хена вентялятором в отопвтеле м. Нжз каСаны сзадн переходвт в 
застекленный смотровой люк. Переднее в заднее стекла вмеют I 
стеклоочнстжтелв. Прввод переднего стеклоочгібтвтеля осуцеотвлм 
ется вд ім' яуальным электродвлгателем, прнвсд заднвго - ручную. 
снвхенвя іцума в внбрацнй каркас кабвны крепвтся к платфорне ч-- 
рвз прокладкв, а платформа к трактору эакрепляется четырьмя Совв 
тамй на емортйзаторах. Внутрв каСлна отделана декоратввным ыа- 
тервалом, наклеенным на протнвошумной мастнке. Вольшая плоцадь 
застекленвя оСесп зчвваер хорошую круговую обэоряость прв работМ 
на тракторе• I 

Основные невсправноств кабнцы я друтве прачвны требупцве I 
снятня ее с трактора: I 


нарушвнве герметя шостя соедвненвя кабвш с платформой 
ремонт платформы; 

ремонт дет ілей главной ередачн в рукавов. 

Ддя снятвя в установкв кабвны трактора выполнкте операі 


карты 31 


Технвческве требоваквя к сборке кабмна 
I. Болты крепленвя деталей в узлоз каб 
н быть надежно затядуты. 




і айкн сюлтов крепленая нлатформы к опорам трактора 
*чм оыть зашплмнтованы. 

Резнновые амортнзаторы долхны с5ыть эластнчнымв н цо 
< і ізрывов* 

4. ІІосле сваркн йле правка отремонтнрованные учасл кі 
•ім|лш н кабшш долхны быть чястымй й ровнымн* Проаюп в 
«х сваркн не допускаются. 

». Ыа панелях кабнны н дверн не долхно быхь вмятнн, за- 
« заусенац. 

азоры меаду дверью н проемом, а такхе меаду люком н 
*>м долхны быть 5-3 мм по пернметру. 

Места сваркн н правкн долхны быть загрунтованы н под- 
ііы. Колер должен соответствовать цвету основной окрасга. 
онные поверхностн не долхны яметь подтеков» пузырей н 
ков. 

. Замок дверн долхен без заеданнй открываться уснлнем 
. 11 ршюхенлым к рукоятке, н закрываться уснлаем прухнга. 

. Подтеканне масла в местах соеднненвя маслопроводов 

дя не допускается. 

(0. Электропровода не долхш нметь перекрученных участ- 
і і нредденая нзоляцнн н оплетга. В местах соеданешія про- 
г оіхен быть нддежный контакт. Клеммы аккумуляторных ба- 
г .і захнмы проводов после ах подсоедняення долхны быть 
|мты тонкнм слоем техннческого вазелнна. 

11. Крыльчаткн вентнлятора н отопнтеля долхны прочно 

і осях двнгателя, свободно враадаться н не задевать 
нусы воздуховодов. 

12. Зазоры в местах стыков всех уплотннтелей допускаются 
| мм. с последупцей заделкой гврметнком. 

• Уплотннтелн дверн н лхжа доаускается устанавлнвать 
• 'гдельных отрезков на дрямых участках со стыковкой в уг~ 

14. Прн эамене стекла допускается составленне уплотнвте- 

i •! т нэ несколышх отрезков. Длнна нанменьшего отрезка 

ii і быть не менве 300 мм. Место стыка долхно быть на пря- 
і тках. 


Операцнонная карта 31 


Снятне н установка. кабшш 


рудованне, пряспособлення, ннструмент: кран ШТ-ХІ35Д; 
атка; ключн гаечные; отвертка слесарно-монтажная; плоскогуб- 
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цьі; ■ црііспособлешіе для скятйя н уотановкв уплотннтвлей стек 
кабнн * «II іл 



I Отверннте две гайка, сшшнте кршшку электропаік і* 


н отсоеднннте с двух сторон. электродровод кабая 
(рдс* ХОб). Отсоедашіте одан провод от реле-регу 
лятора 1 



Рнс* 108. Снятне крктт электропанелк я хомута патрубіо» 

отошятеля кабнны: « 

I - хоцут крепленля подводяшего патрубка 
отопнтеля кабнны; 2 - хршшяі электропанелп Ш 

ч 

2 Сшагате хо<ут I (рпс.108) ж I (рнс. 109). РаоооІ 

подводдацкй н отводшідай патрубка отоплтельной пе * 

3 Отвернвте справа а слева по четкре болта (рас. 

ІЮ) крепленая кабнны к платфорке 

4 С пошіцью схватка зацепвте кабжну за петла (рвс. 

III) в сннмйте с трактора. Установкте кабжну на 4 
подставкн (рнс. 112) Н 

Замена стекол кабввы 

Стекла кабвны необходнмо сннмать для предотвра- 

ценвя повреадення нх пра ремонте каркаса кабнны, 
тре буяцего выполнення кузнечных, хестянпцках я Л 


Ш 















РнОо 109« Сттве хомута патрубка отоштеля кабяш: 

1 - хоцут крвплення с твод пцего пагрубва отогш 
таля хабшш 



Рйс, III, Место задвпа кабнны 

схваткой 
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Нродолкенйе каргм 


мер 
операцші 


Содерканяе операц-ш 


2 . Ісі 


Рвс. II2« Тстановка кабнны 

подставку 


газосаарочкых работ, а такке ддя замены прп раз- 
рушенкм стекол 1 

Отверннте вннты пражшюв (рнс, ІІЗ) в сннште нх 
(4 штукн на одно стекло) 


Рйс. ІІЗ. Снятне првжашв ушютнйтеля 





































Цродолжешш карты 31 


• ь.мор 
••порашш 


Содерканне операдші 


Сынмате распорішй шнур уплотннтеля 
7 Выньте уплотннтелж стекол, освободнте нх от 

окантовкн, сннмнте стекло нлм уСермто осколкн 
разбі того стекла 

Заменнте разбнтое стекло, вшолнну <>н. ршцім бор- 
кн в обраткой последовательностн 

■ 

Заменазамка дверв 


Отвернвте трн вішта (рвс. 114) крепленвя обе- 

* 

чайкв замка н сн-ште ее вместе с ручкой 



Но. 114. Снятне обечайка замка 


Рнс. 115. Снятяе руч> •• N 

отворачнванне 
вннтов креплвюш 
замка 


іі) 


Отвернмте стопорнын вннт ручкн замка (рно. 115) 
н сннште ручку. Отвврннте четыре вннта крепле- 
ння замка. Отверннте вныт креплення сек )ета 




Продолженне к<М| 


Рас. 116. Отворачнвашіе болтов 

крепленвя дзерных петель 


Выньте замок вз проема дверн, устранвте нввспі** 
ность замка. Установку нового шш отремонтнройЯ 
кого замка проазводлте в обратнаі последова п « 
ноств I 

іір® свльной деформацк» дверй, препятствумце й 
плотноцу н легкоцу ее вакрытню, отверннте по >)• 
болта (рнс. 116) крепленвя нлхней в верхяей д.нц 
ных петель* Отсоедмннте дверь от кабнны | 

Сшіште стекло (см. операадш 5,6 й 7) н вынь 
замок (см. оперецзд 9,10 д II) Я 

Установвте каркас дверн на поверочную шпту і . 
нспользуя оправкн, выправьте дефортровакяые 

частн каркаса дверж. Правву каркаса неооходлмв 
провзводнть с нагревом. Установку отремонтнраЯ 
ной дверк выполяйте в обратной последователь * • 
Снвште хомуты в отсоедвнвте подводшцвй а отж» 
Д'пцв й трубопроводы Ц 

Отсоадвквте патрубск обдува ветрового стекла 


Отопвтель ^ 

Отвернвте вннтн крепленвя панелв отопвтеля 
к кабжне (рвс. 117) в снвмвте панель. Отсоедн 
те электропровод включенвя венталятора отопвтод 






Продолженн* хрн 31 


'г 5 
* 
4 


Н'МОр 


' і *ц 


МЛ’. 


Содеркагае операцнй 


|М 

10 



• I 

МЗ 



РйС. 117 . Снятне вйнтов креплення панелм 

ОТОПЙТвЛЯ 

** « * • * 

I •. • 

Сшшнте внутреннай цшшндр раднатора отогштеля 
Отвврнйтв болты хоцутов в болты креслеквя 
ного цплянлра отопнтеля. Сшшнто наружны/! цвлжндр 
а уплотншсідух) прокладку 

Сннште ручку крана гхлючення ласлогйдроотошітеля. 
Отверынте два вннта крепленвя перепускного крана 
Сннмате радаатор в сборе с дерепускшш кранс* і 
трубс проводаыв 

Отсоедйынте воздуховод в сборе с вентвлятором от 
отопжтеля 

Отсоеданйте ш сшшнте іцеку вентнлятора. Сн&мяте 
колесо вентвля гора. Отсоеданнте н эаменнте выяюд- 
шай йз строя двагатель вентнлятора 


10. ІІДАТ4Р 'М 

На тракторе установлена платформа, представляпцая ссбой 
■•'сткую сварную конструкцаю, обеспечавашцую закрепленяе на 
1 кабаны, размешенне аккуцуляторных батарей, а также ярітка 
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і тм, Г іц н лоднйх фар. К трактору шіатформа крегштся четырь- 
мм (кхпташ. Кабйна к платформе закрепляется восьмью болтамв 
Основкые невсправностн платформы н другае пркчлны, 
требуххдне снятня ее с трактора: 
деформадвя шіатфорш; 
разрушенне сварных швов; 
разрушедае амортвзаторов й уплотшітелей; 
ремонт деталей главной передача н рукавов. 

Для снятвя в установкв платформы выполннте операцав 
карты 32. 

Операдвонная карта 32 



Оборудованве, лрвспособлешш* внструмент: кран ШТ-ІІ35Д; 
схватка; ключв гаечные; отвертка слесарно-монтажная; плоскогу 
цы комбвнврованные. 


Номер 

операіцш 


Содерканве операцвв 


Лля сііятйя платірормы с трлктора предварнтельно вы- | 
полннте операцвв 1-4 указанные в карте 31 "Снятво 1 
кабвны с трактора”, операцвв 1-4, указанные в кар- 
те 42 "Снятве рукава с тормозаш", операцкв 6,?, 
указанные в карте 35 "Снятве в установка колоніш 1 
рулевого управленвя в сборе% операцнн 4,2 л указан- 1 
ные в карте 2 "Снятне генератора с трактора", опе 
рйціш 1,2, указанные в карге 4 "Снятяе стартера" н 
дополнвтельно выполнвте следуюшве операцвв карты 32 

1 Отстегште спраіэа в слева заіделкв капота в от- ] 

юшьте капот вперед I 

2 Отсоедвнвте пружвну продольной тягв тоішшного на- і 

соса в снвште тягу , прушку; рассоедштте тягу 1 

управленвя ВОМ; отооедвнвте подушку педалв управлемЦ 

блокмровкой; отсоедвнвте ручное в нокное управленні) 
подачей тошшва; отвернвте болты в снвшіге кулвсу 
рычага переключенвя передач удвоктеля в реверса, | 
отверодте болты д снвмвте подушсу педалв цуфты сцвО 
ленвя. 

Отверодте болты в снводте пвредннй, заднай полккв « 
колпак гадрораспределателя ' 
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ІІродолженне карты 32 


і іомер [ Содерканне оперешш 



|й< . 1X8. Отсоеданенае трубопрово- 

да датчнка давленая мас- 
ла 


Рнс, 1X9. Расшплйнтовка Оолтов 

крепленкя платформы 
к передней опоре 



Рйс. 120. ОсвоОовденне Оолтоі- креп- 

лення платформы к задней 
опоре 
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ПродолжЕнне карін 


Номвр 

опврадвш 


Содержаяне операцші 

“ * * « 


Отсовдянііте трубопровод (рнс. 118) датчака даіь 
леная масла 

Расшшшнтуйте болты крепленнл платформн к перед- 
нвй (рас. 119).* задаей опорам трактора, 'отвері 
гайка в освободйте болты (рнс. 120) 1 

Захватнте схваткн за передяпю часть платфорш н і 
за кронштейв задннх фар. Сннште платформу с 
трактора н установнте ее на подставкн для выпо/ 
нення ремонтных работ (рнс. 121) , 

Отремонтнруйте платформу, устранвте ненсправ- 
ность. Нрн установке отремонтнроБанной платфор* 
мы на трактор операцнн установкн выполннте в 
обратной последовательностн 


Рас. 121. Места зачалнваі&я платформы прм сяятнл ее с т 

тора н устНновке на трактор ■ 


іі. муфга сцашжя 

4 

I • 

Ыа тракторе установлена сухая, одноднсковая, постоянно 

замкнутого тшіа муфта сдеплення, смонт лроов анная на мазсовше 
даеля. Вал глуфты сцешіеішя соеданен с первн^ішм валом глав-. 

ной передачн жесткой разьемной соедшштельноі 1 муфтой. 

Основнне ненсправностн муфгы 'сцепленая, требуюдйе сня- 
твя ее с трактора для ремонта алв замены: 

- првдельный нзнос нахнш ого днска н нажнмных лапок, зл> 
дары, треіднны, предельный нзнос ш разрушенне ф; нкцнонных 
нахладок аедомого дыска; 
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пзлом іші нзнос вішш выключеішл |ты сцедлевія ■ 
і'інка. йэнос влй разрушенне выжншого поддпшніка, корпуса 

• гп •чкн; 

- предельный язнос посадочша мест шдйцоі» валл н пово нч 

- скод нлв аэнос зубьев промежуточной оюстернм; 

- потеря аластачноста в нэнос самопод рн \ сальнкков, 

• псана подншпнвков* 


Технмческне требозанал к сборке муфгы сцвіш ння 


Все поверхноста деталей муфты сцеплення должнн оыть чао* 
чмй. Налачае консерваружшей смазка на рабочах цоверхностяз 
Мажвмннх дасков, а также замаславанае ведомых дасков не допуо- 
кдются. 

В отрегуларованной муфте сцепленая упорные доверхвостм 
• камных рычагов должны лежать в одной плоскоста; неплоскост- 
п< сть допуоваетоя не бсхлее 0,1 мм» 

Втулка соеданате льного корпуса должны быть запрессованы 
ідпсшлацо с наружныма поверхностяма бобышек корпуса. 

Пруквны отжішных рычагов должны надежно првжамать нажнм- 
>Й болт. 

Нажамной даск должен свободно, без эаеданяй, перемвідаться 


ію нздраь чодцнм пальцам. 

Рабочае поверхноста дасков долхш быть ровныш, частыш 
не кшбг' следов выработкв 

Торцевое баеше ведомого даска относптельно оса шлмцев 
цолжно быть не более 0,8 ш. 

Толшава ведомого даска с праклепанныма накладкама должні 

быть 10 ші; ■ • • 

Заклешш ведомого даска (с плоской головкой) должш быті 
н >очередно расположеш с двух сторон ыакладок. 

Головкв заклепок доджны утопать в новых някладкях ва 
1,0-1,2 ші, а в работапцвх накладках - не менее чем на 0,25 


Поверхностн дасхов должны быть парадлельныма, непарад- 
іьность допусвается до 0,2 мм. 

Мвдду даском ж навладкама после склепкж додускаются мест- 
ные зазоры не более 0,2 мм, а на расстояшш до 20 мм от проре- 
іей не бояее 0,4 мм. 

Допускается установка бывшжх в эксплуатацна джсков цуфш 
сцепленжя, жметріу на ребочжх поверхностях мелкве трецжяы ж 
Чілее трех кольцевых выработок глубаной до 0,2 
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о* со 


Корлус отводка додхен дередеіцаться по надрашдшцей плав- 
но, без заед шій» 

Полость корпуса отводка перед сСоркой долхна <5ыть запол- 
неаа соладодом ГОСТ 1033-51. 

Наружное кольцо упорного пс дашдш -а отводкя долхно пово- 
рачлваться на концах отводкд свободно, без заедаы . 

Осевое перемеіценнб шплхнга соедннятельного корпуса муф- 
ы сцешгеная долхно быгь в пределах 3-5 мм« 

В собранной муфте сцепленая зазор медду подшшшадом ж 
рычагамн включеншя не долхен превкшать 2-3 мм с разнхцей за- 
зоров для отдельншс рычагоз ве более 0.1 мм. 


Опарацнонная карта 33 



Оборудоваш е, пр&способленжя, жнстрогмент: кран грузоподь- 
емлостью 2 т; схватке спецжальная; подставка; клю*ж гаечные, 
ГОСТ 2839-71; отверткж слесарно-монтажные 7810-0394 м 7810- 
-0396, ГОСТ І7І99-7І; плоскогубца. 

і •* « * * 



Дяя замены ведомого джска, муфгы сцепленвя в сбор« , 
вала ж поводка, выжшшого подшшінжка ж корпуса от 
водкж, вьшжмной валкж, сальнжка ж ведуіцей шестернв 
прнвода гвдронасоса необходжш предварнтельно вы- 
полннть все операцвж разборкж, указанные в карте 14 
"Снятве джзеля", операцвд I ж 3 карты 45 "Снятже м 
установка гвдронасоса ж его пр&вода" ж дополнжтел 
• но выполнжте следупцже операцвж карты 33 

X Швернвте трв болта (ржс. 122,А) крешіенжя цуфгы 

сцепленая к маховжку ж ввернжте жх через отверстжя 
кожуха в нажжмной двск (рже. І22,Б). Операцвя ш- 
полняется для того, чтобы цуфта сцепленжя не рас- 
палась 

Отвернжте остальные трв болта МІ0х25 
Снжмжте муфту сцепленжя ж ведомый даск р.іс 122). 
Ярж необходвмостж отремс нтжруйте влн заменвте в 
домый джск влж муфту сцепленжя в сборе 














Продолженне карты 


Номер 

операцша. 


Содержанне операшш 


Ряс. 124. Расаішшнтовка н снятне 

» .. - 

соедшштельного болта 


• • 

Рас. 125. Сшшіе соедннател і 

* «* 

муфты 
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Рнс. 123. Снятне крышіш люка 

еыа вала м у ф т ы сцепленкя 

н поводка 


Отверннте болты крепленая крліікн люка м сннш 
крншку Срнс. І2.І) 

Расшплйнтуйте гайку, отверннте <Золт крепленжя 

соедйнвтельноЙ муфгы (рвс. 124) 

Снвмнте соеданнтельную муфту (рас. 125) 

Сшшнте вал м поводок муфгы сцеплення (ряс* I 

Замеште вышедше мз строя детала, выполнвв 
операцан установкв в обратном поредке 






















* . 127. Снятяе прушм корпуса Рнс. 128. Снятме стопорного оолта 

отводп 

<моіа іыжммыого яодампніка. от- 

жммной муфты н вмхкі выключ* 

ямя муфты сцеласнмя 

Васшшшнтуйте палвц внлкк ваднка выключенвя т 
огсоедшате тягу педада цуфты сцешюыжя от валкм 
ваЛ'^ка выклж/ченія 

Снаште пружмну короуса отводкж (рнс. 127) ж 
выжжшюй подшапнжк в сборе с корпусом отводкж 
Отвернате стопорный болт вжлкн выключеыжя 
(рас. 128) 


ЧІІШІІІІШІІЖІЦІІІвНМІ”*' 


муфты сцепленжя 


Продолжешіе картя 33 

*і«р ; Содероканяе операцнн 

*»і«чцкн 
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Продояжеяке карш 





# • • » • 


Н 


12 

13 

14 




Рйс* 130. Снятае Солтов 

креплення стакана 

В^ньте валнк вйлкй выключення нз корпуса муфты 
сцепленйя (рас. 129) н сьнмятв н/.лку. Прв неоСхо* 
двмоств отремонтнруйте нлн заменмте вышедшае 
строя деталн. Операціш сборкн выполнжте в обрат 
ном дорядке 

Замеяа мавхеты н .ведуц-ей шест 

прнвода г і д р о е а с о с в' 1 

Отверыв э болты креплеявя стакана (рас. 130) 

11рн псмоіфі двух монтажных болтов вшрессуйте 
стакан нз корпуса ыуфты сцепленжя (рнс. ІЗІ) 
Снжмнте стакан в сборе с шестерней п;іквода гзадцм»- 
насоса (ряс. 132). Пров необходвмостн заменяте 
мавжету 1-50x70-1 в ведуідую шестерню гндровасо« , 
выполнна операцня сборкн в обратном порндке 


Рнс, ІЗІ. Выпрессовка ст 


Ркс. 129. Снятйв валнка ввлкн вышочення 
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Продолхеннв карта 33 


•шр 

<і|АЦП 


Содержшше шерашш 



І*нс* 132« Сшггне стакана в сСоре с шестерней прнаода гадро- 

насооа 


Для замены манхеты 1-50x70-1, ГОСТ 8752-70, уп 
этшітедьвого кольца нлн подшвднака с другой 
стороны сгашнте второй стакан пра помоцн монтах- 
ннх Солтов. Прв замене взноюешшх прокладок об- 
ратяте вшшанве на то, чтобы на ах юверхностях 
не б . . ефектов. 

Пра установке отремонтарованной цуфгы сцепленая 
на трактор операд установка выполнх ггм I 

последовательноста 


ііа тракторе установлвн мехаяаін рулевого управленая, 

• гояцай аз наклонной рулевой кодонка с червячной передачей; 
■ііінжй конец вала рулевого уцравленая врашается в подішшннке, 
іваііій - оканчнвается червяком, который соеданяется с вадом 
• »ыкн через ролак. Нвправленае врашеная рулевого колеса совпа- 
дмг с направленаем поворота трактора пра прямом а реверсав- 
ін.м мвхенаа, 

Основные неасправноста рулевого управлеявя, требунч 
» (мігня его узлов с традтора: 

разруненке рулевого колеса; 
разрувенае псдшапннков; 
трецвна, азлом рулевой колоыкн; 


1 


нзнос вала сошкн, ролнка н червяха вала. рулевс го упржн 

ШШ. —. . 

Лля снятйя а установкіі рулевого колеса йле колонке рулі 
вого унравлення вшіолнвте операцші карт 34 в 35. 



Осевой зазор (0,1-0,3 мм) в конмческнх подшшнвках реі } 
лнруйте уменысешаем чнсла регулнровочных прокладок м ежду фяШ 
цем рулевой колонкв н ншшз м картером. 1 

В отрегулнрованных коннческмх подшкшшках червяк должоц 
своОодно провора'шваться н не яметь оіцуткмого осевого зазо;*, * 
Регулнровку зацепленая пронэводйте только в среднем ш > 
хенйк ролнка, в пределах 5° Ссреднее положенае указывает : 
ка на торце вала). 

После сборяй картер червячной пары залейте трансмнссй і 
яым маслом. ■ 

Крышку рулевой колонка завернате до упора, а затем оск | 
на одйн оборот н раскерште в трех местах. I 

Проворачнвакне рулевого колеса в полноетью собранном ■ 
рулевом управленйж должно быть шіавным, без заедашй н заклмН 
шванмя, коннческне шестернн также должны врашаться легко, ■ 
без заеданнй. Т 

Установку сошкй пройзюднте только прн среднем положэнч* 

ролнка, пра этом направлякшне колеса должны быть в положешн' 
прямолннейного хода. 

Свободный ход рулевого колеса прм установленных колес м 
с направленнем дввжеыЕя по прямой не должен превышать 15°. I 
Налнчйе осевых люфгов в ідаровых шарнврах н тягах не до- 
пускается. 

Прн установке рычага ручного уп равленая подачей тошшвіі 
вперед до упора педаль акселератора должна заяять крайнее ш> 
ложешіе, а регулнровочный болт рычага тошшвного насоса дскі 
жен упйраться в упор на корпуса насоса. 

Ярм установке рычаг і ручного управленвя подачей тошшш» 
в положенаа выключенной подачн топлква рычаг регулятора топ- 
лйвного насоса должен занять положенне прекрашевдя подачн топ 

лнва. 

Прж установке рычага декошрессора в крайнее верхнее ікн 
ложенае шшнка декомп >ессора должяа занять к рнйкее ншшее п 
ложенне. 
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Іісе рычагв й тлгн упразлення должда перемеідаться в шар- 
к свобедыо, без заеданнй. 


Опе рашонная карта «н 

Снятяе н установка рулевого колеса 

Ннструмент: ключн гаечные 78Л-0022 н 7811-0024, ГОСГ 
{Н>-7І; отверткн слесарно-монтажные 78X0-0394 ж 7810-0396, 
<Т І7І99-7І. 


МПр 

0|МіЦНЙ 


Содержанне операцш 


Сннште заглушку рулевого колеса (рнс. 133,134) 
Отверште гайку вала (рнс. 135) 

Установнте спеідаальное прнспособлеше н спрес- 

суйте рулевое колесо с вала (рас. 136) 
Освободнте болты прйспособленая й сннмате руле- 
вое колеео (рнс. 137). Отремонтаруйте шда замо- 
няте рулевое колесо на нсправное, выполнав опс 
Ріішй устаяовкн в обратном порядке 



Рнс. 133,134. Снятне заглушкн рулевого колеса 
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Рйс. 135, Снятне гашш вала 


Рйс. 136, Спрессовка рулево 

колеса 


Рнс, 137, Снятне рулевого колеса 


лввого 


е н устано 


коло 


ОСорудова нне, кнструмент; дрнбор К-402 для проверюа ру, 
Вого механвзма; ключн гаечные 7811-0022 і 7811-0024, ГОСТ 
2839-71; плоскогубцы комбвялрованяые 200, ГОСТ 5547-52; отд 
ткь слесарно-іюнтажные 7810-0394 п 7810-03%, Х’ОСТ І7І99-7І 
бородок 6. * 
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Перед снятнеіі колонкн рудевого уцравленмя в сборе 



предварятельно выполннте операцйн рг зборкн, укаэая 
ные в карте 34 "Снятне н установка руаевого ю< 
ж’ дополннтельно выполнлте следуаіше опорадмл картьі 

35- ■’ '' : 2 і ’ 

‘V* 4 

Отвернйте оолты (рнс. 138) крешгешш кулясы * 
переключення передач н реверса н снамате ее 


оолтов креп 5 ш куджсы 




I * 1 



^ ^ 1 )1 «’) 11 


7 

(0 



З'ГТГІ 















Номер 

операцш 


Продолженв ісарты :і| 


Скідержакяе опервцнн 



Рнс. 141. Отсоедннеіше тягн й 

педалв управлешш 1 

подачей тошшва 


Рнс. 140« Снятне кронпггейна 

с рычагом 


Отсоедньште болты Српс« 139) крепленая кронштейна 
р ічага управлення тормозама працепа н с шмвте его 
(рнс. 140) 


Расшшшнтуйте н отсоеднннте тягу ручного управлешн 
подачей тошшва, отвернйте Оолты креплсння педала 
управлення подачей тошшва, отсоедннпте пружвну н 
продольную тягу управлення подачей топллва (рнс. 
141) 

Отсоеднннтс педаль управлення блокнровкон н педаль 
муфты сцеплення, отвернате болты креплення передне- 
го н заднего полаков кабаны н сннмкте нх (рас. 142) 

Отверннте стяжной болт (рмс. 143) м сннмнте •<* 
чаг ссшкй (іжс. 144) в сборе с рулевой тягой 
Отверннте вжнты креплення заіцнтного кожуха (рнс. 
145) н снжмяте его (рнс. 146) 

Отверннте вннты креплешш корпуса включателя 
(рнс. 147) й оннматв его (рнс. 148). ІІолозште ’ 
корпус включателя в сборе с проводама на іцнток 
прнборов 

Отверште крепежные болты (ркс. 149) н сннмнте с 
трактора рулевую колонку в сборе (рнс. 150). За- 
менжте рулевую колонку на нсправную. Оперешга ус- 
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Продолхенне картн 35 


Содеріанае операцнв 


«цмн 


мена вала 


рулевой колонке яа трактор выполннте в 
обратном порядке 

Ш К й , П <0 Д I I П Н I I I 
ІОКОВОІ крвшкв Й -,р О I 1 I 

Отверіште болты іфеплення боковой крылка н вынь- 
те вз корпуса рулевого механкзма вал сошка в 
сборе с крышкой (рнс. 151) 























Рнс. 145. Отворачйванае крепежных Рйс. 146. Снятне заіцнтного 

вннтов заіцнтного кожуха кожуха 



Рнс. 147. Отворачнваяйе вынтов Рнс. 148, Снятне корпуса 

креплення корпуса вюшчателя 

включателя 
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ІІродолжешо 


Номер 

операцаж 

10 

IX 


12 

13 

3 а іі 

14 

15 


>•*_« V • . . . _ 

< ^ ■ - 

Содержаше операцш 


Отвернйте гайку (рнс, 152) н снаште іаяі 




153) 

Скрутлте с резьбовой втулкн боковую кр4«* 
сннмвте ее в сборе с подшйпюіком (рнс. 
Заменнте вал сошкн. Выпрессуйте аз кс ; і, 
ка подіішшшк а заменате его Ж 


Ряс. 154. Снятне боковой крышка 


Рнс. 155. Снятле резьбовоЙ втулкв ■] 

Сяаьште резьбовужз втулку (рвс. Х55) ■ 

йшрессуйте ось роляка (рас. 156). Заменн" 
лак. Вьгаолнате операцаа сборка в обратк< ^ > 
довательяоста 

н а ведуцей шестерна,под• I 
няка а сальнака вала 
руле вого управленая Н 


Отвернате крішку рулевой колонка (рас. I 
с і-імнте ее (рас. 156) 1 

Отвернате болтн крепленая рулевс 'А колонка • ( 
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Внпрессовка осв ролвка 


158, Снятне К|ншіш рулевой 
колонкв 



Енс. 157. Отвертыванке кр 

рулввсй колонюв 



Рйс. 159. Рассоедннетне рулевой ко- 

лошоа в корпуса рулевого 
■ механкзк' а 

. • V К і # I ^ і • • * 

■ 


Рас. 160. Скятве подяншннка м 

червяка 
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Н< мор 
опвра 


• II 


16 


Продолхенне карты 35 
Содергамке оперецнн 


пусу рулевото механ&ама н сшквте рулевую колон*} 
в сОоре с валом (рнс. 159) 

С помоіцью медной оправкв я молотка сдшісьте вал 
ва 15-20 ш до внхода подшпкв а с посадочного 
места, снвмате подшмтнік а червяк вала 
рулевой кодонкж (рнс. 160). Рассоедвіште вал н 
колонву рз левого управлення. Сннште сальннк. 
йроверьте н заменнте вышедшае нэ строя деталн 

рудевой колс шсн. Операцнн сборкн вшолн те в о > 
ратно последоват альностж 


13. КОДЕСА 


Ведутдае (задцне) колеса трактора крепятся к фданцам осеп 
бортовых передач шестью болтама н гайкнм н снайхены пнеаматн 

ческнмв і камн назкого даадення. 

Направлятне (переднне) колеса трактора крепятся к флан- 
цам полуосвй переднаго моста пятью болтамн н ганкамн. 

Основвце наасаравностн колес трактора, тресрт е снягня 
нх с трактора ддя замены алн ремонта: 

- прокол внны (камеры); 

- нзнос покрышек; 

- трешнны днскон медду отверсі даі креплення; 

- деформація днско э. 

Ддя замены передннх колес трактора вша чн ге оперецнн 
карты 36, длн замены заднхх колес - операцкя карты 37. 


Техннческне треОовання к сборке передннх н задннх колес 

На доверхностн ободьев колес не долхно быть прогцутоотн, 
смягнх кромок, заусеннц н следов ржавчнні. Поверхностн ободьев 
долхны быть покрашены. 

Покрыв кд заднего колеса долхна быть нодета на обод так, 
чтобы стрелкн на боковннах покршпкх былн направлены по ходу 
врацеяня колес прн двнхеннх трактора вперед. 

На внутренней поверхностн покр-шкж не долхно быть рассл< 
нхя, рваных мест н посторояннх предметов. Поверхность камер 
дсілхва быть црмпудрена тальком ГОСТ 879-52. 
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Пра іювтахе камеры с покрншкой на обод неоСходнію слвднть 
ііравйльгшм полохвывеіі ввнтвдя* Дврекосы вентшш, е таішв 
новрехдвнве не допускаются. 

Овааьность обода задн зго колеса не додхна быгь Ооонш 2 мы, 
і-іцнвго колвса - болев 1,5 іац 

Торцевое бнвнне обсда заднего колеса нв долхно Оыть Оолвв 
ш, дереднвго колвса - более 2 ш, 
шлты крвшгвшш колес долхны сыть надехно з 
Заднве колеса должяь быть установлены так, чтобн налрав- 
ммо врас ення нх прю двкхенвЕ трактора вперед соотв втствовало 
іі і іалвішю стрелок на бортах шнш« 

Яереднне колвса на подуосях долньы враіцаться свободно, 
і« вавданнй* Колеса додхаы проворачнваться в дределах угла 
і >рота в обе стороны уснлнеы рукн. 

Перед моктахом камвры внутреннюю поверхность покрымкн 
)«>трхте сухой сАлфвткоЙ, а камвру пішіудрнте тонкнм слоем 
мыса. Кшмеруа смонтнрованную на обод, акачайтв до давжвння 
і*-2 ісгс'/ см , после чего заверннте колпачок вентнля. Пропуся 
адуха нз камеры не допускается. Накачку до ,указанного давле- 
л пронзводнте непосредственно перед монтахом переднвго колвса 
тракгор* 

Давленяе воздуха в шннах передннх колес долхно бнть 1,4- 
М' кгс/см 2 , в птанах передннх колес размером 9,5-32" - о &- 
І»0 кгс/снг н 10-28" - 0,8-1,8 кгс/см^в завнснмостн от наг- 
і г 'і м на шяу. 


I "■** . 1 А т * Операпноішая карга 36 

Снятне н установка дереішах колес 

I Прнспособленне, ннструмент: домкрат, ключ гаечннй 27, 
)пт 2839-71; молоТок слесарный 500 г. 


й-*мвр 

мшрацвн 


Ссдерканне операцнн 


I 

й 


I 


Устаноште трактор яа ровную плооіадку ж затормозн- 
те его 

Установате дод задыне кояеса стодорные баоасакн 
Отвврннте гайкн крешкеняя переднего колеса ва 
одян-дза оборота (рас* Х6І) 

Установнте домкрат под грунн протявовесов перед- 
него моста, прйподнйште колеса на 20-30, мм нод 




Продолженме карту ( 


Ііошр 

шерацдй 


..л :•*-* • >.*»-• - ■*). 

;• .* . : *• • -'. 
*х -ш • ‘** ." _ ° • •.»’ 

* 1 


Рйс. Х6І. Отворачлванйе гаек 

переднего колеса на 
одшн-два оборота 


ловерхностью плошадіш в установнте спедйальную н<\ 
ставку 1 
Отверште гайкв креплення колеса я сшшятв колеоо 
(левое влв правое), вшолнвв операшш установкв | 
обратно# последовательностк 


Содерканве операдав 


6 Установвте на прнспособленне колесо (левое влв 

правое) в закрепнте его зажвмаш 

7 Выверште вз камеры золотнвк 

8 Отокмате борт покрышкв от обода, как указано в 

операцвв 8 карты 37 "Снятве зеднвх колес", заце- 
пав црок цепв за зажкм 

9 Сшшате с дкска борт покрышка колеса, повторяв 

операхрв 9 ж 10 карты 37; крюк цепв. зацепнтв за 
бдяжай^ее отверстже джска 

10 Установвте дереввнные расйОркж *в*ду боргом 

покршккв в ободс ь джска ж выньте камеру жэ пок- 

рышкж ( левого влж правого) колеса 

IX Снвіате покрышву с обода колеса (левого влж 

правого), замеште взношелные деталв, повторжв 
операпав сборш в обратной последовательнос тв 
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ЦржсЕособлвнжв, мнструмвнт: домкрат; ключ гаочныХ 27, 
ІХ)СТ 2839-71; молотоя слвсарннй 500 г. 



і Установнтв трактор на ровную шюідадку а заторм 


тв его 

’ Уотановйте под переднне колеса стопорше баішлшоі 

! Отверннте гажн кренлення заднего колеса на одяі 

дш оборота (р с, 162) 

і Уотановнте домкрат под рукав тормоза заднего ко- 

леса, прнподнкм те колесо на 20-30 ші над поверх- 

ностью пЛоіцадк : ц установяте снецнальную подстав- 

« 

Отвернате х айкя креплення колеса а сннмнте зеднее 
колесо (левое алн правое), ааменяте пра необхздн- 
моста колесо Слевое шт правое), выполнн опера- 
цяя устаноыш в обратной последовательностя 


Ряс. 162« Отворачнванйв гаек заднего колвса 

на 1-2 оборота 



193 


Нродолженне карты 37 



Занена камеры, ш й н ы , обода нлі 

* » 

двска заднего колеса 


6 Установнте на праспособденне заднее колесо (левое 

ял& правое) н закреп&те аго захішаіга 

7 Шне рнжте короуо мілпелл н отверннте гайку н&іше- 

ля '|^Н 

8 Отожште борт покрылкя от обОда колеса, для чегс 

наденьте на спецвалыл й лошк пряспособлен&я Ч 

стойку, зацеп&те крюк цепя првспособлеюш за двск. 
продеп в блвжайшее отверсгае двска, зацепвте ло- 
тк за второе кольцо цепг, устаяоввте стойку каж Ш 
мржко блмже к ободу колеса &, нажгмая рукой на I 
дл&кное пдечо лоюка вн&з, отокмкте борт покрышка 
от обода колеса, 1 

Перемевдая цедь я стойку по овружноста д&ска, отол I 
М&Т9 весь борт покрышкя, Еслв второй борт ПСКрЫОЯ 
не отсшел от обсда, перевернате колесо на праспо< <.» 
лввяя & оттжште второй борт от обода ■ 

9 Устаяов&те яа ось првспособлення предохраявтель, 

наденьте на рычаг пр&споообленвя втулку с летлвй I 

& пальцем & направдяхцую втуЛКу, протолкннте шаро- 
вую головку рычага (лыской в сторону днсва) между 
ободс м & покрышкой &, отхав предварятельно ю гой 
протввоположный борт покрышкж в ручс і днска, выж- 
м&те боргг пок] - ліке нажатяем на рычаг в сторону дм<> 
ва колеса вняа ' 

10 Наденьте втулку с петле* & пальцем на ось прнспо- 

соблен&я, передам кьте н застопор&те кольцо стопор 
вын болтом на раостояняя 50-100 мм от края обода, 
установнте цепь & прм помоця спешіального домчка 
перемастате рычаг по окружнос - д&ска* Неремешал 
цеш» & рычаг, сншгате борг покрылшя, Прж выходе 
оорта докрышкм &з обода колеса на 1/2 окрухностя 
д&ока дальнейоее снят&е дакрышка проводате, повто- 
рнв этж же опвраца , Затем снямвте деталя прнспо- 
ообхенля 
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Нродаяжекае карты 37 


поуор Содбржнш&е оаерацйя 

ічрацнш 

II Устаноіштб двревянные распоркн мвдцу сюртом пок- 

ршдкн в двском й выньте камеру 

1«; Сш лате покрышку с двска в днс о оОодом н с првс< 

пособленвем. Заменвте нзношенные доталв, полторвв 
операцвв сборкв в обратной последо всіте п мостн 

і 1 Отвернвте болты крепленая і сілм>:те днск заднего 

колеса, заменнте влн отремонтжруйте его, вылолшш 
операцвв сборкв в обратной последователыю 


14,. ІІЕРКЯШуі ШСТ 

На тракторе установлен кач юпшйся передн? й мост с двумя 
нпцравляоцвмЕ колесамв с размерамв швн 6 , Ш-І6", давленве в 
вшнах 1 , 4 - 3,4 кгс/сьг» взмененве шврвны колев переднвх колес 
г чное, пря помснцн перемеіценйя поворотньіх кулачков в балансвро. 
правленне переднвмв колесама провсходвт лз кабвны тракторю і і 
пря помоцв рулевого мвханвзма, пссредством продольной рулевой 
в, соедвненной с сошкой ж рычагом осыо поворотного кулакц. 
і іігулвровку сходвмоств переднлх колес яровзводят ірв помоіцв по- 
п .-речной рулевой тягн, путем ее удлвнення влв укорачмн і 

Основнке невсправноств переднего моста, требупцве снятші 
>го с трактора для ремонта влв'замены: 
взнос оса качання; 
взнос втулок полурам; 
взнос кошческвх подшвпннков; 
взнос ступвц колес в полуосв; 
взнос оса поворотного кулака; 

взноо подшвпнвка повороткого ку іака в ограшчвтелвй; 
взнос шаровых пальцев в сфер. 

Для снятвя я установкв переднего моста выполште опер 
карты 35 "Замена переднвх колес**, а затем операірш карты 33. 



ііоворотные кулакв долхш свободно перемеіцаться в баланстр< 
я устакгівлываться во всех полоявнвях прв регулвровке по мшрвне 
колеж • 
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Осн позоротных кулахов доджны проворачй.з<? ГЬСЯ ВО втул «4 
бвэ заеданяй. Осевой люфт допускается не болев 0,5 мм. 

Расстоянне мевду ступйдамк первдннх колес, кзмеренноі 
реда до высоте осж стушшы, должно 5ыть меньше расстояшы нв* 
ступацамй, замеренного на том же уровне за балаьснром і 1 
(реіулкруйте удлнненнем нлк укорачйванмем поперечной тяп 

Цнлвндрнческуі) часть корпусов поворотных кулаков яеі.. 
установкой в баланснр смажь е смазкой І-ІЗ, ГОСГ І6ІЗ-6І, > 
ШІАТНМ-202, ГОСТ ІІІІ0-64, шш ЦЙАПШ-203, ГОСГГ 6773-63. 

Калвбро анный стеряень днаметром 35,01™*®^ мм должем 
новременно проходать оба отверстня втулок кулака дааметром | 
35 ш. I 

Наконечкакж рулевых тяг должны свободно, без заеданнн • 
о»цутнмой качкн, проворачхьаться на резьбе труб. I 

Осевой зазор в коначескнх подшшшшсах передннх колес мЯШ 
жен быть в пределах 0,1-0,2 мм» | 

Ноперечная н продольная рулевые тягн долкны обеспечнішМ 
проведенне регулвровок шнрнны колев без заклннаванвя. | 

Нодішшнйкй переднюс колес смазывайте смазкой І-ІЗ, ГОСЯ 

І6ІЗ-6І, нлн Лнтол-24, ГОСТ 21150-75. 

Расстоякве медду ступйцаш, замеренное спереда по осв | 

стушшы» должно быть мекьше расстояння между ступждама, з.ім<* 
рвнаого за баланснром, на 0,5-1,5 мм (реіударуйте лоперечіеоі 
тягой). I 

Лыска осн качання должна находаться в верхнем положенхі, 

Переднай мост должен проворачпваться на осж качанкя сно 
бодно, без заедшшй. I 

Опепацаояная карта 38 . I 

Снятне переднего моста I 


Оборудоваюіе, ннструмент: кран грузоподьемностью 2 т; 
ключа гаечные, ГОСТ 2839-71; молоток слесарный стальной 500 9| 
плоскогубцы комбішярованные 200, І’ОСТ 5547-52. 


Ношр 1 

1 

Содержанме операцш 

опвка * й . 1 



I Цраподнвмйтз переднш часть трактора на 20-30 Ш 

домкратом йлй крав -балкой (рнс. 163) й у становігі 
аодставку 


Т96 







ііродолхенне карты 38 



Содерханле операдкн 


Отвернлте болты крешіенвя (рмс. 164) н нмнте 
грузл (рпс. І6Ь) 

Отвернвте болты креплення (рмс. 166) м снммнте с 
полураші кронштейн груэов (рнс. ІС7) 


Рйс. 163. Поднятій передней Рйс. 164. Отворачеваьне болто 

частя трактора креплвнкя і’рунов 



Рнс. 165. Снятяе груза 




























ПрододхенЕе карты > 




ікмер 

оаера 


Содержшше опера 


»1 г. 


Рнс. 167. Сііятнб с полурамы кронштейна грузов 

т я ШШт 

4 Расшшшнтуйте н отве рннте корончатую гаііку н снА 

мнте с переднего моста продольную рулевую тяі;. 

5 Отвернате стояорный Оолт осм качання (рпс. 168) 

6 Бкпрессуйте ось качанля, за/леште йзношенные до 

тадз , выл )лнав операднн сСоркк б обратном порм 

Замена коннческнх подшнпннк 

ступнц колес н полуосн ^ 

7 Выверннте Оолты н сішште нрышку ступнцн перед 

него колеса 


Рнс. 166. Снятне болтов крепленая 


І9в 







Продолжетук® карты 38 



Содержанне операцнв 


н«і я 



Рнс. 168. Снятне стопорного <5оята 



Расшплннтуйте корончатую гайку, выньте шплннт й 
открутнте гайку 

Сннмнте ступнцу колеса в сборе с наружнкм конн- 
ческйм подшйпнйком н наружным кольцом внутрен- 
него подшйпнмка 

Выпрессуйте йз ступнцы наружные кольца коннческах 
подшпнпков 

Спрессуйте с полуосп внутреннюю обокму кошіческого 
подшйпюша 

Отогялте концы стопорных пластмн н выверннге бол- 
ты креплення полуосн к осн поворотного кулака. 

Сннмйте полуось. оаменнте нзношенные деталн. 

Операцая сборкн деталей переднего колеса внпол- 
Нйте в обратной последовательностн 

ц м е н а осв поворотного кулака, 
п о д інннка , ограначмтелей 


Отверннте болты креплвння переднего крыла н снн- 
мвте крыло 

Отверннте стопорный болт рычага поперечной тягм н 
сннмнте рычаг с оса поворотного кулака 
Выпрессуйте ось поворотного кулака я снішнте ог- 
рачнчнтелй н подвшпыкк. Прн необходлмоста заменнт 
нзношвшше деталн, вьшолнчв операцвя сбоі к в об- 
ратной послвдовательност я 

м е н а деталей поперечной т я г н 

г Расшшпштуйтв, н отвврннте корончатую гайку 
шрового пальца лопвречной тягв 




















Расшштнтуйте і открутжте заглушку, сшімітв і « =. 
новые эаіцнтные чехлы шаровых пальцев. Скжштп т 
ровые пальш. ааьйннте вззошенные деталм ,, 
тяг переднего моста | 


На тракторе установлено мягкое одношзстное подреосор* іт. * 
саденье. Регулнровка хесткостк амортізатора проазводатся роі у I 
лвровочным вннтом, располсяе .чкім под каркасом саденья, а роіу 
ровка в продольном направлешш - перемеідеітем короуса садспм, | 
Основные ненсправностж свденья, требупціе снятня его 
трактора: ■ 

раэрыв ткана чехла подлокотннков, сшшкі н подушкн; ■ 

нзгжб ш йзлом крснштеі ыа свденья. I 

Для снятля йлй установкг саденья выполннте опе рацад ка|»ш I 


Снятяе н установка саденья 


Мнструмент: отвврткн слесарно-монта ш :е 7ВІ0-0394 а 
7810-0396, І‘0СТ І7І99-7І; плоскогубцы комбанйрованные 200 
ГОСТ 5547-52: ключн гаечные. ГОСТ 2839-71. 


Номер 

операцша 


операшш 


Отвернвте восемь болтов МІО креплеяяя поддона ■ 

свденья к шіатформе в свдште свденье вместе о 1 

поддоном (рвс. 169) ■ 

Отвервдте Оолты креплешш я снкмнте каркас садвмМ 
с подвескв, прв необходймоств замевдте влв от]міцІ| 
твруйте лзношенные деталв, вьшолнвв операцнн сббЯ 
в обраткой последовательноств 

Замена йлй ремонт чехла п о д у ш м і 
снденья, подушкн спйнкн в | 

нодлокотнв'ков • 

Отвервдте с задней стороны два внята М6 вреплвюні 
чехла подушкв саденья в отклньте чехол с подушкоі 
вперед (рвс. 170) 


200 







ІІ|«.н<і;ш<пшв карты 39 


Содерясакне операціде 


Рйс. 170. Снятне вкнтов крепленая 

чехла подушкн сндвнья 
с задней стороны 


169. Снятне свденья 
с трактора 


171. Сйятне вйятов крепленяя Рнс. 172. Снятне вантов крешюнія 
чехла подушкн свденья чехла подушкн спннкн 

с первдней стороны сндвнья сняау 


Отверннте тря вннта М6 с лврвднвй стороны (рнс. 171) 
Выньте подушку. Заменнте чехол на нсправный, 
вшолнмв операцна сборкн в о<5ратной последова- 
тельностн 

і п меяа йлй ремонт чехла подушка 

спкнкй снденья 

Отвершіте скнзу трв ввнта М6 н откнйьк чв <ол 

с подушкой (рнс. 172) 
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Продолженне картм 



І73. Скятнв вннтов креплення рнс. 174. Снятле подлок !*»*•*• 
чехда подушкв спмнкш 1 

окдввья спередм I 


вннтов крепленвя 

* 

чехла поддокотнлка 


Огвер іяте спвредж трн вннта М6 (ряс. 173) | 

Выньто подушку ■ заменжте чехол на ісправннй, 
;шіолннв операцмя сборкн в обратной последовпт»м 
ностн , 

Замена чехла дод.докотнмков 
(правого нлн левого) 

Ослабьте гайку, отверннте болт н сннмнте подло- 
котнек (ржс. 14) 

Отверннте самонарезаюдне вннты н сннмнте чехс 
подлокотннка (рвс. 175) 
аменнтв чехол на нсправный, выполнлв операцпн 
сборка в обратной последовательностн 


4 

(І5|нм 

Т * ] 

1 +)> 

Ш т ^ 
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Регуджровка садонья 



монтнрованное слденье установнте на трактор л отрв- 
нте. Регулнровку лроводате в следупцвй последон; тальнос- 

1 і’у ларовка в дродольном направленші , Отвернвте два болта ^ 
»6 (р«с* 176) а переставьтв в нужное положешів по отнорстл- 
міорной шште, затем заверннте оба оолта с гайкамв. 

Нібор наклона сшшкж снденья. С помскцью вжнта с звоздо- 
мой ручкой, расположенной под правым подлокотнкко .і, >ста- 
.аружный наклон апннкж свденья (наклон должен соотав- 
»т 5 до 20°) ж закрепіте (рнс* Х77), 

Рйс. 176. Реі’уларовка в проді >ном 

направленіш: 

I - болт; 2 - опорная 
плнта 


Ржс. 177. Выбор наклона спьі ► 

свдеыья 


к сборке сжденья 


іСронштейн свденья должен быть надежно эакрвдлен на своем 
Мзгабы каркаса, кронштейна должнк быть устранеш правк< . 
цнііы ж нддрквч заделаны сваркой. Чехлы подушек свденья ж 
нкж должны быть хорошо натянуты, не кметь складок й выпу шос- 











16. ОБЙШІОВКА Я КШЯЬЯ 


На трак о в зтановлвны два авредннх крыла. 

На рамв первднего моста на д*ух Оолтах установлвн капот 
дазелн, который предохранявт от поврехде нхй тонлннный бак і 

даэвль. 

Основныв нвйсправностй облнцовкн я крыльев, трвбунцнв 
снятня с трактора ддя заіаены шш ремонта капота, переднвх 
крыльев: 

тр^іцЕЁЫ капота к крылі>ев; 

разрыв кронште&на креплевяя пвреднях крыльвв. 1 

Лля снятвя сблнцовка я крыльвв с цедью нх замены влн - 
монта выполніт в операцві карт 40 і 41* 

Техннческйв требовання к сборке облвцовкн .в крыльев 


Деталм оперення, нмвпців треіцця] должна быть отремонтй- 
рованы сваркой» Лробонны на деталях доякны быть отрвмонтяров»- 
яы наложешіеы запдат (ремонтных деталей), марка матеряала н 
тоуцрша которых должны соответствовать основной деталя ш ная- 
ладок нз лістовой сталж. Задлаты і накладкя нз лястовой сталя 
должны перекрывать повреаденный участок на 10-15 мм по всеіф 
контуру. '■ 

Отремоятяровааше деталя оперення должны пралегать опор- 
ной поверхностью к сопрягаемым дзталям с точвостью до 2 мм. 

Наружная сторона капота должна амвть гладкую поверхность; 
вмятшш, короблевжя я грубые ряскя ае допускаются. 

Неравномерность стыка облйцовкд трактора я капота должші 
быть не более 2 мм. 

Крокштейн зацелкй капота должен оыть отрегулнрован так, ■ 
чтобы в пршюднятом положеннй заіцелкй паяец руякм свободно проц(Н 
мз мо верхнего зуба зашелка н нажнмвл на конец кяжЕвго зуба. ц 

Зашелка капота должна быть отрегудмрована так, чтобы в 11 

пршоднятом положеняя капота палец свободно проходвл мнмо верч 
него зуба я нажвмал на конец нвжнего зуба. 

Капот должен надежно удеркяваться в лраподнятом пол хеніі. 


а* Оперяттнпяная каста 40 
Снятяе н установка кадота 

Пнструмент: ключн гаечные ГССТ 2839-71; молоток слесар- 
ныЙ 500 г; отверткя слесарно-монтажные 7810-0394 л 7810-0396, 
ГОСТ І7І99-7І; плоскогубцы комбнннрованные 200, ГОСТ 5547-52 
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*Ф Содераанве операіцан 

I ІЦЙЙ 

ФШ 


*к ' ' " —- г 

Отстегннте замкв я поднммкте капот по ходу трак- 
тора (рйс в 178) 

0своск>дйТ9 крушку к ванты от соедюп н н й панвлн, 
освоооджте от зажк.-ла провод л выньт іго чі г< 
отверстйв в капоте. Отвврнлтв гаіікн кронштойноі 
фар н сннмйте фары капота (рас. 21 н 22 карты 7) 
РасшплйнтуЙтв н освободате ограннчйт елышй і>< ** <ь 

Отверната болты крвпленнл шарннров капота от поддона 
тошшвного бака я сннмнтв капот 


Рес. 178. ііоднятйе капота по ходу тракторь 
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Ннструмент: ключа гаечные, ГОСТ 2839-71; мслоток слесч 
ный 500 г; отверткн слесарно-моытажные 7810-0394 х 7810-0396, 

ГОСТ 17X99-71; ллоскогуЗцы комбаннрованмыв 200, ГОСТ 5547-Ь. 

. 



I Отверкйте солты крешгенхя кронштейнов х сняштв 

переднее крыло (левое влх праіое), отремонт^руйі». 
влх замеыхтв его на новое, выполнмя операцнн усітх 
новкх в оСратной последоват вльностн ] 



На тракторе установлены два . енточных плав« однх тормоза 
(для левого н дравого заднхх колес), располохенные в рукавах, 
соедйнянцнх Сортовые передачх с картером главно передачв; 
тормоэа управдяются двумя ножнымн раздельнымн л сблокхрован- 
нымх педалямх, ч '-. 

Основные невзправностіі тормоза, треСунцне снятля его с 
трантора для ремонта хлв замены: | 

хзкос хла заднр раСочей поверхностх тормозного СараСана; 

хзнос хлх срыв накладкв тормсзной леыты; I 

разрыв проушжны тормоэной ленты; 
облом фланца рукава. 

Прх замене нлн ремонте рукавов с тормозахх првдварлтелыю 
выполнхте опврацкж рааСоркн карты 37 "Снятве х устанохка задьяі 
колео”, картн 32 "Снятае к установка платформы", операцкх 1-4 
картя 35 "Снятхе х установка колонкя рулевого управленкя" х опе 
рілшш картн 42. 1 


Технхческве требованвя к сборке рукавов с тормозамх 


Тормозные левты кл эпайте в согнутом состоязші, вставляя 
заклепкх со стороны фрхкцхонной накладкн. Гдуйвна утопаяхя 
клепок долхна сыть не менее 1,5 ім. После клепкв ленту оСслмв 
те на СараСане дхаметром 172 і«, расстоянже мадду ушкамх лентіі 
долхно Сыть яе Солее 60 мы. 
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Рычяг ндценьте на тягу тормознсй ленты конусно частью от- 
гдя вверх. Вал левого тормоза вставьтв со стороны правого 

«мва концом, ямепоіім болыцую дллцу к лункв. Левую педаль тор- 
»м. п установнте на вал отверстнем под стопорыый болт. 

Сфернческая поверхность шарннра должна соп]акаса с 
і 'Чусной поверхностью рычага. 

[ ііішшнт Ш4х25 должен проворачіваться сэободно. 

I Зазор медду тормозшм шкавом а тормозноЁ лентой устанавлж- 

і< .ігся рс гуларовочныма болтаіс' н установочным ыінтом. Ва» т н 

Ь«ты Зс вершіте до упора (разность размеров между вннтом к бол- 

I м. должна быть не более I мм), а затем освернжте на 0,7і> [ 

Ворот , законтрате вант н переднжй болт (по ходу трактора), 

I н іднжй болт стпуствте так, чтобы разность размеров пвреднв* 

2 

I' м заднего болтов была 4^ *«• Прж регулжровочном зазоре 

кободный ход педалей должен быть в пределах 4 0-60 мм (ус т і 
ріілквявтся с пом іць» сфернческого варнара). * 

I Ііедалй управленая тормоэамн д хяжны свободно, без заедаяаі 
■іюмецаться в шарнжрах ж прухвдамя воэврацаться в жсходное 
рложенже. ііолный ход педалей управленжя торіюзамж должен быть 

• кчаковым для правой ж левой педалей. 

I Горм э долкен надежно факсароваться зацелкой. Пра нажатжж 

• івдаль заделка под действвем поужаны должна розврацаться 
I нсходноа положвнже. 

Схоба блокжровкн тормоэных педалей должна усждвем ру к 
і' г інавлаваться в положенже "с шшровано" ж обратно. 



Оборудованже, пряспособлевжя, жнструмент: кран грузоподь- 
т ы> 2 т, ГОСТ 7532-64; ключж гаечные 78ІІ-002І ж 7811- 
ІЦа.’З, Г00Т 2839-71; гайковерт пневматжческвй ревврснвдай ІШМ- 
1/03, ГОСТ 10210-62; головкж сменные 12, Х4Д7 ж 19, ГОСТ 
75; подставкн домкратного тапа 0ГГ-І468-ОЗ-І8С; отвері 
'«)сарно-монтажная 7810-0396; ГОСТ І7І99-7І; молоток слесар- 
рій стальной 7850-0035, ГОСТ 2310-70; схватка для подьема де- 
Імвй ж узлов ШіМ-1357-02; плоскогубцы г.омбштрованные 200 
5547-52; спецаальная схватка. 
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гасшалЕнтуяте я снямятв далвц рычага торіюза 
првдепа (ряс.І79) 

Отвернктв болты креплеымл крошвтвйнов (рнс. II 
181) 

Огстегднте прухлну я сняммт кронштейв в сбор 
рычагаш (рвс. 182) 

Отвврштв болты креолевяя заднвго я пвроднего 
поляков я сняште жк (ряо. 183) 

Сдейтв ыасло яз гядроСвстеш, отсовдяняте тру 
провода от распредедятеля , снвмяте првхвы о 




Рвс. 179. Раоішшштовка в снятве пальца рычага тор- 

моза првцепа 


Рвс. 180. Отворачвванве болтов крепленвя кронштейна 

к корпусу гкдробака л 


% 
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і. 181. Отворачнванйв болта Іііс* 182. Снятнз кронштейня 

крешіеная кронштейна в сборе с рычагамя 

к торккн і ву рукаву 


корпуса гадролтаішзма й отведвте тлуооніюі'; ф. 
Отверннте Оолт й освободкте кронштейн с рычагом 
снгнала "Стоп 1 в сборе, отвернате оолты я осооОо- 
дкте штепсельную розетку в сборе 
Освободяте пряхяіш элеятропроводов 

• Отвер.шге стопорннй болт вала тормоза (рнс. 164) 

й сняште пружнны (рнс. 185) 

Отверняте гайкн крепленіш рукава. Рассоедяшіто 
его ловаточным лс .двком й сннмнте правый рукав в 
сборе с бортовой передачей (рнс. 186) с іюмоіцью 
подьс 1 ; эго крана 

I Сняште с вала левый тормозной рычаг в сборе 

(ряс. 187), отверннте болты ■ Сішмнте к ші 
вого рукава (рнс. 188) 

Отверннте стопорный болт рычага тягя торшзной 
ленты (рнс. 189) 

і Выбейте вал левой педалн тормоза (ркс. 190) 
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Рас. 183. Снятне поляка 


Рзас. 184. Освобо.еденне 

сгопорного болта 


8о. Снятне пружнны 


Рйс. 186. Снятяе рукав 


боре с.бортовой передачей 














































Снятне левого тормозного Ркс. 188. Снятне кріл.г 
:ычага 


Рас. І8Э. Снятае стспорного болта 


Рнс. 190. Снятне вала левой педалн тормоза 

Продолхенне карты 42 


)<1ШШ 


Отверма е гайкв крвплення рукава й снвммте левый 


рукав в сборе с Оортовой передачей 
Отвершітв болты я сннмкте правую крышку рукава 
(ряс. 191), отверннте гайку шарннра регулкр< 

>ой тяга (рвс. 192), отвергаіте нахшлной болт 
(рас. 193), выньте стопорные шпнлькн (рнс. 194) 
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Прододжезше картм 4 


Рнс, 192* Сяятяе гайкн 

шарннра регу • 
ровочной тягн 


Рнс* 191. Снятне 

крыішш 


15 Выбейте ося тормозной двнты (рнс. 195). Снйште I 

нрухнны рычагов денты, отверннте болты в сннмнте I 
кршнгіу рукава (рас* 196) I 

16 Установнте рукав на спецнальный монтахный стол, снм* I 

мате с вала замковую шайбу, заведате лашш сьемнн < 
(рас* 199) в технслс гнческне отверстня ступнцы шклін | 
ш вшрессуйте тормозной шкав I 

17 Снамате тормозную ленту в сборе с рычагамв ш регулл 

ровочной тягой. Отремонтйруйте алк заменате выбраконіЦ 
ные детала. Операцаа сборка выполнате в обратном п<>~ 
рядке I 


8 а м е е а тормозного шкава 

*** * *. 

18 /становате рукав на спецяальный монтахный стол, 

сннш ге с вал * замковую шайбу, стопорную шпонку 
тормозного шкмва. Заведнте лапка сьемнака (рас* 
199) в технологаческае отверстая стдацы нышва 
а выпрессуйте тормозкой шкав. Отремонтаруйте шга 
заменнте шяав на новый* Операцай сборкл вьшолнате 

в обратной последовательноста 

* 
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193 Снятне нажймного болта Рпс. 194* Снятне стопорном 

ШПНЛЬКЙ 


Рйс. 196. Снятне крь . 

рукава 


Рнс. 195, Снятнб осн 

торюзной 

ленты 





іі*8і #і|| 


Рас. 198. Снятнв рычага в 

сборв с регуларо- 
вочной тягоЛ 


Рас. 197. Расшшшнтовка в снятже 


Рнс. 199. Сьемнвк 


снятня тормозного штва 


2І4 








Содержанне опврацал 


Установйте трактор на ровную плоіцьдку 
Отвернате болты креплення м сннмвте зоднее 
колесо (левое нлн правое) (см,карту 37) 

Отвернйтв болты креплеюш кабаны к алатформо я 
снамкте кабнну с трактора (см.карту 31 
Снлмнте платформу с трактора (см.карту 32) 
Отверште болты креплення в сннште саденьо в 
сборе (см.карту 39) 

Расшплантуйте к отсоеднннте от рычагов к т іг, 
закрепленных на переднем полвке, тягу акселораторі 

тягу управлешя подачей тошшва в с’боре, тягу 
ручного управленля я тягу декомпрессора (см. кар- 

ту 35) 

Остальные предварнтельные операідай выполннте по 
керте 42 

Отверште славную пробку (рнс. 200) й слейте нэ 
картера бортовой передачн масло. Отвернлте болты 

креплення (рас. 201) н сннммте р гкав. Отожште н 
сішмнтв упорное кбльпо (рнс. 202) д две шпошш 
тормозного барабана 

Отверннте бодтк крепленвя ннжнего картсра м снв- 
мяте поддон 

гверште болты м снймнте кр 8 ддку малон к бо-п.шой 


шестерен 

Расшшшн 4 ' гйто я отвернвте ксрончатую гайку осм 


колеса н снпште маслоотражательную шайбу 


втулку м корпус садьнмка 

Отвернжте болты крепленая* ввернмте два болта м 
выпрессуйте стакан с подвмпннком в сборе я сыммн- 
те регулв ровочные прокладка 
Отохмяте кокцы торцевых шайб, отвернате болты 
крепленкя крышкя уплотненля осм колеса; отворачв- 
ваіте болты через отверствя во фланце колеса 
(рвс. 203). Выбейте прв помоідв наставкн ось веду- 
ідего колёса в сборе с корпусом сальнмка с подшвп- 
нвкоіі в сньмате ведомую (болыцую) шестерш о рао- 
порным кольцом а прокладкбй на картег 

Установате в настольнке таска ось педуіцвго колв- 
са в сборе, выпрессуйте внутреннее кольцо додшап- 





Внс. 200. Отворачавашів 

слйвной проОкгі 


Рйс. 201. Отворачвванне 

болтов креплвнвд 
рукава 


Рпс. 202. Снятне упорного 

кольца 


Ввс. 203. Отворачкванне <5о і 

крепленвя крвшкн у» л 
яення осн колеса 


внутреннего 

кольца 

подшапнлка 




ІІродолявннв карты 43 


н*«вр 

ІврвЦЕШ 


15 


і 




Содержаішв операцяя 




• * #1 



Рнс. 205, Вылрессовка подш'4ттннк& 

нава (рас. 204) а счлмрте крышку ушютнення в сбо- 
ре с заіднтным кольдом, днафрагшй с нахдмош колі,- 
цом л лружянамд 

Отверняте болты я снішйте внутрешшй корцус с-л 
нвка ведушей (малой) шестернн прн поьюіцн наставкн, 
одновременно ію торцу вала н кольцу яодшдпнвка 
выпрессуйте ведуіцув (малую) швстерню в сборе с 

валом н подшйпнвкамй нэ корпуса бортовой первд і 
чн; установйте вал в сборе в настольные тжока і 
выпрессуйте подшшнакн с вала (рвс. 215). Зам > ■ 
те йзноігенные деталн, выполннв операцнм сбцркі в 
обратной последоват ельностн 


18. Б0РТ0ВАЯ ХІЕРЕЛАЧА 


На тракторе установлена бортовая передача, к торая 
і іет моідность днзеля ведучам колесам. Соответствувдей п< 
тановкой бортовой передачя можно язменять дсоожный про< 
шісоту н продольную базу трактора. 

Борговая передача состовт нз м&лой н болыоой іійлжш 
•інпкят шестеоен. Ыалая оіестерня связана с дшрре ре нцйплюі 


ініл болыюй яестернн является осью ведуіцего колеса. 

Основные неясправностн бортовой передача, требупцме сня- 

г»я ев с трактора для ремонта йлй заменк: 

мзнос йлн разрушенве подшйпнвков малой я больоюй ше терел; 
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раадоютв сальнаков малой ж большой шестерен; 

скол зубьев малой нлв большой шестернж; 

ізнос мест посадкн вала подпшшшков. 

Техннческне требова н ля к сборке бортовой передача 

і * 

До сборкв посадочные места на валах под сальнакв в трушчм 
оя повврхноств ушіотннт е льных колец должны Оыть смазаны мотоі* 
ным маслом» 

Все деталн на осн колеса- долхны быть затянуты гайкамк до 
отказа н законтрены. 

Регулнрованйе конвческвх подшшнаков должно обеспечнват). 
овободное прокру'тваняе собранной бсртовой дередачн усллнем 
ругса за вал шалой шестернн. 

Осевой зазор в подпэшш-ках не должея превышать 0,3 мм. 
Регулврованне провсдкте с помоцью реіулнровочных ярокладок, уо 
тававлжваемых под фланец стакана подшшнака. В завнснмостн от 
колнчества регулвровочных прокладок допускается устанавлнвать 
проКладку стыков, уменьшенную по высотэ путем подрезання. 

Шестернн собранной бортовой передачн должны враідатьоя 
усвлжем рукв свободно, без заеданвй в заметной неравномерностм 

сопротавленвя врашенаі); задеваяже шестернн за шшшй картер т 
допускается. Боковой зазор мвхду шестеркш должен быть в пре 
делах 0,3-0,6 мм. 



На тракторе установлена раздельно-агрегатная гвдравлвчео- 
кая свстема двустороннего действня, предназначенная для управ- 
леввя навеснымн, полунавеснымв в гвдрофвцврованныма нрвцепаш, 
сельскохозяйственнымв маптнамв в орудвямв, а также некоторымн 
спецвалышмв машвнамв. Гвдравлвческая састема состовт' йз мао- 
ляного насоса с првводод, распределвтеля, цалвндра с замедлен- 

ным клапаном в масляного бака. с фвльтром, соедвненных между 
собой металлвческвмв маслопроводаш в гвбквмв шіангамв. 

Основвде невоправноств гвдравльческой свстввд, требухідмв 
снятая ее узлов в агрегазов с трактора для ремонта влв заіевд: 
выход вз строя распределктеля, насоса, салового ідашцдра, вдс 
ляного бака с фв ль гром. 

Тех нвчеокве требовання к сборке гвдросвстевд 

• (г -іг— р-ці ^-■■іп «^№_і ':г ■тг ->п ітггіг >т-*г^м ‘п~г—гі-г-г- шанммш 

дра запресоовке сальніков в гнезда внутренш*й садьнвк 
должен быть расположен не блвже 19 ш от торца, упвршьсегося 
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.> подшншшк. После сборкн корпус тдромеханнзма должек быть 
нспытан на герметкчность днзельным тошімвом !ХЗ Г X 5-73, под 
тенпем 0,5 кгс/сл с\ течь тоолква не допускается, 

Перед установкой подьемного вала механмзші ншзмсюі омажь- 
те расточка корпуса гндромеханаа ма солвдолам, а в п лость меж- 
ду р&сточкама заложнтз 50 г солвдода УС-І, УО-2, І’ОСТ 1033-' 3. 

Ярн налй шн между корпусом гвдромеханвама в прашм рычд- 
ом зазора болев 4 т необходя ю устанавлйват оа 

Болты крепленвя корпуса гддромеханнзма должы: быть затянуты 
края замковой пластвнк отогнуты на граня бш о <. Клаішя ф»ль- 
тра гвдромеханнзма должен быть отрегулнрован на дшушняе откры- 

тяя ЗІ0,5 кгс/см* н законтрен проволокой* Фяльтрушая ' 
должна быть гермегячно заделана в местах установкв. Сршш, вмя- 
гйяы я другже дефекты на поверхностк сеткн не допускшотся. 

На поверхяостя ашп трупцей сеткн допускаются волнястость ж 
местные вмятшш глубвной не более I ш* Неперпендякулярнос’т - і 
ш клапана к торцам допускаетея не более 1,5 мм на всей высоте, 
Заі дуыка сапуна должна быть ллотно прнжата к набявке. 

Меткн на торце подьемного вала я рычага цялявдра должнь 

оовпада' ь, а меткя на подьемных рычагах (лввом влж правом) цол- 
кны быть смеіцены йа чясло шлйц, указанных в кянематяческой схе- 

ме дв.нной модяфйкаіінй трактора. 

Техшчесіше требовашм к сОорке 

Перед установкой поршня в сборе со штоком внутренняя по- 
перхность корпуса цяляццра должна быть чястой, без онметных 
рясок, задяров, раковвн я смазана солвдолом УС-І, УС- 2 , ГОСГ 
1033-73. 

Гайка кревленвя штока к поршню должна быть затянут мо 

ент затяжкв 250&25 Н*м (25-2,5 кгс*м), 

Гайкя шпялек крепленвя пклввдра должны быть затянуты рав- 

номерно, момант затяжкж 50 * 6 Н*м (5н),5 кгс«м). 

Клапан гддромеханзче ского регулярованяя хода поршші я 

дюр дс лжны провзводвть бесступенчатое гвдромеханвческое реіу 
лярованяе хода поршня на опусканве в пределах от 10 до 110 мм, 

В качестве рабочей жвдкоств для гвдравлЕческой свстеш 
цря- екяется дязельное масло. Для нормальной работы распредал 
тадательно фальтруйте масло, Прв яормальных условвях рабочее 
цавленве в гвдравлжческой свстеме не превышает 100 кгс/см . 

Рук^ва высокого давленвя в сборе должны быть вспыташ 
цавленвем 1,25 кгс/см 2 в теченве двух мяцут. Прв вспыташін не 
цолжно быть капель двзельного тошшва, потенвя на повврхності. 
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і .ук. */! іл » местах заделка, шстных вздутпй н тревдн, После нс- 
гштанвя дмзельное тошшао пз шлангов слейтв. Внутрешшю полості 
предох і>аняй'з е от поаадэішя пшш н грягя, 

Замедгательный клапан должен бнть нспытан прл давлеюш 
160 кію/сіі 2 в теченяе двух мацут. Просачаьаше тошшва в пот 

нав с каплеобразованаем в местах запрессовкв штвфтов не ісяус- 
кавтся. 

Стяжные болты крепленая крышек должны оыть затянуты до 
отказа. % I 

Техначе с кае требованвя к сборке м аслопроводов 

* ' '*■ 4 

Все маслопроводы должны быть проматы. М 

Маслопроводы опуоканвя, подьома а нагнет ^ я должны бш > 
всштанн на гешетлчность двзельным топлввом под давлеыаем 
20 М: (200 кгс/см 2 ),течь топлвва не допускается, 

слопроводы всасываш* т в славной должны быть асдытаны ыа 
герметачность дазельным тошавом под давленвем ІШа (10 кгс/см^)| 
течь топлава не допускается. I 

Ііодтеканае масла в местах соеданешія маслопроводов не 

допускается. 4 

Прокладкв устанавлявайте по обе стороны маслшроводов х 
штуцеров. ■ 

Рычагв распределателя должны свободно перемешаться в фак- 

сароваться в раоочем а нейтральном положенаях. I 

Прв выводе аз положеная факсацая рычагн должнв автомата- 

ческа возвраідаться в яейтральноа положенве. ,1 

19.1. РАСШРЕНШТЕЛЬ ПШ’АВШЧЕСКОЙ СЙСТЕШ 

I 

На тракторе под іцатком праборов, справа, установлен золот 
наковый распределатель гадросястемы с факсаціей золотнвков в 
нейтралз ном в рабочах положенвях а автоматмческам возвратом нл 
в нейтральное положенве досле подьема а опусканая, с двумя зо- 
лотнвкамв й с четырьмя (нейтральноеподьем, оцусканйв, плаваін 
ідее) положенк 'Ш каждого золотняка с ручным управленнем. 

Давленне открытая предохраннтельного клапана І30 + ^ кгс/см 
Основные ненсправноств распределнтеля, треСупцяе статвя 
его с трактора для ремонта шш заме аы: г 

разрушенве уплотненнй, установленных внутрн распределжтшм. 
треіцшш йлй предельный йзнос посадочных мест корпуса 

распределнтеля; 
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предельное увелнченйе зэзора • ь том чноле устзновленное 
по косвенным ( дк йгностнчзсюш ) оврнмотріш сопряжоння ^КОрНУС"* 
золотнжк распределнтеля гядрос йстемы’*; 

ввкхманвавне, нзнос ала разрувенке золотлжка. 

Перед заменой распределятеля гндросястемн олойте масло мз 
і ндроснстеі», после чего внполннте операцмя карты 44 . 



йнструмент: длючн гаечные 78ІІ-00І2, 7811-0022, 7811-0026 і 
78X1-0042, ГОСТ 2839-71. 

Номер Содерканве операдоі 

операдш 


Ддя снятхя н установка распределнтедя гвдроснстемы с 
трактора првдварвтельно выполнате операцнн р .зборк». 
указяняые в карте 3 '’Снятае ж установка кабнны’, в 
карте 32 "Снятае а установка платформы" а дополнн- 
тельно выпрлнате следушше операцаа карты 44 

1 Слеіте мас о жз гядросастеш 

2 Отсоеданжте маслопроводы; нагнетательный, слмвной, 

подьема а опусканжя (ряс. 20' от распределітеля 
гадросастёмн 

3 Отвернжте Оолты ж снжмате распределатвль гждро- 

смстеь (рмс. 208)« Заменжте расдределжтель на 
жшравныі, выполнхв операцкж устаяовкж в обратясм 
п о рк?ке 

19.2« НАСОС НВ-ХОВД ПІДРАШЧККОв СйСТШі I КГО ПРІВОД 

Освовные неасправностн пдронасоса, требухуже снатжя его 

с трактора для ремонта ш аамеяы: 

ра8рувенжб ялж раврнв садьнака гядронасоса; 

жвнос посадочных мест вала гадронасоса; I 

снжженже подачж (одьемного к.п.д. до предвдьного уровня 

до 0,7 ж менее); 

азнос, скол зубьев местервж пржвода гвдронасоса; 
жзлом влдка цуфты включенкя. 
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Рвс« 207* Снятнв маолопроводов 

подьема я опуск ш^ 


ІЯТЕ.9 

;ределнт«ла 
оснстеш о 
аюра 


•л • . , • 

йіс. 206. Отсовднвенке маолопроводов аагнвтанкя 

**• * 





























йнструшнт: ключн гаечные 78ІХЧЮ22, 7811-0026 н 7811-0042, 

І'ОСТ’ 2839-71, 

* 

Ношр Содерханжв операцва У 

оаврацяа 

■ 1 «' • • 

1 Сдейте шсло нз гвдросжстеш 

2 Отсоеданате ме злопроводн от масдяного насооа 

(рйЭ. 209) 

3 Отвершіте болты крешгеявл прявода гядронасоса 

(р&с. 210) ж сшшжте гждрояасос в сборе с пряв 
дом (рас. 2X1) 

4 Отверажте бодты крепленжя гждронасоса ж отсоеда- 

нжте его от корнуса правода насоса (ржс, 2X2). 
Заменжте гндронасос, внподнжв опврацаа установкж в 
обратном порядке 

Замена валкж, муфты ж шестернм 

пржвода гждронасоса 

> Сннмжте проюшдку (рнс. 213) н ішшцевую втулісу 

(рнс. 214) 

Отверннте Солты (рнс. 214) ж сшшнте крышку ^ржс. 2ХЬ)' 

Отвернйте стяхной болт валкж (ржс, 2X5), выньте жэ 
незда стопорную ішшлыог й сннмйте валжк с рычаі*ом, 
вжлку ж муфгу вк люченая насоса (рнс. 2X6) 

8 Отверннте бодтн креллення н сшоште крымку валжка, 

вкпрессуйте вадак пржвода насоса ш ктньте вгдомую 
швстерню прнвода дасооа. Црн необходамостн заменкте 
муфту, шбку я ведоыую швотерню, вшолнвв операцнн 
борзгаг в обратной последовательностя 

Х9.3. СМЛОВОЙ. ЦВДШР ІВДРАВЛЙЧВСКОЙ СЙСТЕШ 

На тракторе установлен одан основной скловс й пнлжцдр дізу- 
тороннего действжя с замедлнтельвым кдапаном, с і цдрав^шческжм 
огранжчжтедем хода от 40 до 1X0 мм ж джаметром поршня 75 ж, 
слухаідв* для подьема ж опусканжя навесных машан. 
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Ржс* 2І0. Отворачжваше болтош 

• • 

крвпленая прнвод/ 
гндронасоса 


маслопроводов 


Рнс. 21I. Снятве гадронасоса » 

сборе с прнводоіі 


гкдронасоса 


от корпуса правода 
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Основные нежшравност/і сішовою цн шцдр , требупцаз сня- 
тня его с трактора для реіюнта влж эаменн: 

мзгвб штока (давленжв холостого хода Оолов Іб кгс/см 2 ); 
подтеканве по штоку Оолее 5 каавль в ішнут>. 

Для снятмя і устаноАкв свлового цвдвцдро ыш 
пдвв карты 46. 



Рвс. 213. Снятво прокладка Рвс. 214. Снятне шлвцевой втулкн 



Рвс. 215. Снятне крышкв Рнс. 216. Снятве валвка, ввлкв 

Н муфты ВКЛЮЧ0ННЯ 



Ннструмент:ішмх гаечные 7811-0026 в 7811-0042, ГОСТ 2839- 
7і; наставка дваметром 18 мм; молоток слесарныі стальной 7850- 
1035, ГОСТ 2310-70; шоскогубш* комбвнврованные 200, ГОСТ 5547- 

Ь2. 
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Отсс чнднжтв ^слопроводьі от гадронасоса (рас. 2X9) 

Снвмяте запорную чеку (;шс. 2X8) 1 

Вшрвссуйте соедшштельный падец корпуса сйлоноіч» 
цндмадра (ряс, 219) I 

Расшшпштуйте н разьедішатв палац отока цнланді»» 
(рас, 220) I 

Сшшата свдовой цаллвдр в сборе (рас. 321). ■}?.«»• 

янте слловой цвлввдр, вьшолнвв операцаж уставошм 
в обратнс м порадкв ] 


Ряс, 217. Отсовднненвв маслопроводов 


Рас. 218. Снятне запорной чекн 






Рас. 2X9. Выпрессовка соеднянтельного пальца 



. . 220. Рвсшшшнтовка пальца 

штока ц$лнндр*у 



Рнс. 221. Снятнв саяового 

цшшвдра 


19.4. КОРПУС ХШРОМЕКАШЗМА 

На тракторе установлвн корпус гядромеханнз «ш, внутрвн 
юсть которого нснодьзург з качестве емкоста ддя раОочві 
мн юстн - масллного бака. К торцу корпуса гндромеханжз ма бол- 
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ііеред* снятаем корпуса глдромеханнзма выполняте 
предварнтельно операцаа разборка, указашшв в 
карте 46 ” (нятае а установка саловоі’о цйландр»** 
н дополндтельно вшолнате следуідцме операцаа 
карты 47; 11 

1 Слейте масло аз корпуса гндромеханязма 

2 Отсоедяняте валку тягн уйравлвння ВОМ 

3 Отсоедянате раскосы от рамкк пряцепа 

4 Отверняте болты я освободате трубопроводы от 

корпуса гядромеханязма 

5 Отверняте болты крепленяя (ряс. 222) я с помоіцм 

спецнальной схваткя я крана сннмяте корпус гвдро* 
механязма с трактора* Заменяте корпус гядромвхл- 
нязма на ясправный, выполняз операцяя установкп в 
обратном порядке 
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Рнс. 222• Снлтде Оолтов крепдеюія корпус. і 

гвдромвхаянзыа 

20. НАВЕСНОЕ УСТРОЙСТВО 

і На тракторе устаповдено заднве навесное устройство, сду- 
« іідее ддя Снстрого прмсоедннення к трактору навесаых і полуна- 
м 'сных малнн н ору. ді, для перевода т жз рабочего полохенжя м 
г >анспоргно н наоОорот, осіесп т вапаев правмыьмсе доямш 

нібочжх органов нашвн ж оруджі в почве пра вшюлнвннв резлжч- 
'»ін селвскохозяйственных работ. 

Заднее навесное устройст ю состожт жз двух продольннх т>а’, 
іфнсоеджненных шаровымж сіарнжрамж прв помошв дальцев к лжтым 

стальным кронштейнам, двух раскосов, связывашшх продольные 
тчгж с подьемнымв рычагама, закрепленнымв на подьемном ваду, ж 

• :нтральноі тягж. 

Каадая продольяая тяга связана регулжровочной цепью о 

• ,н)Швтвйном протвволежадей тягж. 

Основные ненсправностж заднего навесного устройства, тре- 

• ,кпше снятжя его с трактора для ремонта нлв замены: 

треіішнь крошггейна в местах соеджненжя; 
жзгжб продольвых тяг; 

жзнос падьцев ж отверс ?нй подьемных рычагов. 

I Ддя снятвя в устаяовкж навесного устройства выподнвтв 
•'ііерацв» карты 48. 
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Техннческйе требованвд к сборке заднего навесного 



Шарннры заднвй н передней центральных тяг должны сзобод- 
яо врашаться в сволх гнездах* 1 

Палец центральной тягв должен фнкснроваться проволокоі • 

выпаданші. | 

Прн сборке центральной тягн возмокна установка корсткой I 

йлзі длрлшой центральной трубы, прв этом длнна центрельной тж*і 
должна быть соот зетственно 420-536 в 561-740 ш» I 

Сыеіденне осн ванта относнтельно осн передней а задней 
цепей должно бьіть ве более I мм» I 

Вант раскоса д лжен рвобсдно уснлвем рукн проворачява і - н 

в валк э раскоса» I 

Шар&цр раскоса должев свободно дроворачжваться в гнезде, Ш 
Зазор медцу шаршром в гнездс должен быть 1-1,5 мм. 

Шаршры продольных тяг должны свободно, без заеднежй, I 

враідаться в свонх втулках уснлнем рукв, рычагом 250 мм. I 

Прн ыалвчнн зазора более 4 ш мезду корпусом гадрс «ех ш 
ма н правым рычагом необходшю установать шайбу, I 

Все резьбовые соедннешш навесного устройства дошш быть I 
затянуты н надехно законтрены. * 

Кннематдческая схема собранного навесного устройства д<л» 
на соответствовать моднфакаднн трактора. Прн этом меткн на т<»|* 
це подьвмного вала н рычага цнлнццра ■ должны совпад&ть, а мвтя 
аа содьеышіх рычагах должны быть смеіденн на чнсло шлнцев, ун»» * 
занное в квнематнческой схеме данной моднфнкацм трактора. м»* 
кн подьемного вала н подьемных рычагов для тракторов огоро і і • 
модмфнкапні должны быть смецены на однн шлнц нлн 8°; для траій# 
ров седовой моднфвкацнн - ва шесть шлнцев нлн 49°; длн тракт<* 

ров огородной моджфнкасші с доворотом бортовых перед&ч на 4Ь° 
назед - на четыре шлнца нлн 33°. Ж 

ііродолькые тягн травтора огородной моднфнкацгд должнн < •»* • * 
установлеян в шшше отверстня кронштвйнов, седовой моднфцшцм 
- в верхше отверстая кронштейнов, огородной ікдофікзірі о > 
воротом бортовых лередач на 45° назед - в срвдв&е отверстія 
кронштейнов, - 

Установлеяные тяга должны свободно лереме даться в вертавМШ 
ном н горнзонтальком насравлеішях, ■ 
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Опарацаоннад КЛРГ» 48 


йагааа 



Няструыент: юшчж гаечные, ГОСТ 2839-71; молоток слвсар- 

нні стахьвоі 7850-0035, ГОСТ 2310-70, ааставха дкаматром 18 ш 
і оскогубца комбшшрованыые 200, ТОСТ 5547-52. 


ііомер 

Содерканне операцнж 

перацвя 



I 


»1 

3 


Выньте (рас. 223) шшшнт н снвште шаібу 
(ркс. 224) 

Выбеіте надьцы яа расаоса (лввый ж правыі) 
Расшшшнтуіте а отверннтв корончатую гайву. Зьшь- 
те пальцы (левый в правыі) нз крошкгеіна н осво- 
бодяте раыку пряцепа (ркс. 225) 


I Отверняте болты крепленжя (рнс. 226) н снямяте 

кронштеіны (левый н правый). Нрн ыеобходнмостн 
отреіюнтнрз? йтв ялв з іменнте нзаоаенные деталн на- 

весного устройства. Операі в я устаыовкя вшолішто 
в обратном порядке 



Рнс. 223. Снятнв ппцганта 


Рнс. 224. Снятне шайбы 





г 'йС* 225« Снятне рамка прапвпа 


► 


Рнс. 226. Снятве кроявггаЙВ 

навесного устр * 1 


•оі На тракторе установлен заваснші ВОМ с постояннов част 
врадвнмл, расположенный сзадв трактора; направленне врацеішіЯ 
по часовой стрелке по ходу трактора (ва ірямом ходу); частоЦ 

врадепхя 549 об/мяв прн частоте враценхя коленчатого вада дш 
ля 1775 об/мхн. Івостовхк ВОМ вшолнвн, ГОСТ 3480-58« 

ВОМ состохт нз двух оснозных частей: промехуточного в4Ш 
расположвнного в корпусе главной передачх, н вала от<5ора моші_ 
с механнзмом выключення, располохенного в ннхнем отсеке корн> • 

гвдромвханнзма* В 

Основнне ненсправностн ВОМ, трерупцнн снятня его с м 

ра ддя ремонта нлх замевы: 

хзнос нлх разрушеннв поддхднхкоз; 

нзнос хлн потеря эластвчноств сальнхков; Н 


азнос влн разруоенве ш^шев зусічатой цуфты; 
нзлом внлкв выключенхя* 


ІІра замене влж ремонте ВОМ предвархтельно внполннте ос»і* 
цхх разборкх в последовательностх, укааанноі в картах 46 ■ 47 
■ дополнхтельно внполнжге операцах картн 49« | 


Тетяячвпде треОованхя к сбопке ВОМ 


Рычаг переключенхя ВСМ должен перемевдаться хз одного <}*• 
с лровакного полохвнхя в друтое без заеданнй, прм этом он долхвй 
пюаххмвться к стенке корпуса. Я 

Зубчатая вдуфта додхна свободно перемевд&ться позубьямВОМ • 

промехуточного ада, 1 
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Лря запрессовке ыанжет внутреныяя іаанжета должна бкть рвс- 
•пложена на расстоягаш 20*^ ша от торца, упмрапдегося в аодшап- 

НІК, 

Дрокладку перед установдой сокройте с двух сторон ушіотнж- 
гпЛЬНОЙ пастой • 

Рукоятку рычага ставьте на бакелжтовом лшсе. 

Сонрягаемые места ВОМ н промежуточного вада прв оборке 
ц.ожны быть смазаны. 



Оборудованае, првспособденвя, яяотрумент; кран грузолодьеа*- 
юсты» 2 т, ГОСТ 7532-64; клшк гаечные 78ІІ-002І в 78ІХ-0023, 

ЮОТ 2839-71; гаіковерт дяевматвчесввй реверсввный ШШ-І763, 

ГОСТ 102210-62; годовкв сменные 12,14,17 в 19 ш, ГОСТ 3329-75; 

волоток слесарный стальнсй, ГОСТ 23X0-70; схватка для подь іш 
«пталей н узлов. 


і < ^ер Содеркаяве одерышв 

іміерацвн 

| Отверннте болты в снжмвте кодпак (рвс. 227) 

Савмвте короус в сборе с манжетамв 

I ЁЫпрессуйте вз корауса гндромеханнзма вал отбора 

моцностм в сборе с доддашнвком 

Снвмвте зубчатую цуфт^ н отопорное кольцо 

і» Сгашнте два пальца ввдка выключенвя, отаерннте 

стопорный болт в сшшатв ввдку выключвнвя в корцуо 




Выньте нз кордуса гвдромаханвзма валвк о рукояткой 
в сборе в корсус сальнвка, Заменвте азношешше де- 
тадв, вштолнів опврецвж сборкв в устанавкв в обрат- 
ном пс рндке 



22.1. ОЗДНЕ СВЬДЕНКЯ 


На тракторе установлена главяая дередача, обьедвяяпоая в 

"нном обцем корпусе; механвческую ревероввяую коробку перодач 
• передввхнша кареткамв шестерен, нмврцую восемь нередач все- 
ішд в шесть назад; мехаявзм реверса в заднвй мост, вмепцвй 


233 








Рес. 227. Снятав кояпака ВОН 4 

простой двухсат еллнтовый двф$еренцвад с шханвамом блокяровкж. 
Главная передача состонт нз картера, в котором помшцены пять 
валов: первнчный, промежуточыый, вторнчный (главный), прнводнслі 
валяк ж дополянтельный валжк с шестерней, на которых устаноьл" 

ны шестернв снловой передачв к ведушнм колесам трактора, В сред- 
ней часта промедуточного ьала расположен механнз л реверса, 4 
состояіцвй нз вту 'ікн с зубчатым венцом, двух конжческнх шестерен < 
і зубчатой муфты. Зацепленве трех конжческжх шестерен регуджру- 
ют осевым пербмвценвем перввчного в промежуточного валов, азме- ’ 
ненаем чжсла прокладок под флакцамн стаканов жх установочных 
подшнпнвков. На гдавном (вторвчном) валу кроме неподввжных ве- 
домых шестере н^установле на шестерня, врашапцаяся на втулке, ж 
пс дБ/.жная шестерня передачж к джфференцжаду - шестерня удвовтеля, 

Ступвцы конжческах шестерен джфференцаала амеют шжцевые 
отверстжя, в которые вставляются шджцевые концы полуосей. 

Сверху главная передача заврша зтся лвстом корпуса, на 
котором установлены ркчаг пере -шченжя коробка передач, рычаг 
реверса ж рычаг блоквровкж днфф^ ренцаала * 

Лдя регулнровок совпеденая торцев зубьев ведомых ж ве.цудвх 
шестерен во вклдоенном состоянвж сдужат регулжровочные проклад- 
кв, которые ставят мевду швстернякж; для обеспеченжя правнль- 
ного зацепленвя шестернж удвожтедя положенже ее регулнруется 
путем поворота в лкк на поводке. 

22.2. ОСНОВШЕ НЕНОІРАШОСТН ГЛАШОЙ ПЕРНДАЧЙ, ТРЕБШШ 

СНЯШ ЕЕ С ТРАКЮРА ДЛЯ РЕШНТА ШМ ЗАМЕШ 

* • 

йзнос подважных шестерен коробкж передач. 

Йзнос вйлок включенж?. 
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Нзнос факсаторов н валдков пс г окл?ічошш передач, 

Йзлом ушка жрьшкн фнксатора. 
йзлам ушков замковой шайбы. 
йзнос втулка шестернн реверса. 

Йзнос ввлка реверса. 

Йзнос шпоночнс і канавкн первнчного вала. 
йзнос упоров вторнчного вала. 
йзнос шлндев подвнхнюс швстерен. 

Йзнос подшапннков. 

Перед разборкой главжой передачн предварнтелыю выпол V 
дополннтедьные операшш разборкн картн 37 "Снятне в установка 
задннх колес", рарты 32 "Снятае н установка платформы", карты 14 
•Снятяе дхзеля с трактора", харты 33 "Снятне н установка муфты 
сцешгенкя", карты 42 "Снятне н установка ружава с тормозамі”, 
карты 47 •Замена корпуоа ядромаханнзма", карты 45 "Снятне ж 
установка гвдронасоса" н дополннтелыю выполняте опервцкн карты 50. 


22.3. ТЕХНЙЧЕСКЙЕ ТРЕБОВАШШ К СКЙСЕ ГЛАВЫОЙ ПЕРЕДАЧЙ 

I. Установочные штнфты додхны выступать над обработ і шм 
повердностямн картера главной передачн, а нменно: опфты на бо~ 
ковых стенках картера ые более чем на ІЗЯ мм, штнфты под кршь- 
ку стопоров не более чем на 7*0,5 мм. 

2. Посадочны маота под \ а кеты на валах, шенкн зубчатой муф- 
, вну^решше цоверхвостн шестерен реверса, валн а порскліжш- 
ння скоростей н реверса, канавкн на подвнхных шестернях, лапкн 
внлок перекляеняя, стопоры, ваднк блокнровкн, шлнцевуі) втулку 
на главном валу, ступнцн подуосевых шестерен днфференшала, ось 
н ступхцы сателлнтов в процессе сборкн смахьте чнстым автотрак 

торным маслом. Отыковне пробка проплтайте хндкнм резнновьш кле- 

вм. 

3. Крышву стакана лереднего лодяшшшка ннхнего промехуточ- 
ного валнка установнте заподлнцо с передней прнвало ; плос- 
костью картера. Выступанне не допускается. Допускается і сішнне 
крышкн у болтов ее крешгення не более чем ва 0,3 мм. Полохвнне 
крышкж регулнруйте уплотннтельныш прокдадкамн, поставленнымн 

под К(*Шф. 

4. Боковой зазор медду зубьямн коннческнх шестерен передачн 
к замедлешой скоростн долхен находнться в пределах 0,3-0,6 мм. 
Зазор проверяйте пря упоре наружного кольца установочного под- 
дш пнх ка продсльного вала шестернн в стопорное кольцо в ста ше, 
а цоперечного - в бурт крьшшн стакака. Зазор регуднруйте колн- 
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чеотвом прокладок, уотававлЕваеіва под фдашш стакаяов устмм = 
ных подашшжко& этях ваюв. 

5« Кднааву в ста ане передяего подшпнвка первкчного амі 
уст&ва&лмвайте в крайвее ввхнее полохенме. 

6* Допустамое торцевое Овенве правалочной плоскостм кмрэв* 
рй относмтельно осв первнчного вала не Оолее 0,4 мм н& рміаг» * 

100 ш; проверяйте вццвкаторшш лрмспособлвнвем, установлош. 

вй наружном конце первмчного вала. д 

7« Все деталм, нмелцве осевое перемеценйв, долхны сво^оцн|| 
Оеэ заедаявй , перемецаться до свсах крайямх полохенай. 

8. Осевое перемецемме мвханмэма реверса на валу прм с 
вв, до устаяовхм его м главную перадачу, долхно быть в дрвдп 

0,2-0,4 мм. Вехулмруйте псдбором регулвровочннх оайб, Усы і»м» 
воі шаібн, фвксвруххцей шлхцевую шайбу швстерен реверса, отопм 

под угл >м 45° В пшы стопорной шяйбы. Усы не должш шстул. п • 
за внемнме ее поверхностм. I 

9. Боковые зазоры медду зубьямк конвческой шестернв пвраі 
ввчного вшш в кахдой шестернв реверса долхкы находвться в 1 
пределах 0,3-0,6 мм. Іірв проверке зазора внполнвте следушдооі 

а) первмчный вал подайте вперед до упора нарухного ко 

установочного подш4п г а в бурт стакана; ц 

б) на прошхутсчнсм валу внутреннее кольцо его устанож»*і 

ного подпвпнмка плотво эатянмте гайкой, а нарухное - неподш'* 
но запрмте в ст ікан буртом крышш стакана. I 

Зазсрм регулвруйте колачеством прокдадок, полохенных шц 
фл&нда стакяяов установочных подшлннков промежуточного валв Л 
т равномерность зазоров х первнчного вала - на ведхчкну з • * * 
ров. 

10. Хвостовмю* первмчного а промехуточного валов смажьті 
содмдолом. 

11. Несовнадеямв торцев цмлмндрмческмх шестерен на га»і* 
ном валу с торцамх шестерен промвжуточыого вала пра вклшешш* 
яестернях допускается не более I мм н доствгается подбором I 
чмсла регулмровочных прокладок мелшу торцаш распордах втулое 

м ступжц вестерен. I 

12. дая»шіжыінй зазор мехду торцамв неподввхных шестерйй 
яа гдаввом валу х торцамм зафмксмрованных стопорамм подвмжшл 
шестерен (в нейтральном полохенмв) долхен бытв не менее 2 мМ, 

13. Боковой зазор в заценленма между аубыш всех цмлмн 
дрмческвх оестерен главной передачм долхен находмться в прц| 
дах 0,1-0,6 ш > 
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14. Всв валы главной передачк ш корпус дііффере гіднала дол- 
(ны легко я плавно, без заедшшй, скачков в зшсл< а- ш аш 
вредаться в свовх псдшшыкках. 

15. Доложенне вйлкн лврвключеная швстернк удвовтеля отре- 
гуларуйте так, чтобы пра включенном ускоренном рдде скороотей 
зазор между обработаннойповерхностью лашск ннл кіі до торца аес- 
теріш. с внутренннмв зубвямн был равен 2-2,5 мм. Гайку на поводке 
затяннте туго. 

16. Яодсоеднненне тяга механазма блокароькж к рычагу цро- 
йзводате ‘после установка педала муфгы сдепленяя в сл / уццнй 
последовательноста: 

а) рычаг валака блокаровка переведате в крайнее переднее 
полокенае; 

0) совместате отверстае регуларовочной вальа тягн бдока- 
ровка с отверстаем рычага пра ншкнем полохенвв педала муфты 
сцепленяя, после чего внлку навернате на тягу на 2,5-3,5 обо- 
рота а соеданате ее пальцем,с рычагом. 

Возмохность переюшченая передач долхна быть только прв 
зазоре мекду упором ледала цуфты сцепленая в сі рашчателем хо- 
да педала от 0 дс 10 мм, прв обеспеченаа переключенвя всех по- 
редач в крайнем нахнем полохенаа педала муфты сцепленая. 

Х7«Коначескае шестерна днфференцаада долхны гілвыю, бві 

рывков, заеданая а закдашіваная перекатываться прн яршістш 
одной аэ полуосевых шбстерен» Боковой зазор между эубьяма ках- 
дой пары шестерен долхен находаться в пределах 0,2-0,5 мм, что 
соответствует осевому зазору 0,4-1 мм полуосевой шеотврн». 1 
юр проверяйте пра поочередном стопоренаа одной лолуооввой 
шестерна ш покачнванаа относательно ее кахдого сателднта. 
гуларовцу зазора осушествля'ге установкой регулнровочных шайб 
медду опорнымя шайбама сателлатов а сфер іческой повврхыостью 
корпз са дафференцаала. 

18. Пра регулмровке торцевого зазора в пределах 3-4 мм 

медду зубьяма муфты а шестерна блокаровка двфференцвааа дмф- 
Ферешшал в сборе сдваньте до упора влево, торцн зубьвв муфгн 
« шестерЕй доведате до касаняя, упорный вант пвдала ввернвте 
*о упора, вывернате его на два оборота а законтрвте контргаДкой. 

19. Несовпаденае торцев шестерна 2 =25 передача к даффврен-* 
іаду с торцем венца длфференцаала допускается до 5 мм. 

20. После затяхкй подшапнвков глцвного вала не допуска- 
■ гся осевой люфт деталей, фнксаруемых шараком. Прв этом мво- 
терна 2 -25 долхна свободяо провора заваться на втулкв. 

21. Рукояткн рычагов ставьте на бакелатовом лакв, Г0СТ 
901-71. 
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22. Собраныую главную передачу тідательно прошате аь- 
тогракторным вваслом. 

23. ВалЕк блокаровка, ось рычага, поседочяые места лод 
валак блокнровкн в ось рычага в короусе блокнровкя с дажьте 
равномерно тонквм слоем смазкя # Х-ІЗ, ГОСТ ІбЗХ-6 . 

24. В заввснмосТЕ от колнчества регуллровочных прокледок 
допускается уст навліьать прокладкв стыков, обрезанных до не- 
обходшмых рагмерсв по меоту. Выступанве торцев со стороны заю- 
ругленвя зубьев подвекных шестерен на промахуточном ваду прм 
включенном положенвж за торцы шестервн на главном ваду допу 


кается до 1,5 

25. ІІрн установке колонкв рычага реверса выемка "М" долхмм 

быть направлена вперед по ходу трактора. " 

26. Верхнюю полость зрпуса блокнровкн наполште смазкой 

Л І-ІЗ, ГОСТ І6ІЗ-6І. 4 

Яшмечання : I. В местах, не обеспечввакцвх качества уплот 
ненвя паронвтовымв прокладкамв, прокладка покройтв о 

двух сторон уплотнвтелііной пастой герметяк ялв УН25. 

2. Прн калі чнв у валв ка прявода блокнровкя 
люфта 3 ш м более мевду втудкой педадв муфгы сцепде- 
няя я корпусом главной передачя устанавлввайте две 

шайЛі. I 




Одераішонная карга 50 

і 

Разборка я сборка гдавяо й дередача 


Оборудованяе, пряспособленвя, нтіструмент: кран грузоподі.- 
емностью 2 т, ГОСТ 7532-64; схватка спвцяальная; подставка; 
прокладка; башмедя стопорные; ключ? гаечные, ГОСТ 2833-71; от- 
вергкя слесарно-монтахные 7810-0394 я 7810-0396, ГОСТ І7І99-7І| 
плоскогубцы комбшшрованные 200, ГОСТ 5547-52; молоток слвоарм 
стадьной 500 г; домкрат 71.90.34« лонатка ЙТ-ОІЗ; торцввоІ 
НТ-І47, ■'Ш 


Номер 

операдніі 


Содержаняе операцвя 


1 

2 


Слейте масло яз картера главноЗ передачя 

Расшплшггуйте (ряс. 228) н выньте ось педалн 
(ряс. 229) я сннмате педаль блокяровкя дафреренц» 
ала 
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Рас. 229. Выемка осв вз д 

дал* блошаровкв 
двфференцаала 


Гііс. 228. Расшшшнтовка осв 

педаш блокйровкн 
днфференцвала 


Рвс. 231. СН5ГГЯО 


первключення 

передач 


івс. 230. Отворачяванве болтов 

крешіенжя рычаге 
переключенвя _і 
передач в ( ^ 





РйС* 232« Отворачквавжо болто® 

хрвплвжня лжста 
ксроуса г«’ '?■ внс і 
парвдачж 



















Номвр 

'Перац&і 


Содвгаанк з опврацаа 

• I * 

•* 

- х 

3 Отверннте бояты (рас* 230) ж сннмвтв рычаг. пере— 

кдвченжя передач я реверса (рнс. 231). Нрв нвоб- 
ходашостн замеште нзношенные деталн, мтлднап оде- 
рацкн оборвн в обратной посдедовательностж 
ОгвернЕТе болты крепденая (рас, 232) ж сішш го лнст 
короуса главной передач^ (рас. 233), Дра необюдж- 

мостж отремонтжруйте его, выполнав операцжж оборвш 
в обратноД пбсдедоватедьностж 

б Отвернате бодтн крепденжя н снжмате хрмшху блохх- 

ровкж (рас. 234) а сравую крышку валжков переклвче- 
нжя передач 

Расшшнтуйтв (рас. 235) н отвершіге стопорннв болты 
валок переключенжя передач 

V Выньте вадвкн ж сннмате вялкв переключенвя передач 

(ржс. 236) н факсаторы (рвс. 237). Пря необходішос 
| тж заменате азношенные детала, выполнжв операцжж 

сборка в обратной последователы ост: 

Отвернжте болты крепдевая крышек втэрвчного (глші- 
шэго) вада с правой в левой стороны а снашто ах. 
Расшшпштуйте (р&с. 238) ж отвернжте корончатые 
гайка главного вада с правой & левой стороны (ржс. 
239) 

I Повврнате гдавшсй (вторачный) вал до верхнего 

I подоженжя запорного шаржка » совмешенной меткж 

на отупнце оестернн передачж к днфференцжалу 
(рас. 240),сместнте вад в левую стороау на 5-10 
мм (рвс. 241). С^естнте вправо аестерню третьей 
передача до выхода запорного шарнка (рмс. 242). 
Сместжте ведомую аестврнв передача вораво, а рао- 
дорную втулку влево, до выхода вапорного яаржжа, 
выньте его с помоцью магната (рмс. 243). Сннмнте 
гдавный вал в сборе с подвдшнаком (рас. 244), ос- 
- дободнв его от оестерен. Заменнте нзноменные дв- 

таля главного вада, внполннв операцжж сборка в 
обра! ной посдедоватвлыюотн 

10 Снжмвте с левоі стороны промежуточного ва д а сто- 

порное кодьцо подшшшака (рас. 245) с помомью 
спецкальных іцнпцов (рнс. 246). Отвернжте болты 
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Рас. 243. йігаскявашів 

запораого ша- 

Р«УМ 0 ПОМОЦЬХ) 

шгтта 



Рнс. 244; Снятне главного 

вала в сборв с 
подаапьмкоп 








Рас. 24в« Спецвадыше для 

снятяя стспэрных колец 



Рнс. 245* Саятве стопорного 

кольца подшшшвка 
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Продалженае карты ід) 


Номер 

операцам 


Содерхашіе операі 


ІГЛ', 


врепденкя (ряс. 247), ввернмв два Солта н выпрео- 
оуітв стакая подяапіака в сборе с валом жз ксрцуоп 
главыой передачв. Расашлантуйтв й отвернжте юрі | 
чатую гайку промежуточного вала ж снжште шайбу, 
распорцую втулку ж стакав а сборе с доддапннком о 

промежуточного вала* Вшрессуйте левый додцапнік 
іа короуса главной передачж ■ выньте НромвжуточныІ 
вяд в сборе с шестерняш нз корпуса главяой пере- 
дачж (ржс. 246, 249) ■ 

Освободате соедшттельную муфгу, сшшяте двв прж»- 
матжчвскже шпонкж ж стонорное кольцо (р&с. 250), Ш 
отвернжте болты ж отьеджнжте корцус цуфты сцешіекмн 
от корпуса главной передачж, Расшплжнтуйте проволо- 1 
жу (рмс. 251) болтов крепленжя стакана перовжчного |М 
Отвернжте гайку н контргайку (рнс. 252) первнчно- ■ 
го вала ■ 

ОгвернйТе болты креплення (ржс. 253) н прж помоцж 
трех бол'гов спрессуйте стакан в сбрре с аодтднж 
кож (ржс. 254) Н 

Сннмкте стакан в сборе с поддшпнмком н прокладка- Ш 
ш (ржс. 255) н ведуцую шестерню к првводному ва- Ш 
лаку (р с. 256) с первнчного вала I 

Выньте первммный вал в сборе с подшншшком (р>с. 

257) нз короуса главной передачв. Заменвте нзно- 
шенные деталн первнчного вала, выполннв операцнк 
сборкв в обратной последоватедьностж ■ 

Отвернжте болТк креплення кр*ідкд стакана подожш» 
ка прш'одного валжка (рас. 258) ж снкмжте ее 
(рдас. 259) I 

Вверннте два болта ж спрессуйте короус стакана < 
подшжпнжком в сборе с прнводного валжка (рнс. 26У), 
Сшшнте стопорные кольца шестернж дополннтельной <н 
редачж а додшапнжка (рас. 261) ж ведомой шестерші 
передачж к прдаводноцу налжку, выбвйте прнводвой м» 
лжк в сторояу цуфты сцепленжя, ошшате шестерню 
дополнжт ельной передачж ж выньте пржводной валкк 
с подіішкншюм л ведомой шестерней на корпуса ГЮІ 
ной передачж. Пра необходшюстн заменате нзнош< н 





креплвшш стакана 


точного вава 


нс* 249. Быпрессовка левого Рвс. 250« Снятіе врі м 

поднашкшш нз корпуса гшонок с первжч го 

главнс передачв вала 


Ркс. 251* Расяплвнтовка проволокж 

Оолтсв крешіенкя ста- 
кана первачного ваяа 








































Рас. 252« Отворачмвшше гайкі 

в контргайкв пер- 
в ачного еа т 


Ркс« 253« Огворачмвавже болтов 

крепленвя сзакава 
перючного вал» 



Рвс. 254« Спрессовка стакана 

в сборе с подшвпнн- 
ком первнчного вада 




СшЕГва стакана в сборе с подш 
нвком в проклддкаш с первкчноге 
вала 
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Нродолхеяне карты Ы 



нне деталж прнводного валнка, выполнпв опервшш 
сбор ш в обраткой послвдовательностЕ 

18 ОтвернЕте Оолты креолешш е снкш те кршку валмкн 

дополнательной передачн. ЁвернЕте два болта, аыпрв 
суйте стакан с псдкшш ком в сборв (рнс. 262), 
снншге регулжровочные прокладка. Нередваяьте в« 
дік дополнательной (замедленноЮ передача в сборо 

с кошгсеской оестерней во вдутрь глаздой пвредпчн, 
сш мате каретку с шестерней доп шштельных перо- 
* * дач ■ выньте валп дополяжтельной передача в сбор» 
лоа подппнвхом н хонжчесхой ■естёрней (ржс.263). Зем» 

, ннте кзноаеннне деталк, выполнкв операцнж сбораі м 

обратной последс зательностж 

19 Отогнате стопорные пластаны (рас. 264), отверна - 

боліы крепленая стопорной пластаны оса дйффвреннл- 
ала (рас. 265) ж снамате ее (рас. 266), выные ооі 

дафференцаала (рас. 267) н сателхнты с регулароь >ч 
шша шайбама н ведомыма шесте няма днфференцаала. 
Пра необходнмоста заменате мзношенные детала, вы- ) 
волнвв операцмн сборка в обратной последовательнооів 

20 Расшшштуйте а снамвте тягу ввдкв блокаровкн двФ 

ференцвада (рас. 268) 11 

от 

Отогннте лластаны а отвернате болты крепленая лев ч н 
стакша подшшінзша, вверннтз два болта н выпрессуйі-. 
левый .стакан с подшшшаком в сборе, снтмтв прокл/н 
ку, пальцы с ввлка цуфты блокаровка даффере ацм - 
ыуфту блокаровкн дафференцаала (рнс. 269,270,271), 
рась-шл інтуйте а оннште поводок й валку блокаровкя 
днфференцаала. Пра необходнмоста заменате аэношенпця 
деталн, выполнйв олерацан сборка в обратнс л последо 
вательностн 

22 Отогннте стопорные пластаны (рмс. 272) а огверішто 

болты крвпленая дравого стакана (ряо. 273) с под- 
шапнаком в сборе 

23 Ввернате два болта а выпрессуйте дравый стакан с 

лодшашшком в сборе (рао. 274). Сннмате прокладку 
стакана додшвпнвка, выньте аз корпуса главяой пере • 
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Продолженйв карты 50 
Содерханяе опорацнн 


Помер 

пераднк 


дачв корпус днфференцаала в сборе о ВіШШМВ авотер 
нн днфферешшала к шестерней о ока 
ала« Замеанте н&ноі ешше дет;ош, выпо ;н к оп > :і ів 
сборкн в обратной последовательноств 



Нс. 260* Выпрессовка корпуса 

стакана с подшяшш~ 
ком в сборе с прм- 
водного валвка 




Рйс. 261. Снвтве стопорннх 

колец с прнводного 
валвіса 


Рвс. 262« Отворачнлашье 

болтов крепленвя 
крышкн валкка 
\ дополннтвльной 
яередачк 
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Рас. 263« Снягае вш»ла допол - 

нательяой пвредачж 


Рнс. 264. Отпабанае 

стодорныг 

пластяв ося 

даффервнцнала 



Ряс. 


265. Отворачмі*<і« 

бОЛТОВ кропчва# 

отопорной 
пдастянн 
ося даффіі]*<»м 
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Рвс* 266« Снятве стопорной 

ШЕ&СТНШ ося 

дйфференцваяа 






















Рйс. 271. Выпрессовка левог' 

уаяя С ПОДШНПННКОМ 


270* Снятве муфгн блоквровкв 


Рвс. 272. Отгжбанве стопорных 

пластвн 


крепдвявя стакпші 
подцшшняком в сбоі 





























Р&с. 274. Вьшрессовка правого 

стакава с подшвшшком 
в сск>ре кз корпуса 
главной передачн 


23. ТЕЗОШЕСНІ ТРЕЯШАШІЯ К РАЗБОРКЕ й СБОРКЕ СОСТ. 



Ноломкн ш поврежденвя деталей пра жх снятнв не допуска- 

ются* 

Іірвработаыше, а также нввзаішозаненяемые детадв, годше 
ддя дальнейшей работы, в процессе резборкн сборочыых едкнжц не 
должны раскошлектовываться • Топлжвные трубкж ж трубкж джстан- 
ішонных држборов прн разборке не дакжш подвергаться жзгжбу. 

Отверстжя в сборочных еджяжшх глдросжстем, снятых с трак 
тора, долхны быть закрыты пробк дмн* 

Доступашше в ремонт тракторы, снятые сборочше еджнжцы ж 
деталж должны быть подвергнуты мойке* Ддя мойкж рекомендуется 
моечный препарат лабомвд-ІОІ жз расчета 10 г/я. Прв разборке ж 
мойке тракторов соблвдайте правала техвшш безопасностж. 


23.1. ОНЦЙЕ ТРЕБОВАНЙЯ К СВОРКБ ШАССЙ ТРАКТОРА 


Дрв сборке сопряженнй, наіапддт подвшшую посадку, долкно 

обеспечеао жх свободное, без заеданжй, относжтельное пере- 
Іміцеяже • 

Сопрягаемые с гарантжровашшм натягом деталі непосредствен- 
іо перед запрессонксй должны быть смазаны моторным маслом. Зад- 
рессовна деталей должна прожэводжться плавно. ІІерекос » заеда- 
і> я сопрягаемых деталей прж сборкэ не допускаюгся. 

Неред напрессовкой на вал подошрй ш, вмевдже посадку с 
тягом, веобходжмо нагреть в водомаслянсй ьанве до тзмпературы 
н>-90 о С. 
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По д ш нпн н кй должны быть напрвссованн до упорв в торец гме« 
да нлв напрессованы до упора в буртжк ваха, В стдальш с іу 
допускаатся зазор до 0,05 т на дутв, рааноі 1/3 длннн окру 

а звла« 

Доступапове на сборку п< дшшшяка должш быть расконсерла 
ров*шы. ‘ л ч 

Прокдадкн доджны быть тодцвной 2жЗ мн. 

Поверхноста прокладок да * ы быть чнстыыя, ровныш, бев 
порванных мест, складок, выпуклортвй, морвпш ж трешвн, 

• Прокладкж не должны рассдажваться ж распохаатьоя прж пор 
ружанжж в воду, бензжя, джзедьнов тошаво ж шнерадьныв мвслн 

После напрессс вкж под зжпнжка на вал - вдувт убвджтьсн, ітм 
оарнкж его не зацемлены; наружное кольцо должно враіцаться рамм 
мерко, без заед вжй. 

Шпонкж долхьы быть плотно посажены в шпоночные шнавкж 
валов* 

Шпнлькж должны быть плотно повврцуты в резьбовые огверстш» 
на всю длжну резьбы так, чтобы држ отвертыванжж гайкж даже о 
плотной резьбой сама шпжлыса нв отвертывалась. Двталж должны ы* 
двваться ва шпндькж свободно. Подгжбанже шпнлев пря надеванвя 
вах двталей не доцускается. 

Крешіенже сборочной аджнацн вдв детадв несколыаыя гайка- 
мя, болтамв сдедует проводжть равномерно по пержметру, првмвмім 
сначада предварательную, а затвм окончательную затяжку. Вое 
гайвд, болты данвого созданенжя должны быть затянутц с оджш*к<> 
вым момвцтом. 

.*Алменты затяжкд рвзьбовнх совднненжй должны соответство- 
вать слвдукцжм даныым: I 


Джаметр рвзьбы, ым 1 

ІЬмент затяжкж. кгс*м 

1 . -. Г 

6 

0,6-0,8 

8 

1,4-1,7 

10 

3,0-3,5 : 

12 

5,5-6,0 

14 

8,0-9,0 

16 

12-14 

18 

16-19 

20 

23-27 

22 

30-36 

• 

24 

42-48 
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Герметнчность соеданеннй «юж>*о позшснть такке яанвоенявк 

ва уплотюітельнне прокладк» тонкого слоя спецшьша паст *Твр- 
метнЕ" н ЦЗЛ* 

Годовкд шплпнтов доджвы утопать в ороровп, гавк. Вкступсн 
нме ішлйнтов ыад варухной торцовой поверхяосты) гайкі досуска- 
ется не более чем на Х/3 дмакетра шплннта. Кошу шплвнта долж— 

нн быть разведены: одаш - на болт, другой - на грань і айкя. 
Тревданы я надломы в местах перегяба шплвнтов не доцускаются. 

Повторная установка шплкнтов, а также замена жх проволокой 
йля гвоздямя не допуоюштся. 

Контровоч шя проволока пря молаже должна бы? гстаяовленн 
так, чтобы она натягявалась пря отвертываняя болта* Концы про- 
волокя должвы быть туто с кручены вмвсте а обрезаны на расстоя- 
нвя 5-6 мм от места соеднненяя. 

Войлочные салью кн, уплстненвя перед установкой должны 
быть пропжтаны смесью яз 20% чецуйчатого графвта, ГОСТ 4404-73, 
я 60% солвдола, ГОСТ 1033-73, тцательно поренвнвяяой прк тешё- 
ратуре 80-90 ( С. Войлочаде сальнв кя, годаде к далінейшей экс ілу- 

ах дяя, ііогут быть яспохьзованы повторно после тцательно очя- 
сткя ях от масла, пшш я грязж путем юшяченяя в воде ядя нро- 
мывкв днзельным тошшвом, ГОСТ 303-73. 

Положенже манже ш пря ее установке должно соответствовать 

технячвскям условшш ка сборку данного узла. Перед установкоі 
манхет шейкя вада смвжьте моторннм маслом. 

Корпус манжеты должен плотно сядеть в гнезде. Течь масла 

в месте сопряженяя с гнездом не допускается. 

Забояны в заусенжды на поверхностях деталей не допуокаются. 
Ыакерняваяяе яля дуженне посадочннх мест под подвжпнхкя не 
допускается. 

23.2. ТЕЗШЙЧЕСКЙЕ ТРЕБОВАЫНЯ К СБОРКЕ ДЕТАДЕЙ М ^ 
** СБОРОЧНЫХ ЕЦЙБЙЦ ОВЦЕГО НАЗНАЧЕНЙЯ 



Перед сборкой подашшшкя каченяя следует хоромо промыть 
в беаэяне яля дяэельвом топлхве. После промывкя п одампн як я ка- 
чешш доуоны яметь легкооть врацеяяя, нормадышй р адяяльннй аа- 
зор я нормальше размеры кодец (пря налячяя сдедов с дв яг а обойм 
относятедьво меет слшзкя). 

В подшяднжках каченяя не допускаются трнцявн; вакраяквавяе 
метадла на кольцах ж телах ваченяя; цвета побежалостя; выбояян 
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[ечатгся (лувкв) на бвговмх дорожках 
шелувюнхе метаяда, чеяуНчатые отсд 
шскн л забоняы яа беговых дорохках 


аадломы, сквоаше трвцхш на сепараторе, отсутствхё хлх ос. Ц 
вхё заклепок седаратора; забо ны х вютжны на седараторе, пре- 
пятстзупцке плавному враденвю доддхпндка; неравношрный хзвоо 
беговых дорожек (образо мшже"елкк ) в упорных ж в раджальво~ 
упорных нодлхннжках; выступанхс ролхков нз-за нарухной обоймы 
коявческого подшхннхка; заметяая на глаз я на оцупь ступенчатнм 


выработка рабочей поверкностж кодец. . 

Допускавтся царапжнь , ржскж на посадочных поверхнос і п 
ружных ж внутреннжх колец доншпнжков; забожны ж вмятжны на см- 


паратоі», не препятствупцже пдавноцг враценш подшапнжка; мато* 
вая поверхность беговых дорожек колец ж тела каченжя. 


Следы коррозяж на кольцах, телах каченвя ж сепараторах 
должны быть зачжцеш. 

Перед проверкой на легкость враценжя под/ш лнжк следует 
окунуть в ІО^-ныІ раствор джзельного масла в бенэжне. Проверк у 
проводят, врацая нарухное кольцо ж удержж ая внутреннее. Прж 
этом дрлхен быть слышен гдухой шжпяцжй звук. Резкжй метадджчес- 
кжй жлх дребезхацнй зйук не допускается. йсправный подошпш к 
долхен врацаться легдо, бёз заметных местных прнтормахяванхх 


х заеданжй. Нарухное кольцо должно останавлхзаться плавно, беэ 
рывков д стука. 

У шараковых в ролжконых раднальных подшнпнжков, пржзнанныі 
годы ала прж осмотре ж опробыванвн враценнем, необходвмо жзмержть 
раднальяый зазор. Допустжмые велжчдны раджадьннх аазоров првве ,;<> 

ны в табл. 5. Раджальный зазор жзмеряш на пржборе 70-8019-1501 
нлж КЙ-І223. 1 

Джаметр колец следует жзмерять только в тех дучаях, ког- 
да жмеются следы сдвжга обойм относжгельно вала ж корпуса (свет 
лые Олеотяпдае вятаа, ресяя на посадочша воверсностях), а іакяе 
пра налмчжн следов коррозжж, ожогов ж черыоты. Допустжмые джамет- 
рн колец указаш в табл. 5. 



Состоянже рабочнх поверхностей зубьев шестерен контролжруют 
внешшм осмотром, а размеры зубьев, посадочных мест шлкдевых 
шпоночгшх в кольцевых пазов - жзмерешібм унжверсальным ннструмок 
том жлн спецжальнымж калжбрамн (шаблонамж). 

Состоянже шестерен проверяют до толоріне ж дджне зубьев, нз- 
носу внутренней поверхностж втулок, шлжпевых, шпонсчныг ж колеш 
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іціі цазов в соотввтсгвліі с технвческвмц условвямв, взлоокввішш. 
• таох* 6« 

Долускается неравномервый жзяос зуба (хонусность) дс 0,05 
»а. длэінв 10 ш, Не допускаются сквозные треіцніы на гу бе в 
іабонны на торцах. 



Дроверку пружіш цровсдят осмотроь. Упругость пружмн пр< ке- 
гтт путві занера уснлвя пружнны, сжатой нлж раст шутой до рабо- 
чей дляяы, Ддя ізмерешш нспользуют прнбор КЙ-040. 

Дружжны счнтаются гсд шмв, воля поверхность внтков ровная 
|В гладкая, без следов коррознн, т р е вдм ж яадлояюв; опорные торцв 
нлоскже ж перпенднкулярыы к осж пружняы (неперпевднкулярность 
че более 2 мм на 100 мм длнш). 

Неравномерность шага внтков пружжны не должна превышать 

Ю%. 

Концы крайяжх вжтков должны плотно прнлегать к яредьдуіднм 

ткам пружкны. Зазор мвхду коыцом вжтка а рабочам внтком пру- 
Еінк іопускается не более 0,2 мм« 

Упдотнення 

• » 

Манжеты не годны к дальнейшей рафоте, еслн онж жмеют вмв 
тняы, глубокне ржска ж другже механнческае повреаде ня; неп. о р- 
ую посв у манжеты в корпусе; трвідняы, порезы, надрывы, сопрв - 
касапцжеся ~с ьалом; обрнв нлж повреаденне пружнна манжеты. 


Болты. рдйкн, ш шшькж. резьба детадеі 

Состоянме резьбы проверяют внешнжм осмотром жлж наверт ша 
* (ввертыванжвіі) усвлжем рукж новой гайкж (болта). 

Резьба бодтов, гаек ж ш ш вк долхяы быть полнс 4, чястой, 

Оеу забожн, заусенцев, выкроженанх ж стянутых нжток; допуска- 
»тся срнв не бодее двух крайнжх нжток реэьбы. 

Отверот йя для шпджнтов в болтах ж нпшльках ве должнн сыть 
ішетно. увелжчеім. 

Стеркяж болтов н шпнлек не должны быть погнуты. 

Глловкн боятов н гаек яе должны хметь смятых влн срвзанных 
граней углов. 

Прн раэборке нсдравные опнлыаі нз деталей выввртывать ке 
оледует, ТугуП ж плотную поседку шннлек проввряют остукжваннем. 
Ісдн прн этом слышен дребезжаіцжй ззук, то шпнльку следует вывер- 
■уть, поседву восста> ювмть, 
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Прм сборке тахнологачеоках комплектов, вмепцііх собранныо 
резьбовые сое джьенвя, необход&мо цроверкгь эатяхну, Ослабленнь* 
гаікя,болты х шпжхысж подтянхте. Гайкж. болты ж шшідькж, жмвю- 
цжв более двух сорванных ннток реэьбы, бракунтв. 



СтопОрные шайбы не долхны нмвть треіднн нлн недрывов метші 
ла в месте перегжба. 

Поверхноств прухкнных шайб долхны быть чжсіымж, без трешмі. 
вздутжй, расслоенжй в окалжны. Установка поврежде шых шайб но 
допускается. 

Прухжнные шайбы, бывшве в употребденвж, могут быть всполь- 

аованы повторно, еслп онп не потерялж свое й » пругоств, которад 
характерйзуется велжчвной развода концов шайбы. Ыормальный раа- 
вод оайбы равен двойной ее толіцвне, допустімыб - подуторной. 


»Т І ІШсйВжпГ 



:«>Піі:ріг 



Трубопроводк не долж ш вметь треіцан в сквозных повреаденкі, 
Црх необходжуостж трубопровод следует нспытать воздухс м под даж> 
ленжем 3 кгс/см 2 в всдяной ваыне. Появденже пузырьков воздуха >« 
д эпускается. В местах жзгвба трубок допускается овальаость, ші 
дренывдоцая 4 мм* Я 

Ііеханжческже повреаденжя, гдубокже заднры ж заусенжцы раз- 
вадьцованных вонцов трубок не допускаются. Наквдные гайкж долж 
нв свободно перемецаться по трубопроводу, не жметь срывов резь 
бн ж смятых граней. 

* 

. »- * 

2з.з. ш ч ш х схазка тхторл 

• т 

СобранвыЙ трактор додхен быть заправлек топлжвом ж смазеж. 
Заправку основзаіх еіхоствй ж смаэку трактора проводнте соглао* 
во внструкцжж по экоплуатецжв* Ч 


\ 
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24. ДОЛКРАСКА ТРАКТОРА й СБОРОШйД ЕЛШШ 


Поверіноста деталвй н сборочншс едннжд, подлеізддае окр, ««. 
додхны Оыть частыш, без следов г асда, аылн, грязх х ркавмш<>4. 

ІІеред окраской на предварательно подготовленную меташ н < 
дую поверхность должен быть наяесен ровный тоншй слой грунтп 
без подтоко х прсягусков. На ааделхе жмепцее сварше швы, груіі 
ГОСТ 4056-63, ваносхть с тцательной растушввкой до занолнепші 
все? пор шва. 

Нпвыпрма енные п * ремонте неровностх н сварные швы пе]нід 
окраской долхны быть за і аклеваны влх обработаны газопламешош 
аапыденхем. Колачество слоев шакдевкв завхсхт от велхчнаы не 
ровностей х чвстоты обработкх сварных яшов после ремонта детн- 
леі. Толішш слоя шаклевка не і злжяа превышать 0,5-1,0 мм. 

Полы, рычагх, педалн, выпускные грубы, сеткх обдвдовок, 
зацелвх, ручхх х секторы долхны быть окрашеш в черный цвет. 

Масленкх, залнвные н спускные пробкх, крышкх маслозалнЕмт 
гордошн дслхны быть окрашены натроэмалью красного цвета. 

ОкрашенныЙ трактор долхен отвечать следупднм требова лхям: 
докры’і'не всех нарухных в вцутреяшх поверхностей долхно быть 
стойкнм к атмосферным осадкам, масдам, солнечной раддаднн, пыл* 
х грязх, ввдер?нвать теішературу от -60 до +60°С н отно- 

снтельную влахность воадухадо 9 % прв тешературе 25° ; 
покрытне внутреыннх поверхностей бйзовых деталей долхно быть 
стошаім к постоянному воздействню смазочных масел. 

Окрашешше поверкностн не датяы ныеть подтеков, пузырей 
й пропусков. 
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ІІРйдожаы ае 

СШІШЫЙ ПРРЕЧЕНЬ 

технологнче ского оборудованжя, дрнсдособле няй в 
жяструмента, необходншго для текуіцего ремонта 
тракторов Т25А, Т25А2 н Т25АЗ 


Оборудованае для мойка трактора^его сборочны^ дддд 

детаяей 


1. 

2 . 

3 , 


Очястнтоль паро»ідос труйный 

л вчтя маішшн 

Ванна моечная переднмжная 


0М-3360Х 

0М-837Г 

0М-ІЗХ6 


Поді> ё'чно-т р анопорт н )е 0 >ор,у л . овакя$ 


4. 

5. 

6 . 


Кран козловой передввжной 
грузоподьемностью 3 т 
Гаражный гндравлнческяй домкрат 2,5 т 
Тележка со сменной платформой 


ШТ-ІХЗЭД 

44411 

ШТ-683Н 


Технологнческое оборудоваяжв 


7. Ііресс Гйдравлнчбскай с уснлвем 10 т П-6022 

8. Комплект жнструмента "Большой набор" ШШ-І5І4 

9. Комплект анструмента "Среднкй ыабор" ШШ-1515 

10* Комплект слесарв*монтакіака 2446 

IX, Двнамомвтрвчесвая ружоятка ХЗХН 


Оборудованве ддя технвчеокого обсдужввандя 

12« Колонка маслс>ра здаточная 

13, Бак для раздачв смазхж в ходовую 
часть трактора 

14, Наслораздаточный бак 

15, Стацнонарн ая ко мі рессорная установка 

16, Стевд для жспытаннн топлввных васосов 

17, Пржбор для жспытанвя м рвгутровкв 
форсунок 

18, Унаверсаль жй стенд для проваркж 
гждросвстем 


367НЗ 

ШЮ-2908/08-І587 

ІЗЗН 

Х55-2ВК 

КН-92ІМ 


ЗЗЗЗА 


КН 






ЮКІ57ЬМ 


19. Стевд для нсаытаяжя масляных 
сосов л масляша йяльтров 

20« УняверсальныД контрольыо-йсаытательный 
стевд 

21« іірмбор для проверкв акк} г цуляторных 
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